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Az edénykészités folyamata:

nyersanyag és edényformalas
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Az edénykészités egy komplex folyamat, amely minden fazisaban szakértelmet/tapasztalatot
igényel a fazekastol

1. nyersanyag felkutatasa, kitermelése
2. nyersanyag elokészitése
3. edényformalas
4. edénydiszités

5. kiégetés
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Gyartasi modok - A gyartasi folyamat rekonstrukcioja

Hazikeramia

Konnyen és helyben hozziférheté < A nyersanyag gondos kivilasztisa

nyersanyag
Korlatozott lehetdségek a
gyartashoz

Kézzel kialakitott
Szabadtéri kiégetés

Nem fazekas késziti,
részfoglalkozisbhan™

Sajat vagy helyi hasmélatra «+ Piacra késziil

Fazekasmiihelyi vagy gydri kerdmia

« Széles lehetGségek a gyartashoz

« Korongolds
< Kemences kiégetés
+» Fazekas késziti, teljes munkaidében

Technologiai lépés. A kerdmia targy készitése technologiai
Llépések lancolatabol all. Egy technologiai Iépés pl.: korongozas,
mazazas, égetés, ecsetes festés stb. Ez egy nagyon kotott rendszer.
(sorrendiség). Bizonyos elemek kotelezdek (pl. az égetés.), masok
valaszthatoak (pl. mazazas).

Technologiai sor. Egy edény készitése soran hasznalt
technologiai lépések osszessége. Ez jellemzd lehet egy miihelyre,
egy korszakra.

Szakmai tudaskészlet. Egy adott csoport (pl. szarmata fazekasok)
altal hasznalt technoldgiai 1épések dsszessége. Pl. tartalmazza,
hogy a szarmata fazekasok milyen szintire égették a keramiaikat.
Milyen formazasi- és diszitési modokat ismertek. (Néha az is
fontos, hogy mi az, amit nem.) Nem biztos, hogy egy adott kor
fazekasa a teljes szakmai tuddskészlet birtokéban volt.

Mi a megfelel6?  Plaszticitas (képlékenység) Zsugorodasi tulajdonsagok (szaritas, égetés)

Herbert & McReynolds, 2008

A megfelelo nyersanyag felkutatasa

,hurka teszt” ,hurok teszt” ,,tombi teszt”

Figure 4.10. Laboratory performance tests to evaluate workability: (a) coil test: (b) loop test; and
(c) ball test.
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Figure 4.11. A lean sample (FBR018). Note the broken coil (upper left), sagging loop

(upper right), and deeply cracked ball (bottom)

A megfelel6 nyersanyag felkutatasa

<<<  Nem megfelelé
Elreped6 hurka
Nem alaktarté hurok
Berepedezd tombperem

TUL SOVANY AGYAG Herbert & McReynolds, 2008

Megfelelé >>>
Alaktart6 hurka
Alaktarto hurok
Ep tombperem
Figure 412 A good sample (FBRO40). The coils and ball did not crack, and the loop
KELLOEN KOVER AGYAG retained its shape

A megfelel6 nyersanyag

felkutatasa

Tesztbdl a valosagba:

Hogyan viselkedik az anyag

edényformalas kozben?
Osszeomlik?

Felrepedezik?
Megtartja az alakjat?

Herbert & McReynolds, 2008

a b "

Figure 4 18. Replication results for Cape Fear sample FBRO11: (a) the stacked coils mitially retam

shape. (b) the vessel walls begin to shump as the couls are annealed. and (c) the vessel walls completely collapse
when paddled

a b

Figure 4.19. Replication results for Pee Dee sample FBR020: (a) the stacked coils mitially retam shape; (b) the
vessel walls slump and develop large, vertical cracks as the couls are annealed, and (c) the vessel walls gaimn a little
more strength when paddled, but they spht sigmficantly at the nm

a b [

Figure 420 Replication results for Haw River sample FBRO03S: (a) the stacked coils retain shape; (b) the vessel
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A megfelel6 nyersanyag kitermelése

FELSZINI ELOFORDULAS

7

Entrance to the Fi
showing the sa

Kovér agyagbol

finom mintazatu,
aprolékos keramiak,
magas edények
készithetok.

A megfelel6 nyersanyag felhasznalasa

Kiilonb6z6 képlékenységii agyagok milyen formazashoz hasznalhatéak

Hasznalhaté agyagok tartomanya

S=élséséaesen

S-élséséoesen

kover agvag L
kovér agyag

..normal agyag”

sovany agyag

sovany agvag

készithetok.

korongos agyag
Marokedény
Felrakas
Lapnyujtas

Formaba préselés

_
T ———

Véninger Péter dsszeallitdsa

Sovany agyagbol

nagyméretli edények,
lapos targyak (pl.
kalyhacsempe,
tetécserép), valyogtégla,
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Nemesagyag (kaolinit és/vagy illit) — felsd
miocén S magmatitok hidrotermas
lebontasaval

helyben képz6dott (autochton)
haéallo (tiizallo)
porcelangyadrtds

Eléfordulas:

Tokaji-hegység: Szegilong, Mad-Bomboly
(kaolin), Fiizérradvany (illit)

Kelet-Matra: Felnémet, Recsk, Matraderecske

Tizallo agyag 1.

Tiizallé agyag (kaolinit és/vagy illit + olvadaspont csokkentd
szennyezések — pl. kvarc, foldpat, gipsz, karbonat, szerves anyag
stb.)

S-N magmatitok lebontasaval
athalmozott (allochton)
mészmentes vagy nagyon kevés €s finomszemcsés
mészanyag
durvakeramia, kdalyhacsempe, samott, keramit, foz6-siité edény
Eléfordulas:
Hegységi-hegységperemi teriileteken — {6 fazekaskozpontok

Jelenlegi/kozelmult legfontosabbak:
Bank-Felsopetény-Romhany (K-
Borzsony) (1)

Cserszegtomaj (Keszthelyi-hg.) (2)
Sarisap (3)

Nemti (savall6 agyag) (4)

Régészeti keramidk szempontjabol fontosabb leldhelyek:

Gomor — Rimaszombat
kornyéke

Miskolc kornyéke

Zemplén és Ung

Lippa (Maros)
Csakvar

Tizallo agyag 2.
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Domokos 1988-2002
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Nem tuzallo agyag
Uralkoddan montmorillonitos agyagbol all
* tégla- és cserépagyag

» korsok — mazatlan; nagyobb Fe-tartalmn,
kovér agyag

xﬁgcsgﬂmely -y
Podotin

r Abagytarpatak
“"am\/\my o

ASzepesviralo Al APiche
2epesolaszi

* talak — mazas, XVI. szd-t6l; homokos,
meszes agyag is alkalmas

Jeszenc s GOraT
i Libetbd e [Sh:
o ™ s s £

Elofordulas, felhaszndlds:
» Karpat medence szinte egész teriiletén
* Nagyon sokféle, uralkodoan fiatal

Vorosidd A smeﬁe

Tepolca
v [y imanteeryaf ,
& Adpunateiduar

(oligocén-holocén) agyagok, agyagos e ) e e gy BRI

. r dmezivd page od oy SaEkelykecesatird
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ANagybar

Domokos 1988-2002
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Nem tiizallo agyag — korsos, talas fazekaskozpontok
Nagyszamu lelShely €s fazekaskozpont - jelenlegick az dskori €s
kozépkori kdzpontok helyén és hagyomanyokon alakultak ki
korsosok: talasok:
Mezotiar Hodmezovasarhely Siklos
Szentes Mezdcsat Tata
Nadudvar Tiszafiired
Mohacs Nagybanya Als6 Garam-volgy
Korond, stb. Sarkoz (Moragy) Ny-Erdély, stb.
Domokos 1988-2002
12
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A nyersanyag elokészitése az edénykészitéshez

SOVANY AGYAG
A képlékenységi tulajdonsagokat javitani kell!
PI. keverés kovér agyaggal

KOVER AGYAG
A zsugorodasi tulajdonsagokat javitani kell!

PI. sovanyitassal (homok, tort keramia, tort kdzet, pelyva, stb.)

13

Az edényformalas

Ceiling-fan Pottery

14
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Melyik korszakban mit varhatunk?

A keramiakészités kezdetei: kései paleolitikum — 30 000 éve (Dolni Véstonice)

A legkorabbi keramidk Magyarorszagon: neolitikum — 8 000 éve (Ko6rds- és Staréevo-kultira)

A korongolas kezdetei: 6 000 éve (Mezopotamia, Indus volgye, Kozép-Azsia)

A legkorabbi korongolt keramidk Magyarorszagon: ~2500 éve (szkita korszak)

A korongolas kialakulasa a varosiasodashoz, a tomegtermelés igényének megformalodasahoz, a kézmtipar és a
mesterségek specializalodasdhoz kothetd.

Korabbi azonositasi alap: feliileti eldolgozasi nyomok

Ujabb modszerek: szoveti vizsgalat petrografiai mikroszképpal, radiografia.

15
r r r
Edényformalas
Rowx 2019/ ALAPFORMA KESZITESE
l
Edényformélési technikék RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
Mit értiink az egyes definiciok alatt? 6sszeillesizt;ettieilejneikéni o ggiy;tlt;jagyagtesten egyetlen agyagtesten
N |

. . L hurkék |{ lapok || modellezé$l formaba || déngdlés | korongolds |
Az edény eléformalésa: e N e 117 foom oot
shurka-/szalagtechnika | T
* egy nagyobb tomb agyagbdl torténd kézi I

formalas (pl.: nyomkodas, felhtizas, sulykolas)

__________________________

* lapokbdl torténd felépités FORMA IfIDOLGOZASA

» formaba nyomas (foldbe vajt iireg) L 1 .

* korongolas: kézi/labi?, lasst/gyors? RKE nélkal RKE alkalmazasaval
nyers agyag bérkemény agyag , nyers agyag bdrkemény agyag

Az edény tovabbi formalasa: \ :

* utinkorongolas nyomas Gtés nyomas ités ! nyomas Gtés

i i i i i ¥ i forma- .
i kaparasii dongélés; metszeés ii kalapalas; korongo- ' hurka & eszterga- |

| las lkorongoni NYOMas { |ag
T " R i
RKE = forgasi (rotacios) kinetikus energia L FELU LET KIDOLGOZASA

16
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Edényformalasi technikak — Hurka-/szalagtechnika

Rowx 2019/ -

ALAPFORMA KESZITESE
I

RKE nélkiil

Osszeillesztett elemeken

- I JZ __________ | —
| horcae JEERERN |

1
egyetlen agyagtesten

1

RKE alkalmazasaval

egyetlen agyagtesten

,,,,,,,,,

___________________________________

nyers agyag

Utés

FORMA KIDOLGOZASA
1

I
RKE nélkil

bérkeﬁény agyag |

nyomas

nyomas

hurka

: koron o
| kalapalas' ong ]
i las

RKE = forgasi (rotacios) kinetikus energia

RKE alkalmazasaval

nyers agyag bérkemény agyag

orma-

korongon nyomas

FELULET KIDOLGOZASA

Utés

eszterga-
las

17

Edényformalasi technikak — Hurka-/szalagtechnika

Rowx 2019/ B

ALAPFORMA KESZITESE
|

RKE nélkiil

Osszeillesztett elemeken

o A o S

' modellezes

1
egyetlen agyagtesten

1

RKE alkalmazasaval

egyetlen agyagtesten

formaba
nyomas

nyers agyag

FORMA KIDOLGOZASA
1

T
RKE nélkiil

b6rkerﬁény agyag |,
X '

RKE alkalmazasaval

nyers agyag bdrkemény agyag

nyomas Utés Utes nyomas
T A k """""""""""" o T
1 L orongo- hurka
: kapara on oles metszeS( kalaj alas'
: P " 9 P Ias korongon yomas
L e Srmmmmme e korongon
pareiralo Sl

FELULET KIDOLGOZASA

Utés

eszterga-
las
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Edényformalasi technikak — Laptechnika

- . . L ‘\
Rows 2019 ALAPFORMA KESZITESE \
: | :
RKE nélkil RKE alkalmazasaval
Osszeillesztett elemeken egyetlen ‘agyagtesten egyetlen agyagtesten
___________ e N SO S N
hurkak ; modellezes formaba .: dongoles korongolas
““““““ | TTTTTTTTTTTTTL pyomds TRt
FORMA KIDOLGOZASA
1
I 1
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
1 \ : 1
nyers agyag bérkemény agyag | nyers agyag bérkemény agyag
] |
nyomas Utés nyomas Utes ; nyomas Utés

korongo-i hurka f orma- eszterga-
4 korongon nyomas las

l i" lf _________

| kapara

6ngolés; metszés | kalapalas'

FELULET KIDOLGOZASA

RKE = forgasi (rotaciés) kinetikus energia

19

Edényformalasi technikak — Modellezés, egy agyagtestbol kézzel formazva

- — ~
Rows 2019/ ALAPFORMA KESZITESE \
r | 1
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
Osszeillesztett elemeken egyetlen ‘agyagtesten egyetlen agyagtesten
——— e .
i modellezés RRNELCIEEY dongoles korongolés !
| 1T 1
FORMA KIDOLGOZASA
1
T 1
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
1 ‘ L 3
nyers agyag bérkemény agyag , nyers agyag bdrkemény agyag
— |
nyomas Utés ny&més Utes nyomas Utés

_____________________________________________________________

korongo- hurka

orma- eszterga-
Ias ;i korongon

|: [
ongoles metszeS( kalapalas' yomas las

RKE = forgasi (rotaciods) kinetikus energia \ FELG LET KlDOLGOZASA

20
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Edényformalasi technikak — Formaba/formara nyomas

Pozitiv formara nyomas Rowx 2019/ ALAPFORMA KESZITESE ™
1 ; | :
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
1
Osszeillesztett elemeken egyetlen agyagtesten egyetlen agyagtesten
o SN s s RO |
i lapok i modellezésUUELEREE: dongolés i korongolas
""""""""""""""" NyOmMAs |
FORMA KIDOLGOZASA
1
I 1
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
1 \ : 1
nyers agyag bérkemény agyag , nyers agyag b&rkemény agyag
L L H
[ ] |
nyomas (tés nyomas utes ! nyomas utés
. R, . 1 i korongo-i hurka forma- esztergé-g
| kaparasiE dongolesf:i metszés i kalapalasiE las  ikorongon| NYomas las |
! T enen -----------fkorongont------------4
Al Sl
RKE = forgési (rotacios) kinetikus FELULET KIDOLGOZASA 7

21

Edényformalasi technikak — Dongolés/sulykolas, egy agyagtestbol eszkozzel

- = = =
f"““ow ‘/ ALAPFORMA KESZITESE )
r | 1
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
1
Osszeillesztett elemeken egyetlen agyagtesten egyetlen agyagtesten
i apok 1] modeﬁézg;g“'%;,rn;gs;""g"'k'(;;aagag;'
"""""""""""""""""""" nyomas ’
FORMA KIDOLGOZASA
1
T 1
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval

] \ : 1

nyers agyag bérkemény agyag , nyers agyag bdrkemény agyag
I L H
[ | |
nyomas (tés nyomas utés | nyomas utés
[ i R oo W W W farma o |
: R R e ...t korongo-, hurka i forma- i eszterga- !
! kaparasii dongoles:i metszes i kalapalasiE s ikorongon| NYOMas las |
! - I oo oo foemm o oo - AKOTONGONy- - - - - - oo -
pareiralo Sl

RKE = forgasi (rotaciods) kinetikus energia ‘ FELULET KIDOLGOZASA /

22
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Edényformalasi technikak — Dongolés/sulykolas, egy agyagtestbol eszkozzel
™ o0 ALAPFORMA KESZITESE N
|
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
Osszeillesztett elemeken egyetlen ‘agyagtesten egyetlen agyagtesten
) B — -
hurkak |i lapok ! modellezé$§ formaba |
""""""""""""""""""""" nyomas ’
!
FORMA KIDOLGOZASA
I
I 1
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
nyers agyag b(’irkerr-‘lény agyag , nyers‘ agyag b(’irkemény- agyag
S L | ‘
nyolnés (tés nyomas l'jt(-'lzs nyomas utés
kaparéséi déngblésﬁii metszés kalapélésii kolrgggo-iko?g:;;iné ;I;nr:]z—s eszltaesrgé-g
' : R Rass— —— korongonf----------
FELULET KIDOLGOZASA J
Edényformalasi technikak — Korongolas
Kézi/allétengelyii/ lasst korong Rowx 2019/ ALAPFORMA KESZITESE M
és labitos/forgotengelyii/ gyors korong : | ‘
! ; RKE nélkil RKE alkalmazasaval
~—2sztett elemeken egyetlen ‘agyagtesten egyetlen agyagtesten
SR IO I I
| lapok | modellezés formaba | dongolés
| T myomas ’
!
FORMA KIDOLGOZASA
1
T 1
RKE nélkiil RKE alkalmazasaval
nyers agyag b6rkerﬁény agyag |, nyers‘ agyag b6rkeményr agyag
y ; o ] |
Y e L = nyomas Gtés nyomas utés | nyomas utés
Pl L = %y\ T kapariel dongiree, metszés | katapaiae!, o000 hurka | fomma- | ooz
= (ot o | of Jes florongoniTyomds| | s |
o itett & fored | | | |
rogzitett és forgé tengelyek Y l
RKE = forgasi (rotaciods) kinetikus energia ‘ FELU LET KlDOLGOZASA /

24
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Edényformalasi K , )
oy r orongozas mencte
technikak — &
KOFODgOléS (Fazekas Istvan, Nadudvar. Orségi tipusti korongozas.)

Véninger Péter felvétele

25

Edényformalasi technikak — Forma és feliilet kidolgozasa

Rowx 2019/ ALAPFORMA KESZITESE

!
FORMA KIDOLGOZASA

T
RKE nélkiil

\
nyers agyag

) 1
bérkemény agyag ,

RKE alkalmazasaval

nyers agyag bdrkemény agyag

L '
1 o - A

Véninger Péter felvétele mn_yomas " utés _»»_rf}_'omas Ut_e_s_____i_ _____________ ?X?T_as e ___EJ_t_ef__"
i o N o korongo-§ hurka i forma- eszterga’-i

2 kaparasi3 dongoles:i metszes i kalapalasiE s ikorongon| NYOMas las |

X ! oo oo i-----------tkorongoni-------------

l l l____r ______
RKE = forgasi (rotaciods) kinetikus energia ‘\ FELULET KIDOLGOZASA /

26
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Elsodleges edényformalasi technikak - makroszkopos jegyek

TABLE 5. CHARACTERISTICS OF CERAMIC FEATURES BY OBSERVATION LEVEL

Observation Level | Characteristic

Profile: regular or irregular; symmetric or asymmetric

Topography ‘Wall thickness: regular or differentiated

Microtopography of the vessel wall: smooth or rough (fissures, bumps, undulations)

Positive or negative marks: convex features (traces of coil joints, clay wrinkles, clay bands) or concave features

(striations, grooves, cavities, impressions)

Surface
Texture: smooth, rough, lumpy, bumpy, granular
Aspect: burnished, mat; presence or absence of surface treatment (e.g., burnishing, slipping, smoothing, paint)
Break mode: accidental or unavoidable

Break Section configuration: continuous or discontinuous

Shape of break: horizontal, oblique, U-shaped fracture

Roux 2019

Elsodleges edényformalasi technikak: hurkatechnika - makroszkopos jegyek

TN
GLAR

a
VIS
RAPIN Sy,

g

Rye, 1981

A szalagok/hurkak illesztési hatarai gyengeségi fellletet képeznek — gyakran azok
mentén torik el az edény

28
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Elsodleges edényformalasi technikak: egy agyagtest eszkozzel formalasa -

makroszkopos jegyek
nyomkodas dongolés/sulykolas felhuzas

a

ujjak nyomai

; ! / Rye, 1981

29

Elsodleges edényformalasi technikak: laptechnika és formaba nyomas -
makroszkopos jegyek

e

e

o ol
feliileteldolgozas illesztés nyomai
nyomai
a lapok
illesztésének
1esz e.s ene a forma feliileti
nyomai —
egyenetlenségeinek
\\_\_/_,/
nyoma \:/\77 =l
Rye, 1981

30
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Elsodleges edényformalasi technikak: korongolas - makroszkopos jegyek

Rye, 1981

az ujjak és a
forgoé mozgas
nyomai

31

Edényformalési technikak
keveredése

Az utankorongolas problémaja

Az egyes edényformalasi 1épések mas-mas technikakkal is
elvégezhetok

Courty & Roux, 1998

32
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A feliileti bélyegek vizsgalata

Valéban a korongolas egyediili bélyegei-e?

» Korkords nyomok a feliileten (kiviil, beliil)

* Tengelyszimmetria

 Adott magassagban allando falvastagsag

* Fenéktol nyak felé szabalyosan vékonyodo falvastagsag

* Ferde red6zés az edény bels6 falan, ami a nyak kialakitasakor (falvékonyitas) jon létre
* Fenéken korkoros rovatkolas

* Sajatos torési feliiletek (spiralis, helikoidalis)

« Fiiggbleges repedezés, amely az agyag felhtizasa soran alakul ki

Mindez akkor is kialakulhat, ha csak utankorongoltak a keramiat.

Az agyag felhizdsa nem egyediilalloan a korongolasi technika eleme.
Tehat tobb edényformalasi technika eredményezhet hasonl6 feliileti jegyeket.

Az utdlagos feliiletkezelés, elsimitas eltorolheti az edényépités nyomait.

Dolgozhattak kombinalt edényépitési technikakkal is.

33
" : Elsodleges edényformalasi technikak -
|| mikroszkopos jegyek
Ih A technikailag leginkabb kiilonboz6 formalasi modok kozott kiilonbség tehetd.
1
Drawing Ix
.j.‘: Roux & Courty, 1998
v
|
Coiling ‘l’:
Iy
Slab bulding “f A hurkahatérok, osszeillesztett
i agyagdarabok hatarai azonosithatok.
il Lindahl &
Mg h Pikirayi
T I 2010
|
Wheel-throwing i‘;
I Berg, 2008 c d
34
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Courty & Roux, 1995

*Rendezetlen eloszlas
*Savokban valtakozd

Elsodleges edényformalasi technikak - mikroszkopos jegyek

*Rendezetlen eloszlas, de
imbrikacio

falra merdlegesen

anizotropia ’ agyagos alapanyag ‘ *Rendezett, saivokban

*Elkiiloniil: tomott, jelentkezd anizotropia

iranyitatlan + fellazult, A peremeken kifejezett

iranyitott iranyitottsag

Elkiiloniil: tomott, iranyitatlan ’ tormelékszemesék ‘ Rendezetlen eloszlas, de

+ fellazult, iranyitott imbrikacio

*Erdteljesen nyult porusok Nydlt porusok, inkibb

*Cm-es léptéki folytonossag a > =

orusok

hignyok (hurkahatarok) a csak a Perimeken

iranyitotta
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Milyen erék hatnak a képlékeny anyagra?
Roux 2019

Deformation of an elementary
volume of clay paste
during shaping
Potential markers of
deformation of clay
paste during the
different production
stages of a ceramic
object

4

Porosity

Coarse fraction

Fine mass

Sikbeli
anizotropia
(megnytlas a max.
nyomas tengelyére
mer6leges sikban)

[ T ‘*;Z-:

. Comprassion combinad with a ravolving
«Simple= comprossion movement of deformed mass
Linearis

Mma
strmss

Equm
stress

Sikbeli és
vonalmenti
anizotrépia
(a fentiek
kombinécidja)

Ml anizotropia (hizas
Sl 2 min. nyomas
tengelye mentén)
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Thér 2015

Exterior area

Core area

Interior area Core area Exterior area Interior area

T

\ -

P: coiling
S: beating

S: WF

P: coiling + —

pincnmg/

Al

P: coiling ~"y
S: WS
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Magrill & Middleton, 2001

Berg 2008
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Neumannovd et al. 2017 Frontal view Side view

Sanger 2017

N coil

Kahl & Ramminger 2012

4mm

4mm
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Upper view

Elsodleges edényformalasi technikak — 2D-3D képalkotas

Falvastagsag alulrél felfelé Porozitas eloszlas alulrol felfelé

7

i
yi

scale

scale (mm) porosity

0
Pierret et al., 1996

0.35 0.43
.

0 1
 —
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Hurkatechnika VIZSZINTES

Elsodleges edényformalasi technikak — 2D-3D képalkotas
Formalasi technika vs. kitiintetett szemcseiranyitottsag

FUGGOLEGES
1 METSZET

Pl

VizSZINTES
METSZET

FUGGOLEGES IRANYITOTTSAG
METSZET METSZET

[

A fal és perem

sikjaval
parhuzamos
Csak a fal
sikjaval
parhuzamos
41
Elsodleges edényformalasi technikak — 2D-3D képalkotas
Nyers tomografias adatok Feldolgozott adatok, porozitas analizis
NT vizszintes metszet  falsikkal parhuzamos metszet =~ NT vizszintes metszet ~ falsikkal parhuzamos metszet
L & E——— s
fliggbleges metszet
42
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hurkatechnikéval készitett edény CB-2

dongoléses technikaval készitett edény PB-1

NT vizszintes metszet  falsikkal parhuzamos metszet NT vizszintes metszet ~ falsikkal parhuzamos metszet
Somie v sy AT Top 1 Smune andineie Sy gt S avandinee syslm o
4 am V. 5 LR A5 am e
] Velume fowf] Vel (i
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806 868 ey

8.96 8.10 8.1

7.96 7.96 7.96
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856 286 826
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6.66 6.60 666
L. E %),
Somne aandiEe SEEm 0} Smne avandinede SyEEm (Fantt 1 D
1459 mw 055 @

) o]
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h
L i — w7
fliggbleges metszet fiiggéleges metszet
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E @

Statisztikailag értékelhetd adatok eldallitasa
statisztikai kiértékelés: * CB vetiileti hosszak ardnya: y max., x=z

VGStudio MAX, FIJI — imagej Elemzeés:
« vetiileti hosszak, szférikus szogek

Excel
3D-s adatok el6allitasa:

* 3D tomografia, orientalas

* szegmentalas, porusanalizis * PB vetiileti hosszak aranya: y max., z>x

* alakszirés « statisztikai mutatok, hisztogramok Ll sy g e PU O

Projected size y [mm]

®/°

e i o ey

L . .
« . Azimutalis szégek eloszlasa

% CB PB -

40 8-
c 9,",

™ E 20 ° L é

~ N

10 g

0 =
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Polar- (0) vs. azimutlis szog (¢) Orientacids mintazatok Y vs. Z vetiileti hossz

%0 = 3
& Coil-built
® Coil sections
P b . ey .
#® Percussion-built
Dongoléses technika
25 pei”
. . pes® .
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