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Bevezetés W

|. BEVEZETES

Az emberiség fejlédése soran az alapvetd eszkdzok eldéllitasahoz szikséges legfontosabb természetes
nyersanyag a ké volt.

E mondat, bar logikusnak tlnik, mégsem tUkrozi teliesen a valdsagot: a ké mellett a legkorabbi id6ktd
kezdve kiemelt szerepe volt a csontnak és a szerves anyagoknak, elsdsorban a keményebb faknak is. E
két anyag viszont — fbleg a fa —, sokkal kdnnyebben és gyorsabban pusztul el, igy a java nem is marad
fenn az utokorra, s ez a tény a leletekbdl kirajzolddo képet a csont, agancs mellett féleg a tartds, iddtallo
k& javara billenti.

A leirtak alapjan feltételezhetnénk, hogy a régészeti anyagban a keramian kivll a kéeszkdzokkel, kébdl
készUlt targyakkal foglalkoztak a legtdbbet, és mara szinte mindent tudunk roluk. Nos, ez a feltevés igen
megtéveszts: az Gskdkori pattintott k6eszkdzdk szakirodalma valdban tetemes mennyiségd, az Ujksékor
csiszolt kéeszkdzeihez képest.

Noha a ,kébalta” és a ,kébaltdas ember” mindenkiben hasonldan ismerds gondolatokat ébreszt, nyugodtan
elmondhatjuk, hogy ezek a gondolatok, melyek jobbara a 19. szazad elején kialakult kép alapjan szilettek,
meglehet&sen felszinesek. A kébaltakrol” — s ez eléggé meglepd — nem szUletett eddig igazi 6sszefoglald
publikacid, se itthon, se kulfoldon.

A szakember, ha a kébaltardl faggatjuk, szinte nem is érti a kérdést: hogyan készllt a kébalta? Mire és
hogyan hasznaltak? A vélasz: nyilvan csiszoltak, és mire lenne j6, ha nem famegmunkalasra? Ez persze
igaz, de azért a téma nem ennyire egyszer( és féleg nem ennyire unalmas...

Anem szakember gyakran sokkal tobb otlettel &ll eld, amelyek kézott elsé helyen szerepel a kébalta, mint
fegyver, ami felettébb alkalmas a fejpeverésre. Ez a masik véglet, ami raadasul nem is igaz: e célra mar sokkal
kifinomultabb, ,igazi” fegyvert hasznaltak. Talan itt érdemes megjegyezni, hogy a cimnek megfeleléen ezuttal
azokkal a csiszolt kdvekkel foglalkozom, amelyeket munkavégzés soran hasznaltak, igy a fegyverekrél és
mas célokra hasznalt darabokrdl esik sz6 ugyan, de nem olyan mértékben, mint a szerszamokrol.

A szerszam vagy eszk6z az esetek tulnyomo tébbségében a teljes targyat jelenti, tehat a nyéllel ellatott
képengét: nyél nélkll szinte sosem dolgoztak vellk, a ,k8eszkdz” kifejezés pedig mindig magaban foglalia
a nyél egykori létét. A ,penge’ sz6 (angol: the blade, francia: la lame, német: die Klinge) az eszkdz aktiv
részet, a csiszolt kdvet jelenti, amellyel a munkat végezték.

E kis kdnyv alapja az 1990-ben irott disszertaciom szévegének néhany fejezete (Antoni 1990). A tanulmanyban
a Lengyel kultura négy, akkor legismertebb lelGhelyének (Aszdd, Csabdi, Lengyel és Zeng&varkony) csiszolt
kéeszkdzeit, az eszkdzok készitésének és hasznalatanak maédjat vizsgaltam: ennek kdszdnhetd, hogy a
példak java ezUttal is a Lengye! kultura korébdl kerUl ki. Kiegészitésként olyan leleteket ismertetek, amelyeket
az utdbbi években talltak, jobbara a K.O.Sz. illetve az MNM NOK feltarasai sordn.

Mivel a hazai anyagban nem maradtak fenn a kéeszk6z6k szerves anyagbdl készUit részei (foglalat, nyél),
olyan kulfoldi — elsésorban svéjci, francia és német — leléhelyek anyagat hivtam segitségul, ahol ilyenek is
eléfordulnak.

Néprajzi parhuzamként — technoldgiai szempontbdl — az Ujkékorhoz és szivemhez egyarant legkdzelebb
allé écedniai (melanéziai és polinéziai) néprajzi eszkdzanyagot tartottam a legmegfelelébbnek. A kbeszkdzdk
készitésének madja maig megfigyelhets Uj-Guinea egyes terliletein, hasznalatukrdl pedig sokan tuddsitottak
a korai utazok, felfedezdk, kutatok kdzul.

A néprajzi megfigyelések helyes felhaszndlasat a régészeti jelenségek értelmezésében a tdbb oldalrol
megkdzelitett ellenérzésrendszer biztositia. Az ellenérzés egyik lehetséges maddja a néprajzi adatokon
alapuld modell gyakorlati kiprobaldsa, vagyis az a modszer, melyet ,gyakorlati vagy kisérleti régészet”
(experimental archaeology) néven ismerlink. A probat a kdeszkdzok készitésével és hasznalatukkal kapcsolatos
rekonstrukcios kisérleteinkben valdsitottuk meg.

A kisérletek soran készitett és hasznalt eszkdzok felliletén keletkezett killonféle eredet(i nyomok (készités,
hasznalat, sérilés) mikroszkdpikus vizsgalata, a mikronyom-kutatas végul az a modszer, amelynek segitségével
megallapithatjuk, mire és hogyan hasznaltédk egykor az eszkdzt.

A cimlapon lathato tolgyfat jelképnek szantam. Az igen kemény, jOI hasithato, rendkivil szilard és tartos,
vizallo, akar ezer évig is €6, hatalmas méret(i fat valaha szentként tisztelték. Eredetmondak révén kapcsoiatban
allt az istenekkel, igy tdbbek kdzott a german népeknél a vihar és a mennydorgés urdval, Donarral.

A fak e legrangosabbik képviselGje vezet at benntnket az iddk folyaman, a szent fatol a kdeszkdzokkel
megmunkalt faanyagon at a mennykovekig.
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Il. AZ ELSO KOESZKOZOK FELFEDEZESETOL A ,REGESZETI NEPRAJZ” KIALAKULASAIG

A fejezet cimében szerepld ,régészeti néprajz” kifejezést pusztan a kénnyebb megértés érdekében
alkalmazzuk az ,ethnoarcheoldgia” modszerének leirasakor. Ez a megnevezés valdjdban gydjtéfogalom.
Axel Steensberg (1980, VI) tdmdr meghatarozasa szerint: ,,...az ethnoarcheoldgia a néprajzi megfigyelések
ellendrzott haszndlata a régészeti jelensegek értelmezésében.” A tovabbiakban ismertetésre kerlls el6
régészet” (living archaeology), melyet sokan a szlikebb értelemben vett ,régészeti néprajz” és a ,gyakorlati
régészet” szinonimajaként kezelnek, mind az ethnoarcheoldgia részei, ahova a régészeti - néprajzi terepmunkan
kivil a torténeti forrasok és a szaktudomanyok publikacidinak tanulmanyozasa, valamint a modellek gyakorlati
kiprobélasa egyforman beletartozik.

Mind a régészet, mind pedig a néprajz, noha gyokereik idében melyebbre nydlnak, csak a 19. szazadban
valt tudomannya. Kialakulasukkal kozel egyidében jelentek meg az ethnoarcheoldgia csirai is, s ez szinte
természetesnek mondhato. Akkoriban a tudomanyagak — és képviselSik ~— sokkal inkabb egymasra
voltak utalva, mint ahogyan manapsag: a gyerekcipSben jard régészet €s a néprajz miveldi tdbbnyire
minden irant érdekl6dé polihisztorok voltak. Az, hogy a régészet és a néprajz egymas eredményeit
kolcsondsen hasznosithatja, szinte az elsd pillanattdl fogva megfordult a fejikben. A 18. szazadban, a
régészet ,megjelenése” idején felfedezett elsé kbeszkdzokrdl (tlizkovek, ,mennykdvek”, sth.) néprajzi
parhuzamok segitségével igyekeztek igazolni, hogy ember készitette 6ket, €s nem a természet formalta
alakjukat. Antonie Laurent de Jussieu 1723-ban a Franciaorszagban talal ésinek tartott kéeszkdzoket az
Ujvildgban megismert és ott még hasznalatban levé kéeszkdzdkkel hasonlitotta dssze annak érdekében,
hogy hasznalatukat magyarazza (Stiles 1977).

Az 1840-es évek derekdig vita targya volt még az is, hogy létezett-e egyaltalan kékorszak, illetve sok
régész kétségbe vonta (noha a muzeumokban ekkor mar volt elég kdkori eszkdz), hogy talaltak mar olyan
eszkdzodket, melyet ember készitett, s amelyek ilyen korszak Iétére utalnanak. Az éskor kutatasa Eurdpaban
a francia Jacques Boucher Crévecoeur de Perthes (1846; 1849) a Somme folyo kavicsteraszaiban a
jégkorszak idején élt allatok maradvanyaival egytitt talalt kovakd-eszkdzokrdl megjelent munkaival indult.

Par évvel késdbb, 1854-ben kerlltek elé nagyobb szamban az aszalyos idd bealltaval Svdjcban a bieli és
zUrichi toban azok a colopdk és mas régészeti leletek, melyekre vilagszerte felfigyeltek arégészek (1. abra).

Az épitkezés és az eszkdzanyag parhuzamait James Cook és Jules Dumont d'Urville tuddsitasaibal,
valamint a jelenkori halaszkunyhokkal vald 6sszehasonlitasbd! meritették. Frédéric Troyon (1860) a vilag
minden tajardl és minden korszakbdl hozza magyarazé hasonlatait.

A dan Christian Thomsen, aki az skor harom korszakra valo felosztasaval irta be magat a régészet
térténetébe, az etnoldgia kialakulasaban is nagy szerepet jatszott azzal, hogy 1841-ben létrehozta
Koppenhagaban az elsé egyetemes néprajzi mizeumot. Az intézmény és a gyljtemény a korai
6sszehasonlité néprajzi anyag tarhaza volt, melyet a régészek altalanosan hasznaltak, igy Sir John
LLubbock is, akinek Eurdpa-szerte nagy hatast kivalté kdnyve a ,Prehistoric times” 1865-ben, magyar
nyelv( kiadasa pedig 1876-ban jelent meg. A md hiven tukrozi a természettudomanyok akkori allapota
mellett a régészet, a leird és dsszehasonlitd néprajz — s egyben az ethnoarcheoldgia - alapjait megvetd
modszer helyzetét. A régészet eredményeit targyalé fejezeteket az ,Ujabbkori vadnépek életmaodja és
szokasairdl” sz6lé néhany fejezettel toldja meg. Mint irja: ,,...ha Eurdpa régiségeirdl vilagos fogalmat
ohajtunk szerezni, akkor hasonlitsuk ezeket 0ssze a vilag egyéb vidékein maig is, vagy még csak nem
régiben a vadnépeknél hasznalatban volt eszkozokkel és fegyverekkel. Valésaggal ugyanazon szolgalatot
nyujtjdk a régésznek a Van Diemens-fold s Dél-Amerika lakdéi, amit a foldtannal foglalkozoknak az
oposszum és a lajhar” (Lubbock 1876, 88). A koranal lényegesen elSbbre lato Lubbock mindjart felhivia
a figyelmet arra a tényre is, melyet azutan kdvetdi, kevés kivétellel sorra elhanyagoltak, hogy a ma élé
torzsi kulturak alapjan nem rekonstrualhatjuk kritika nélkdl, teljes biztonsaggal az egykor élt népek
életét: ,Mindazonaltal remélhetjlk,” — jegyzi meg a tovabbiakban — ,hogy azok, akiknek jovenddben
alkalmuk lesz az Ujabbkori vadnépeknél talalhatd kdeszkdzoket észlelhetni: sokkal részletesebb tuddsitast
adnak majd azoknak mind kezelésérdl, mind pedig készitésmaodjarol: tovabba varhatjuk azt is, hogy
nemcsak a szebb készitményl fegyvereket gylijtik csupan 0ssze, hanem meég talan ezeknél sokkal
kivalobb gondot forditanak majd a mindennapi hasznalatra szant szerény eszkdzok ¢sszeszedésére.”
(Lubbock 1876, 214 -215)

Erre a korszakra esik az etnolégia kialakulasa is: a nagy foldrajzi felfedezések kora a nagy néprajzi
felfedezések korat hozza magaval. Naprol-napra Ujabb tuddsitasok jelennek meg addig ismeretien
vidékekrdl, ismeretlen népekrdl. Az ezt kbvetd 50-60 év soran—néhany tanulmany kivételével—a
régeszet és a néprajz egymashoz vald viszonya alig valtozott. Az 1950-es években az eurdpai Gskor



Az elsé kbeszkdzok felfedezésétdl a régeszeti néprajz” kialakulasaigi l

[. abra. Otto Emanuel Bay (1865-1910) olajfestménye (1891): “Cél6épfalu a Moossee-n.”

kutatéi (Grahame Clark és f6leg Vere Gordon Childe) tdrtek meg ezt az egyhangusagot. Tudomanyos
es ismeretterjesztd publikacidik soraban szinte mindenutt felfedezhetjlik a néprajzi parhuzamok
felhasznaldsa iranti megujult érdeklédeést. Ezzel egyidejlleg az elsé komolyabb kétségek is felmerlltek
az ethnoarcheolodgiai modszer alkalmazhatdsagaval szemben, ennek hataraival kapcsolatban, mind
a régeészek, mind a néprajzosok oldalardl.

André Leroi-Gourhan (1985, 8), mint gyakorld régész és néprajzkutatd szomoruan allapitja meg:
LA leegyszerlsitésre torekvd, az etnoldgiai 6sszehasonlitason alapuld modszernek azt a rendkivil komoly
szemrehdnyast tehetjuk, hogy megbénitotta a tudomanyos kepzelSerét, azt a képzelSerdt, amely nem
analogiak reven, hanem a tények felsorakoztatasanak és tudomanyos ellenérzésének a modszerével
kivanja megmagyarazni a tényeket.” A régészettel kapcsolatos ironikus véleménye sajnos sok esetben még
napjainkban is helytalld: ,Az Ssrégész és a torténetird kdzott az az alapvetd kildnbség, hogy az Ssrégész,
mikdzben kiassa, meg is semmisiti a leleteit.” (Leroi-Gourhan 1985, 11).

Az 1950-es évektdl — pontosan e kritikak hatasara, illetve a sziikség diktalta kényszernek engedve — tovabb
finomodott a régészet és a néprajz kutatasi technikdja, s ezzel egylitt az ethnoarcheoldgiaé is. Robert
Ascher (1961, 324) arra hivta fel kollégai figyelmét, mennyire fontos a ,néprajzi”’-bdl a ,régészeti’-be
valé atalakulas folyamatanak megragadasa: ,Valamennyi 8l6 kdzdsség a folytonos atalakulasi folyamat
részese, az altala hasznalt anyagokat tekintve. Az anyag bizonyos szazaléka létezésének barmely
pillanataban kiesik a hasznalatbdl és elbomlik, mig masok jelennek meg helyette. Bizonyos értelemben
minden k6z6sség egy része, bar még nem az, de régészeti adatta valik. A kbzdsseég régészeti adat
lesz, ha a helyettesités megszinik... Az etnoldgia és a régészet megfigyelési terlletei fedik egymast
az él6 kézosségnek abban a hanyadaban, mely az atalakulas folyamataban van. Ennek az igen egyedi
adathalmaznak a tanulmanyozasa az az €16 kbézossegen belll, mely a leggylmolcsdzébb igéretet
hordozza az analdgiak terén a régészeti értelmezés szamara.”

Kaj Birket-Smith (1969), nagy etnoldgiai 6sszefoglald munkajaban, mely 1941-ben jelent meg
Koppenhagaban (magyar forditasban pedig 1969-ben adtak ki), a régészet és a néprajz kapcsolatat
teliesen természetes tényként targyalja: ,Nincsen olyan tudomany, amely dnmagaban is meg tudna
allni. Egészét tekintve, a tudomany egység, még akkor is, ha gyakorlati okok miatt szétagazonak latszik.
A tudomany minden terllete hasznot huz a kapcsolddo targyakkal foglalkozd tudomanyagakbol, és a
szabaly aldl az etnoldgia sem kivétel. Az etnoldgia csaknem észrevehetetlenll megy at az archeologiaba,
amelynek azonosak a célkitlizeései, jdllehet az alkalmazott mddszerek eltéréek. Azokban az esetekben,
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amikor a vizsgalat a kultdra primitiv formaira irdnyul, nem is lehet meghtzni a valasztévonalat, altalaban
véve azonban az eurdpai regészettel vald szoros egylttmikodés szintén feltétlenll szUkséges szamos
k6zOs probléma megoldasahoz.” (Birket-Smith 1969, 23).

Az ethnoarcheoldgia hazai kutatéink elétt sem volt ismeretlen: az 1889-ben megalakult Magyarorszagi
Néprajzi TArsasag szakosztalyai kozott méar ott taldljuk a ,Palaeethnoldgia” vagy ,Osnéptan” szakosztalyt is.
Hermann Antal (1890, 20) a Tarsaség elsé eléadd Ulésén azért is stirgeti hazai néprajzi mizeum alapitasat
és a targyak gyUjtését, mert : E targyak a nép hazi életének kegyelettel Srzendd ereklyéi, multjanak mintegy
megjegeczesedett tanui...a népélet hasznalati targyain ott hagyja nyomat valamennyi torténelem elétti és
torténeti korszak, minden dtalakulas: a lakéhely minden valtozasa, a mas népekkel vald minden érintkezés.”
Herman Otto, akinek az un. ,6sfoglalkozasok” vizsgalataban hasznalt modszer kidolgozasa kdszénhetd,
valdjaban a hazai viszonyokra alkalmazott ethnoarcheologia (“6snéprajz”) alapjait vetette meg munkassagaval.

Amikor Méra Ferenc (1932, 54) kbzismert sorai: A régészet: megkdvesedett néprajz €s a néprajz: €6
régészet. Nem mondom, hogy nem tudnak egymas nélkul elbicegni, de — jarni csak egyUtt tudnak.” —
megjelentek valojaban az uralkodo szakmai kdzvéleménynek adott hangot.

A régészeti néprajznak is nevezett tudomany hazai hagyomanyainak szerves folytatasa és tovabbfejlesztése
volt Laszld Gyula munkassaga. A régészeti néprajz munkamodszerérdl irott 0sszefoglaldjaban (1943)
felveti a komplex kutatasi médszer szilkségessegeét is, melyben a tarsadalomtudomanyok mellett a
természettudomanyok szinte egyenértékl szerepet kapnak — s amely azéta sem valdsult meg kielégité médon.

Az ethnoarcheoldgia, annak ellenére, hogy szinte kialakulasatol fogva egyértelmi dsszekotd szerepet jatszott
arégészet és a néprajz k6zott, csak az 1970-es évekre jutott el az 6t megilletd helyre, nétte ki magat 6nallo
jogu tudoméannya. Ma mér viszont, kiildndsen olyan kultirék esetében, ahol mint példaul Oceaniaban, az
id6 mélysége viszonylag csekély és a ma élé népcsoportok sokszor a régészeti kultura kdzvetlen 6rokdsei,
szinte lehetetlen az ethnoarcheologiai modszer kikUiszdbdlese.

A ma él6 természeti népek kdrébdl meritett néprajzi parhuzamok csupan arra jok, hogy egy olyan modellt
alkossunk segitségikkel, amely megmutatja, hogyan mikodhetett ez az €l6ben megismert rendszer a multban.
Ehhez hasznaljuk fel azutan a régészeti adatokat, melyek vagy alatamasztjak feltételezett modeliliinket, vagy
pedig leromboligk azt. Hasonldan részletes adatgydijtést kell végezni a régészeti leletek egymas kozotti
kapcsolatardl, az ezeket el6allitd tevékenyseégrol. Vizsgalat ala kell vonni a fizikai kllvilag és a viselkedésmad
kolcsénhatasat. Egy egyszer( példaval megvilagitva a helyzetet: a régész eszkdzOket tar fel. Az eszkdz0k
és a kdrnyezd természeti viszonyok kozott (geoldgia, ndvény- és dllatvildg, stb.) kapcsolat all fenn. Tovabbi
kapcsolat van az egyes eszkdzok, valamint az ket eléallitod tevekenység kézott, llletve a tarsadalmi, gazdasagi
viszonyok kozétt is, melyek soran haszndljak dket. Ujrafelhasznalasuk, majd hasznalatbdl valé kivonasuk
még tovabbi kapcsolatokra utalhat.

Viszonylag konnyd a helyzet abban az esetben, ha régészetileg ,megfoghatd” dolgokrdl van sz6 (példaul
hasznalati targyak), de a tarsadalom szerkezete, a hitvildg, a stilus és hasonlok kérdésében (ha egy targy
szimbdlumma valt) hallatlan nehézségek adddhatnak, amikor teljes biztonsaggal nem lehet és nem is szabad
»SzZUksegszer(” kdvetkeztetéseket levonnunk.

Hogyan hasznaljuk fel tehat a néprajzi adatokat és honnan szerezziik be ezeket?

Ahhoz, hogy meghatarozhassuk, milyen néprajzi analdgiara van szikségunk, el6szdr a régészeti anyag
fizikai tulajdonsagait, jellemnzéit kell leirnunk, csak ennek alapjan valaszthatjuk ki a megfelelének latszé néprajzi
parhuzamot. A néprajzi anyagot el6szér a régészetinez hasonldan dolgozzuk fel (fizikai adottsagok szerint).
Annak mértékében, amennyire hasonlitanak egymashoz, valdszinlsithetjik, hogy az 6ket eredményezé
tevékenység is hasonld lehetett. Id6 és tér alapjan kétféle néprajzi parhuzam letezik:

1. semmiféle kapcsolat nincs a régészeti kultura és a néprajzi kultura kdzott, vagy

2. van ilyen kapcsolat, esetleg tdrténeti folyamatossag is fennall. Ez utobbi minden jel szerint a legkevéshé
vitathato.

A modszernek harom alapvet6 fazisa van. Az elsében kivéalasztjuk a néprajzi analdgiat és ezt vizsgaljuk.
A kovetkez6 szakaszban felallitiuk elméletlinket, illetve kidolgozzuk a megfelelé modellt, majd az utolsé
fazisban prébara tesszUk elméletinket. Ebben az utolsd szakaszban 1€p be a ,gyakorlati régészet”, illetve
a ,régészeti néprajz”’, mely az eimélet prébajahoz elengedhetetlen.

Néprajzi parhuzamokat tobb forrasbdl nyerhetiink. A legismertebbek ezek kozUl a néprajzi tanulmanyok,
melyek hibajaul az réhatd fel, hogy az adott témahoz gyakran kevés adatot szolgaltatnak, és sok esetben ezek
is gyenge min&ségliek. A korai utazék (eurdpai hatdsok el6tti) jelentései jo szolgdlatot tehetnek, hasonléan
a muzeumi gyUjteményekhez. A gyljtemények (targyi anyag) leirdsa azonban altaldban megddbbentéen
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hidanyos és maguk a gydjitemények is meglehetSsen szelektiv szempontok alapjan alltak dssze (legszebb,
legérdekesebb darabok, stb).

A mar emlitett gyakorlati régészet soran elvégezhetink olyan kisérleteket, melyek az atalakulasi,
pusztulasi folyamatok megértését segitik eld, vagy a targyak eredeti hasznalatara, készitési modjara
vethetnek fényt. A modszer elsésorban az eszkdzok tanulmanyozasahoz nyljt nagy segitséget. Ahhoz
ugyanis, hogy tébbé-kevésbé egyérteimlen allithassuk, hogy ezt vagy azt az eszkdzt milyen mddon
készitették és hogyan, mire hasznaltak, ki kell probalni éket a gyakorlatban, mely egyedul igazolhatja
allitasunk helyes, vagy helytelen voltat. Ez az ethnoarcheolégiai médszer alkalmazésa esetében
azt jelenti, hogy nem az elCkerllt régészeti leletekkel végezzik el a kisérletlinket, hanem az adott
eszkdzhdz mindenben: anyagaban, méretében, forméjaban hasonld darabbal. E kisérleti darabot a
néprajzbdl ismert modon, valamint az eszkdzokbd! (régészeti anyag) kikdvetkeztethetd nyomok alapjan
készitjik el, majd a szintén néprajzi parhuzamokbdl ismert, vagy altalunk elképzelt modon kiprobaljuk
a hasznalatban.

Az eszkdzOk és a vellk végzett munkafolyamatok rekonstrukcidja egyben egy tovabbi kutatasi lehetéséghez
nyUjt alapot: a mikro-nyom vizsgalathoz. A mdédszer, melyet Sergei Aristarkovich Semenov 1934 és 1957
kdzott dolgozott ki, a targyak fellletén taldlhato készitési és hasznalati nyomok mikroszkdépikus vizsgélatat
jelenti. Valojaban nem mas, mint egy altalunk készitett eszkdztipus, vagy tipusok sorozatéval elvégzett
kilénb6zd munkafolyamatok megfigyeiése és a targyon hagyott nyomainak elkilénitése mikroszkdppal. A
kisérleti darabok fellletén hagyott készitési és hasznalati nyomok egymastél vald elkllonitése lehetdséget
ad arra, hogy az dsatasi anyagon is kulén tudjuk valasztani az adott mikroszkopikus nyomokat és igy meg
tudjuk mondani a ket darab ¢sszehasonlitaséval, hogy milyen munkat végeztek egykor vele (Semenov
1964).

Az ethnoarcheolégia masik kiegészité eleme a gyakorlati régészet mellett az él6 régészet (living
archaeology) vagy ,régészeti néprajz”. Daniel Stiles (1977) rovid attekintést ad arrdl, hogyan segitheti
arégeszt munkajaban e két modszer: a living archeology gyakorlataban egy €16, mikoddé telepllésen
figyeljuk meg, kisérjik nyomon a mindennapi tevékenységeket. Fontos a természeti folyamatok és
a kulturdlis rendszer kozotti kapcesolatot, a hulladékok keletkezésének menetét szem elétt tartani
(néprajzibol a régészetibe vald atmenet folyamata). Az eszkdzok ,életének” nyomon kévetése a
nyersanyagtol kezdve lehetdseget nyUjt arra, hogy a leléhelyen el6kerllé munkafazis-maradvanyokat
kénnyebben felismerhesslk és rekonstrualhassuk a munka valddi menetét. Az ember, az 6t korllvevd
természeti kdrnyezet és az altala elddllitott terméekek kodzotti kapesolat megfigyelése szintén lényeges.
Alétfenntartas mdédjaira és a telepllési mintara dolgozhatunk ki modelleket ennek segitségével. Az él6
kdzdsségekben meg kell figyelni a kapesolatot az adott népesség és az eszkdzkészlet kézdtt—hogyan
kapcsolédik mindez példaul a viselkedésmodhoz, a tarsadalmi szervezethez, a kereskedelemhez,
létfenntartas modijaihoz, stb.

Vizsgalhatunk tovabba olyan teleplléseket is, melyeket nemrég—torténeti id6kben —hagytak el.
Ebben az esetben el6szdr azt kell tanulmanyoznunk, hogy a régész mit talalhat meg ebbél, ezt
kovetben megnézzik a ravonatkozo forrasokat, kikérdezzik azokat az embereket, akik informaciokkal
szolgalhatnak rola.

Az ilyen jellegl, az ethnoarcheoldgia teljes fegyvertarat felsorakoztatd kutatasok fényt deritenek
arra, hogy a valdsagos helyzet gyakran sokkal 6sszetettebb volt, mint ahogyan azt pusztan régészeti
adatok alapjan képzelnénk.
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2. dbra. Magmés kozetek

. M1 A K6?
A kb jelentésége

A k& az egyetlen olyan, a természetben készen
talalhatd nyersanyag, amelynek segitségével mas, szinten
természetes, szerves vagy szervetlen eredetl anyagok
megmunkalhatok.

A csont és a hozza hasonld szerves anyagok
elsédlegesen csak a puhabb fafajok vagy a hus, bér
alakitasara alkalmasak. Hasznéalhatok ugyan bizonyos
kézetfélek masodlagos megmunkalasara is, de tavolrol
sem olyan mértékben, mint a ké. A fa pedig, barmily
kemeény és rugalmas, sohasem valt sem a fa, sem a
csont vagy a ké telies megmunkalasahoz elégséges
anyagga. A kdvel viszont — akar k&bdl is — eszkdzok
allithatok el6, sét, a kével még a fémmegmunkalas
kezdeti szakaszai is elvégezhetdk.

Meghatarozas

A k8" a geologiaban ,kbzet”, ritkabban ,asvany”
vagy ,kristaly” néven szamon tartott, témér, szilard
anyagoknak a mindennapi széhasznalatban €l neve.

Foldink dvezetes felépitésli és az alabbi harom
ovbdl all: a maghbodl, a kdpenybdl és a kéregbdl. A
kéreg és a kopeny felsd, szilard része egylttesen a
k&zetburok (litoszféra), amely a szarazfoldi és az dceani
kézetlemezeket alkotja. E kézetlemezek a kdpeny
képlékenyebb részén ,Usznak”.

A kézet ritkdbban egy, gyakrabban tobb asvany
természetes tarsulasa. Az asvanyok a természetben
eléforduld, szervetlen eredetd, szilard anyagok, amelyeknek
meghatarozott kémiai Osszetételik és allandosult
kristalyszerkezetlk van (Symes et al., 1991, 8).

A kézetek tobbsége a fdldkéreg csaknem 99%-at
alkoto nyolc kémiai elembdl illetve ezek vegylleteibdl
épul fel. Ezek kdzll az elemek kdzul az oxigén a
foldkereg dsszetételének kdzel a felet, a szilicium
pedig a negyedét teszi ki. A fennmarado részt a
tomegszazalék csdkkend sorrendjében az aluminium,
a vas, a kalcium, natrium, kalium, magnézium és
végul az dsszes tébbi maradék elem egylttesen
adja. A leggyakrabban eléforduld kézeteknek — a
meészkd, dolomit €s még néhany mas Uledékes kézet
kivételével —a szilikatasvanyok és a kvarc a f6 alkotojuk
(Symes et al, 1991, 42).

A kbzetek korforgasa

A Fold kérget alkotd kdzetek dinamikus, folytonosan
atalakulé rendszer részei.

A kézetképzddéshez — a kdzetek korforgasahoz —
a globdlis tektonikai folyamatok teremtik meg az
eléfeltételeket. A bolygo felszini, felszin-kozeli része allandd



mozgashban van: a kontinensek vandorolnak, az 6ceanfenék
szétsodrodik, a litoszféra-lemezek valtozd kapcsolatba
kertinek egymassal. A litoszféra Un. gyengeségi zénainak,
a lemezhatarok mentén jut az olvadt magma a felszinre a
Fold mélyébdl.

Az egymas felé mozgd lemezek dsszelitkdzésének
eredményeként jonnek létre a hegységek, amelyekben
azutan az Uledékképzddeshez illetve a kbzetek
atalakuldsahoz vezetd folyamatok (nyomas, hé, erozio,
stb.) lejatszédnak.

Akézet, keletkezésenek maédja szerint lehet magmas,
Uledékes és metamorf.

Magmas kbzetek (2. abra):

A magma megolvadt kézet, valojaban szilikdtolvadek,
amely a Fold felsd kdpenyébdl és also kérgének egyes
részeibdl a tlizhanyo tevékenység soran lavaként kerl a
felszinre, de ugyanakkor a mélyben is megszilardulhat.
Eredeti Osszetétele, felszinre kerllésének modja és
lehtilésének sebessége egyarant befolyasolja a kialakuld
kézet tulajdonsagait. A magmas kézetek z&mét gyakran
féldpatok, vagy féldpatpaétlok, csillamok, kvarc és vas-
magnézium-szilikatok alkotjak. A felszinre 6mlott lava
megszilardulasaval kidmlési (vulkani extruziv) magmas
kézetek (pl. bazalt, obszidian, szurokkd, stb.), mig a
kéregben marado és ott megszilarduld magmabdl a
mélységi (intruziv) magmas kézetek (pl.granit, gabbrd,
peridotit, stb.) alakulnak ki.

Akdzeteket az dsvanyi Osszetételiel és a kézetszovettel
jellemezzik. Ez utdbbi kapcsan fontos tulajdonség a
szemcsemeéret, amely durvabb a mélységi s uralkoddan
finomabb a kiomlési magmas kdzeteknél. Ez utdbbinal a
gyorsabb lehtilés miatt a szemcsék nem tudtak nagyra
néni, ugyanakkor azonban jellemzé rajuk, hogy kisebb
mennyiséghben mar a melyben kialakult nagyobb méret(
elegyrészeket (porfirok) is gyakran tartaimaznak.

Uledékes kézetek (4. abra):

Kozvetlen nyersanyaguk, az Uledék, a foldfelszinen
vagy a felszin kdzvetlen kdzelében keletkezik. A
folyamat kezdetén a korabban kialakult kézetek
aprézédasa es mallasa torténik, majd a bomlas
termékei, bekerllve az Uledékszaliité rendszerekbe
(szél, folyok, esbéviz, tenger, stb.) eljutnak a
mélyebben fekvd terlletekig, ahol a szallitd kdzeg
sebességének csdkkenése miatt a hordalék
valtozatos szemcseméretben, gyakran rétegekben
lerakdédik, vegul fokozatosan betemetddik. A
lellepedett hordalékbdl belsé valtozasok: tdmorddes,
o6sszecementalodas és bonyolult kémiai, fizikai és
asvanytani folyamatok révén alakulnak ki az lledékes
k&zetek.

Létrejottik modia utan elsé kdzelitésben harom tipusra
oszthatok: tormelékes (mas kézetek toérmelékeibdl allo,
pl. a homokkdvek), vegyi (a vizes oldatokban oldott
vegylletek kicsapddasa soran létrejott, (példaul édesvizi
meészko, kdso, gipsz, alabastrom) és a biogén (egykor
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3. dbra. Metamorf kbzetek
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homokké grauwacke bitumenes mészkd

4. dbra. Uledékes kézetek

élt élélenyek szilard maradvanyaibdl feléplls, példaul mészkd, vagy a radiolariak kovavazabol keletkezett
egyes tlizkdvek) Uledékes kdzetek.

Metamorf (atalakult) kézetek (3. dbray):

Olyan kézetek, amelyeknek jelentés hé és/vagy nyomas hatasara megvaltozott a szovetuk, szerkezetuk,
s6t, szilard fazisu atkristalyosodassal az asvanyi 6sszetétellk is. A kontinentalis pajzsok nagy része, a fedett
masszivumok alatti litoszféra ezekbdl a kézetekbdl all, vagyis a foldkéreg felsd 20 kilometerének mintegy
85%-at teszik ki dsszesen.

Minél mélyebben van a kézet a felszin alatt, annal nagyobb a ranehezedd kdzetek nyomasa és a kdrnyezd
hémérséklet. E két tényezd hatasara az asvanyok atkristalyosodnak és metamorf kdzetté alakulnak. A
metamorfozis alapvetden regiondlis és lokalis méretekben mehet végbe. Az egyik legjelentésebb a nagy
hegységképzddési folyamatokhoz kapcsoldddan iranyitott nyomas és — részben — a megndvekedett
hémérséklet hatasara zajlik le (dinamotermal metamorfozis).

A masik tipus a tektonikailag ,nyugodtabb” terlleteken, a kézetrétegek tdmegétdl és részben, de nem
Ul jelentdsen megndvekedett hémérsékletbdl adodod, un. betemetddési metamorfozis.

A lokalis metamorf jelenségek vagy a hémérséklet helyi jelleggel torténé megndvekedésébdl (példaul
magma benyomulasa) adodik (kontakt /termalis/ metamorfitok), illetve kisebb kézettestek egymas mellett
torténd elmozdulasa soran fellépd nyirdfesziltségek hatasara 1ép fel (dinamikus metamorfozis). A fentiekben
leirt folyamatok révén szamos metamorf kézet képzédik, amelyek tipusat a kialakult nyomas és hémérséklet
mellett alapvetéen a kbzet kordbbi ,eléélete” (Osszetétele) is megszabja. lgy példaul mészkdbd metamorfdzis
hatasara marvany alakul ki.

A kézetben 16vs kristalyok mérete tikrozi a hé és a nyomas nagysagat: minél nagyobb e két tényezd,
altaldban anndl durvabb szemcséjl a kézet. Csekély atalakulas esetén az eredeti kézet tdmdrebb lesz,
nagyfoku atalakulas soran, kiléndsen ha a nyomas iranyitott, az asvanyok elkllondinek és rétegeket — savokat
alkotnak, mint példaul a granitbdl vagy dioritbdl, de Uledékes kbzetbdl is kialakuld gneisz esetében latjuk.

A kézetek egymasba alakuldsa korforgasszerlien mehet végbe, de a teljes cikluson nem megy at feltétlendl
minden kdzetanyag. A kibmléses magmas kdzetek (példaul bazalt, andezit) a felszinre kerlive a kdrnyezeti
hatasoknak kitéve aprézddni, mallani kezdenek, hasonldan a mélységi magmas kdzetekhez, ha ez utdbbiak
a rajtuk fekv kézetrétegek lepusztulasa révén a felszinre kertiinek. Az erdzi¢ hataséra elbomlott kdzetbdl
Uledék lesz, amely megszilardulva, megkeményedve Uledékes kdzetté alakul. Az Uledékes kdzetbdl, ha
nagyon mélyre temetddik és megfelels hatasok érik, metamorf kézet jhet 1étre, amely a hd és a nyomas
fokozodasaval megolvadhat és djra magmava valhat.

Szerves anyagként — ,por és hamu” — mi magunk is az 6rok korforgés részei vagyunk.

A kézetek felhasznalhatésaga

Azt, hogy melyik k&zet milyen célra hasznalhatd fel, a benntk levd asvanyok tulajdonsagai és azok
elrendezddése, mérete hatarozzak meg. E tulajdonsagok kdzll az elsé a kristalyszerkezet.

Néhany azonos vegyi Osszetételll asvany tobbféle belsé szerkezetet is felvehet. Az asvanyok eftérd
tulajdonsagait az atomok kllonbdzd elrendezése okozza. JO példa erre az elemi szén két dsvanya: a grafit
és a gyémant. A grafit az egyik legpuhabb asvany. Ennek oka, hogy a szénatomok sajat sikjukban erGsen
kapcsolddnak ugyan harom masik atomhoz, de az igy kialakult rétegek kozoétt viszont elég nagy a tavolsag
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és ezaltal gyenge a kotés, ennek kdszonhetden a gyenge kdtés miatt levald grafitpikkelyek nyomot hagynak
a papiron. A gyémantban ezzel szemben minden szénatom erdsen koétédik négy masikhoz, s igy merev,
tomott szerkezet jon létre.

Szintén az atomok hatarozott elrendezddése az oka annak, hogy bizonyos kristalyok eré hatasara nem
térnek, hanem kitlintetett sikok mentén hasadnak. A hasadas a megmunkalhatosagnal [ényeges szempont.

Az dsvany keménysegét is az atomok kdzotti kdtések mindsége szabja meg. Friedrich Mohs keménysegi
skdlajan minden asvany karcolhato a felette a sorban kévetkezdvel: az emilitett grafit a sor elején van, mig
a gyémant a legkeményebb, 10-es fokozatu. A skdla fokozatai nem linedrisak: a gyemant kb. negyvenszer,
mig az eggyel kisebb keménysegll korund csak kilencszer keményebb a legpuhabb, 1-es fokozatu talknal.
(KérmUnk keménysége 2,5, egy zsebkéseé 5,5). A 6-0s, illetve az ennél keményebb dsvanyok karcoljgk az
Uveget. A 8—10-es fokozat kdz6tt taldljuk a dragakdveket. Eszkdzok készitésére leggyakrabban a 6-7-es
keménysegl kézeteket hasznaltak fel.

A kézetek csiszolhatdsaga szintén nem elhanyagolhatd tényezd: a 7-es keménységu kova vagy kvarc
csiszoldsahoz haromszor annyi idé szikséges, mint a 6-0s keménységl kdzetekéhez (példaul bazalt,
diabaz, amfibolit).

A kbzetek szdvete, a szemcsenagysag és a rugalmassag, amelyek a kézet keletkezésének maodjaval
flggnek Gssze, igen nagy mértékben befolyasolhatjak a felhasznalas maodjat.

Amint ezt a kdvetkezd fejezetekbdl latni fogjuk, éskori elédeink minden, szamukra lényeges dologhoz
értettek: természeti kdrnyezetlik minél alaposabb megismerése a szd szoros értelmében Iétérdekik volt.
A kézetek felhaszndlhatosagan tl — akar ebbd! kiindulva — tisztaban kellett lennitk azzal is, hogy milyen
mas nyersanyagok milyen mértékben és hogyan munkalhaték meg vellk, illetve, hogy milyen kézetekbdl
allithatdk elé mas nyersanyagok. Szlikebb vagy tagabb életteriik ndvény- és allatvilagan kivll a természet
er6inek mikddését is figyelemmel kisérték.

Tudasuk a mindennapi életben folyamatos tapasztalatszerzés, tanulas, gyakorlas és kisérletezés révén
kristalyosodott ki. E tudas képezi az alapjat a ma ismert dsszes tudomanyagnak. Az elsé kdeszkdzok
hasznalataval kezd6dott meg az a folyamat, amelynek mi magunk is termékei vagyunk. A fejlédés azonban
kétéll fegyver: fejlédésnek pozitiv értelemben csak addig nevezhetjik, amig nem kerUl ellentétbe az dltaléanos
bioldgiai torvényekkel, amelyek aldl a Foldon egyetlen élblény sem vonhatja ki magat.

Bizzunk abban és tegylink meg érte minden t8llnk telhetdt, hogy az elsé kéeszkdztdl kinduld valtozasok
sorozata olyan sikertdriénet lenessen, amely az egész bolygdra érvényes.
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IV. A CSISZOLAS TECHNIKAJANAK MEGJELENESE: TORTENETI ES FOLDRAJZI ATTEKINTES

5. dbra. Olduvai-szurdok, Eszak-Tanzania: a legkorabbi ismert kdeszkozok lelshelye

A kbeszkozok torténete térben és idében egyarant szerteagazo. Kezdete az emberi faj kialakuldsanak viszonylag
korai szakaszaban, Afrikaban gytkerezik. A legkorabbi ismert kbeszkdzok 1,5 - 2,6 millio évesek: elséként felfedezett
leléhelyik, a tanzaniai Olduvai-szurdok utan az Oldowan-ipar nevet kaptak (5. dbra). Kelet-Afrikdban, az etiopiai Hadar
leléhelyen mar nagyobb mennyiségben is kerlltek el§ ilyen eszkdzok. Készitdik az Afrikaban akkor élt egyik emberfaj, a
Homo habilis ((igyes ember) képviseldi voltak, akiket éppen e tevékenységnek kdszdnhetden tisztelink meg e névvel.
Az addigi, a majomfajoknal maig medfigyelneté esetleges ,eszkdzhaszndlattdl” a Homo habilis technikaja 1ényeges
vonasokban kildnbozik. Az eszkdzkészités fizikai-antropoldgiai eléfeltétele a korai Homo-faj felegyenesedett testtartasa
volt: ez tette lehetdvé a kezek szabad hasznalatat. Hasonldan fontos volt a szellemi fejlettség: meg kellett émie a
gondolatnak, hogy ,eszkdzt” készitsenek és hogy ezeket milyen muveletekre érdemes haszndini (Burenhult 2007).

A legkorabbi eszkdzok nyersanyagat a folydparton vagy a sekélyebb mederben gy(ijtott kavicsok adtak: ez mar
tudatos keresés eredménye. A megmunkalas hascnléan céltudatos volt: a nagyobb, megfeleld alakd magkévekrdl
kisebb Utékovekkel szildnkokat pattintottak le, igy élesitve, vékonyitva a marokban tartott leendd eszkdz egyik végeét.
A kb egyik végének egy vagy mindkét oldalat megmunkalva hoztak létre az eszkdzdk harom tipuséat: az egyoldalas
choppert, a kétoldalan lepattintott chopping-tool-t és a klilénbdzé méretd és alaku szildnkokat, amelyek az elss kettdvel
ellentétben mar sokkal hatékonyabbaknak bizonyultak a ,finomabb” munkakhoz. Mire haszndltak tehat ezeket a kdveket?
A chopper €s a chopping-tool (6. dbra 1-2), amint arra a magyar nevik — hasogato és hasitdeszkdz — utal, valdjaban
azokat a funkcidkat vette at, amelyek egy részét korabban a fogaikkal végeztek: tapldlekként hasznosithatd névenyi
vagy allati anyagok elsédleges feldolgozasa volt a cél. llyen lehetett a hus hasftdsa, szétzdzasa, csontok széttdrése,
kérgek lehantoldsa, esetleg gytkerek, gumdk kidsasa. A magok feltdrését azért nem sorolom ide, mert ahhoz a sima
fellletl, megmunkalatlan ké megfeleléblb, mint az éles, hegyes: aki tért mér fel dict vagy barmilyen magot, az tudja, mirdl
beszélek. A keskeny, laposabb és féleg joval élesebb szilankokkal mar tdbbet lehetett kezdeni: vagni, példaul, ami az
addig ismert 0sszes, foggal-korommel végzett miivelethez képest forradalmi ujdonsag volt. A korai Homo-faj megette a
ragadozok altal elejtett allatok husat: a maradvanyok feldaraboldsaban azok szétmarcangolasa helyett a vagoeszkdz igen
hasznos lehetett. Bizonyara sokan megfigyelték Snmagukon vagy masokon azt az atavisztikusnak mondhato jelenséget,
hogy amikor példaul metszé- vagy barmilyen olléval probalunk egy vastagabb agat vagy anyagot elvagni, a fogainkkal
dsztondsen ragd mozgast imitalunk, ezzel segitve az akcid sikerét. Az eszkdzdk haszndlata a tapldlékszerzéshez kdthetd,
bar nemkizart , de nem is bizonyithatd, hogy mas, puhabb anyagokbdl (csont, fa) alld targyakat is megmunkaltak vellk
{bot kihegyezése?), vagy hogy vadaszfegyverként is mikodtek volna. Megdllapitast nyert az is, hogy e kezdetleges



eszkOzoket taldlomra”, mintegy véletlenszerden pattintgattak, amig
megfeleldnek nem itelték az alakjat. Az mindenesetre sokat mondé
tény, hogy az elkész(lt darabokat nagyobb tavolsagokra is magukkal
vitték. Ezzel az eszkdzkészitési technika kezdeti — természetes —
nehézségein tuliépve mar a jovét tervezték, megvetve a tovabbi
latvanyos fejlédés alapjait. E fejlédés, mely egyenes iranyban vezet
a csiszolt kdeszkdzokon &t a fémeszkdzokig, valdban figyelemre
méltd. Az emberi faj tdrzsfejlédéseben soron kdvetkezd Homo erectus
elészor a tropusi Afrika szavannain jelent meg 1,6 millié évvel ezelbtt,
majd innen terjedt el, dtvandorolva az afrikai kontinensrdl Eurdpaba
(6—900000 éve) és Délkelet-Azsidba (7 -800000 éve) (Burenhult 2007,
63). Leggyakoribb eszkdztipusuk a mindkét oldalan, telies fellletén
pattintassal megmunkalt, legtdbbszdr mandula-forma szakoca (6.
abra 3), melynek készitési médjat a névadd francia leléhely, Saint
Acheul utan acheuli iparnak nevezzik. Ez a rendkivil hosszu életl]
technika Eurdpaban mintegy 100000 éwvel ezeldtt még ismert volt
(Burenhult 2007, 64).

A Homo erectus koraban az acheuli ipar Afrika, Nyugat-Eurdpa
és Délnyugat-Azsia terliletén hoditott teret, mig Kelet- és Délkelet-
Azsidban valamint Kelet-Eurdpaban ugyanekkor a helyi eredet(i
chopping-tool ipar élte viragkorat.

A szakdca technikailag és formailag mar nem is all olyan tavol a
csiszolt kéeszkdzdktdl, mint gondolnank: angol neve (hand-axe)
erre a hasonl¢sagra utal.

A modern ember (Homo sapiens sapiens) megjelenését korban
megeldzte egy kdzeli rokona, a Homo neanderthalensis mintegy
120000 évvel ezel6tt. A neandervilgyi emberek mar fejlettebb
eszkozkészitési technikaval (mousteri-ipar) rendelkeztek. Rengeteg
Uj tiousu, részben specializalt eszkozt allitottak el6, melyeket egymastdl
gyakran eltéré maodon, eltérd célok érdekében hasznaltak. A kaparok,
arvéstk mellett talan ekkor jelent meg az elsé flirész is, egy retusalassal
fogazott éltivé alakitott eszkdz formajaban (Burenhult 2007, 71).

Az igazi nagy valtozas megis a modern ember megjelenésével
kezdddott, 100—-120000 évvel ezeldtt. A neandervdigyiek, noha
eszkdzkészletlk mar nagyon valtozatos formakat és ezen keresztUl
valtozatos igényeket tikrdz, sosem gondoltak sem a csont, sem az
agancs vagy mas hasonld nyersanyagok megmunkalasara, eszkdzze
alakitasara. Ezt a némiképp érthetetlen elzarkdzast kdzvetlen Sseink
oldotték fel. Miutan a Homo sapiens afrikal &shazajabdl szétterject
Eurépaban és Azsidban, megszamlalhatatianul sok Uj eszkdztipust
alakitott ki. Sokat kozdluk mar nyélbe vagy foglalatba illesztve
hasznaltak. Feldolgoztak a fan és a tébbindvényi nyersanyagon kivil a
csontot, az agancsot, agyart, fogakat. Szamos 6sszetett, tobb részbdl
allé eszkdzt fejlesztettek ki és feltalaltak a csapdak (“az elsd gépek!”)
mellett az fjat és a nyilat, a dardat és a szigonyt. A vadaszat, halaszat
eszkozkészlete mellett a haztartase is bévilt: a csont tlkkel, drakkal
mar ruhdt, satrat, taroldedényt lehetett fizni, varrni b&rodl, kéreghdl.
Amindennapi élet kellékein tdl a hitvildag és a tarsadalmi szervezddés
meglétére utald targyak is készUltek: ezeket fSleg a sirokban taldljuk,
de a sziklafestmények is ide tartoznak.

Nem csak U, sokoldallan hasznalhatd eszkdzdket taldltak fel, hanem
Uj k&- és csontmegmunkalasi technikakat, kdztlik olyanokat, amelyeket
mind a mai napig hasznalunk. Az Uj technikék kdzé tartozik a csiszolds, a
flrészelés és a firds: mindharom ismert volt mér az Uikékor eldtt, de nem
akd, hanem a csont és agancseszkdzok készitése soran alkalmaztak.
Megindutt a kliénleges nyersanyagokkal valé kereskedelem: néhany
anucikk —kdztUk kdvek — a szamiazasi helyUktél akar tobbezer kilométere
is eljutott. Atliz haszndlata mindennapos gyakorlatta valt és szerepkore
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6. dbra. Hasogatok, hasitéeszkoz és szakoca
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7. abra. Jégkori korallzatony-teraszok, Papua Uj-Guinea, Huon-félsziget

egyre szélesebbé tagult. Az Sskdkor végétdl egyre tébb adatot ismerlink a foldmUvelés, ndvénytermesziés, dllattartas kezdeti
formainak kialakuldsardl, s ezzel parhuzamosan a teleplilések, vagyis a népesseg szamanak megsokszorozddasardl,

Réviden dsszefoglalva: az Ukékor ,bekdszontGiehez” minden készen allt: a valtozas mér régdta a levegdben Jogott”.
E véltozas, melyet , Uikdkori forradalom”™-ként is emlegetiink, s amelyen mai életlink alapul, igazabdl a megel6z6 20—-30000
év eredményeinek, tanulsagainak tovabbfejlesztése és széles kdrben vald elterjesztése volt. Az Ujkdkori vivmanyok kozll
a régészet figyelmét ketté vonta magara: a datalo érték(, jellegzetes keramia, vagyis a fazekassag megjelenése és a
kdeszkdzok csiszolasanak technikai Ujdonsagkent vald feltlinése. Jopar evtizedig tartott, amig kidertilt, hogy az Ujkékor
felsorolt vivmanyai — termeészetesen — nem egyidében, nem egyszerre jelentek meg mindeniitt a FOldon. Ha egyikUk-masikuk
kezdetben hianyzik egy-egy terlleten vagy leléhelyen, attdl még az adott kultura minden tovabbi nélkil Ujkdkori lehet.

A fazekassag legkorabban, kbzel 13000 éwvel ezeldtt, a mai Japan tertletén jelent meg: a Dzsomon-kultura leleteit
f6leg Honsu szigetérdl ismerjik (Habu 2004, 29).

A kéeszkdzok csiszoldséra az elsé példakat Ausztralia és Uj-Guinea északi terliletei szolgéltatjak, oft, ahol erre a
legkevéshé szamitottak kordbban. Az ausztrdliai kontinens és az akkor még vele 8sszefliggd szarazulatot alkotd Uj-
Guinea elsé lakdi legalabb 50000 évvel ezelltt vetették meg itt a labukat. A Homo sapiens sapiens tdrténetében ez volt
az elsd alkalom, amikor nagyobb tengeri utakra kényszerUlt, és ezt a feladatot sikeresen meg is oldotta. Az emberek
feltehetéen szigetrél-szigetre hajdzva haladtak Délkelet-Azsia feldl, amig ef nem érték Uj-Guinea északi részét (7. dbra).
Itt, a Huon-félszigeten, a Bobongara-dombokon (egykori korallzatonyok) olyan — a vulkani hamunak kdszénhetben
jol datalhatd—kozel 50000 éves kdeszkdzoket taldltak, amelyeket még nem csiszoltak, de mar szinte biztosan nyélbe
ilesztve hasznéitak. A vallas balték (waisted blades: a hazai szakirodalomban a ,derekas” furcsan hatott volna. . .) ovalis
alakuak, kozépen ( deréktdjon) kétoldalt félkdralaku bemeélyedéssel, az egyiken az ezeket 6sszekdtd arkolassal, amely
anyél létét feltételezi (8. abra). A kontinens és Uj-Guinea északi részén fejlesztették ki az emberek a ké csiszoldsanak
technikajat elséként a vildgon, megkdzelitleg 25000 éwvel ezelstt, — €s ami elég érdekes — ugyanitt, féleg Uj-Guinedban
ugyanezt atechnikat, fejlettelbb formaban még alkalmaztak ezelétt 10-20 évvel (Burenhult 2007, 154-155). Mais éinek
errefelé olyan mesterek, akik bammikor, készséggel megmutatjak az érdekiéddknek, hogyan készll a kébalta (9. abra).

A technika Eurdpaban, hasonldan a Fold dsszes tobbi részéhez, joval fiatalabb, alig 10000 éves, és a furassal,
flrészeléssel szinte egyidejlleg jelenik meg az elsé Ujkdkor leléhelyek kdanyagaban. Ahogyan az dskdkor szinoniméja
a ,pattintott kékorszak”, gy az ukdkore a ,csiszolt kékorszak”, ezzel is hangsulyozva az Uj technika fontossagat.

Miért voit olyan kuidnleges dolog a csiszolas?

Az els6 szempont a hatékonysag. A csiszolt 8l eszkdzdkkel kdnnyebbé valtak bizonyos munkak, nem utolsdsorban
olyanok, amelyeket az Uj életmad L igényei hoztak magukkal. Ezek egyike - talan a legjelentdsebb — a féldmdveles,
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8. dbra, Vallas baltdk, Papua Uj-Guinea, Huon-félsziget

mezbgazdasag kifejlédésével a termelésre kiszemelt tertiletek megtisztitasa, vagyis az erdéirtas. A pattintassal készUit
szerszamok erre a célra nem voltak alkalmasak, kiléndsen nagyobb mennyiségli fa kivagasa esetében. Az elsé csiszolt
kébalta, amely lesujtott az elsé fara, valdban Uj korszakot jelentett: igy, ekkor kezddddtt az a folyamat, amely mara az
Okologial katasztrdfa igen redlisnak tind amyat vetiti elénk. A fara — erdéként — nem volt tBobé sziikség ott, ahol gabonét
kivantak vetni, vagy allatokat akartak legeltetni, de szlkség volt a fara, mint nyersanyagra a hézépitéshez, a csénakok,
hajok, utak, keritések épitésehez. A fazekassag, majd keésdbb a fémmdvesseg tovabbi hatalmas kiterjedés(i erddket
emésztett fel, a flitésrél nem is beszélve — bar ekkorra mar a fémeszkdzok vették 4t a csiszolt kdeszkdzok szerepét.

Amasodik szempont a k&, mint nyersanyag valtozatosabba tétele: a csiszolas technikdja az addig ismert, viszonylag
keves kézetfajtan kiviii nagyon sok Uj kézet megmunkalasat tette lehetévé, amely a kordbbi technikdk, s igy az
ember szamara haszndlhatatlanok voltak. A csiszolas alkalmazdsa segitette hozza seinket, hogy bolygdnkon ott
is megtelepedhessen, ahol a természeti korlimények ezt kordbban nem tették lehetéve: az északi félgbmb addig
lakhatatlan terlleteinek valamint a Csendes-6cean tropusi szigetvildganak meghdditasa is ekkor valt elérhetévé.
A Homo sapiens terjeszkedését fejszecsattogas kisérte és sajnos, kiséri mindmaig — erdl viszont nem a csiszolt
kdeszkdzok tehetnek. ..

Akodvetkezbkben a csiszolt kbeszkdzok ,torténetét” a hazai és ha szlikséges, kUlfdldi régészeti leletanyaghol kindulva,
Uj-guineai, melanéziai és polinéziai néprajzi megfigyelésekkel kiegészitve, élébbé téve, valamint sajat kisérleteink
eredményeit bemutatva szeretném ismertetni.

9. abra. Pattintassal szakdcava alakitott régi csiszolt kébalta. Ausztralia, Northern Territory
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V. NEHANY SZO A FELHASZNALT REGESZETI ES NEPRAJZI ADATOKROL

A hazai teljes csiszolt kéeszkdzanyag bemutatasa egyeldre csak vagyalom: miutan a téma szinte napjainkig
a kutatas egyik mostohagyermeke volt, senkit sem vitt ra a lélek, hogy feldolgozza akar az ujkdkor, akér a
réz- vagy a bronzkor ilyen jellegl ismert anyagat. A szandék természetesen tobbekben folmerUlt és bar sok,
jelentds részeredmény mar sziletett, 6sszefoglald munka még egy sem. Ez talan nem is okoz nagy gondot,
hiszen az utdbbi években folytatott, a korabbiaknal nagyobb méret(i asatasok (autopalya, Uzletkdzpontok,
lakotelepek, stb. épitését megelbzve) egyre ndvekvd szamban hoznak egyre tObb leletanyagot napvilagra.
Az Uj leletek kozott olyanok is akadnak, amelyek eddig sosem kerlltek eld és a k6eszkdzoOkrdl meglepd,
U vonasokkal gazdagitjgk ismereteinket. Az 8sszegzés ideje azonban lassan kozeleg. E tanuimany egyik
célja éppen ezért az dltalunk fontosnak tartott szempontok, modszerek bemutatasa, a jovenddbeli ,nagy
osszefoglald mi” mieldbbi megsziletésének reményében. Mivel a Lengyel kultlra csiszolt kbeszkdzeit ismerem
alegjobban, ezt valasztottam a munkam alapjanak. A kordbban mar emlitett négy leiéhely a legjobban feltartak
kozé tartozik és térben mind a kultura keleti csoportjahoz, idében pedig annak elsé fazisahoz sorolhato.

A kulfoldi anyag hasonld helyzetben van, de mivel ott a nagy beruhdzasokat megel6z6 feltarasok 10-20
évvel kordbban zajlottak le, mint nalunk, az eredmeények is ennek megfeleléen alakultak.

Régészeti kisérleteket 1985 és 1988 kdzott (eszkbzkészités) illetve 2000-t6l évente (eszkbzhasznélat)
végeztlnk, valtozo szerepldkkel. A kisérletsorozatban résztvevs emberek kilonbdzd szaktudomanyok (geoldgia,
archeozoolégia, paleobotanika, stb.) képviselsi valamint olyanok, akiket egyszertien csak érdekelt a téma, de
nem foglalkoztak semmiféle ,rokontudomannyal”. Viszonylag sok gyermek (812 évesek) is kozremUikodott:
6k jelentették a kontrollcsoportot, akiket még nem zavartak meg a tudomanyos ismeretek és igy pusztan a
fantazidjukra hagyatkozhattak és akikben éppen ezért szinte teliesen megbizhattunk. A kisérletek soran az
alapelv az volt, hogy az eszkdzok készitéit semmiféle modon nem szabad befolyasolni — vagyis mindenki
ugy készitette el az adott eszkdzt, ahogyan tudta.

A néprajzi analogidk ismerete sokszor ,szlklatokorlségre” vezet, s igy az egy-egy, néprajzbdl ismert
modszerhez vald 6sztdnds ragaszkodas miatt nem kerllhetnek felszinre addig nem alkalmazott, szamunkra
ismeretlen modszerek. A résztvevok eltérd életkora, tapasztalatai, kézligyessége, fizikai erénléte és nem
utolsésorban tlrelme fontos tényezékent jelentkezett a munka sorén.

Az Ujk6kori eszkdzkészitési technikara és az eszkdzdk hasznalatanak modjara néprajzi parhuzamkeént
- kizérolag technoldgiai vonatkozasban — Melanézia, Uj-Guinea és Polinézia népeinek korébdél vett adatokat
hasznalok fel. Az adatok egy része irodalmi: a terlletet felfedez§ utazok, keresked®k, misszionariusok
jelentései, beszamoloi, valamint a foldrajzi felfedezéseket kovets idbszak elsé tudomanyos kutatoinak
tollabdl szarmazo tanulmanyok, leirasok képezik a forrasanyagot. Ez utdbbiak k6zott tobb olyan is akad,
akik az 1970-es 1980-as években, mintegy Ujraglesztve az id6kozben feledésbe merlilt k&technikat,
felidézték azt kildnbozé kisérletek soran, s igy a ma mar ritkasagszamba mené kéeszkdzkészitést és
hasznalatot ,él6ben” tanulmanyozhattak. E kisérletek nem utolsésorban azért rendkivili fontossaguak,
mert igen sok olyan aprd, de 1ényeges tényre vilagitottak ra, melyek még a legfigyelmesebb kutatdk szemét
is elkerUlték korabbi gyljtéseik soran. Az adatok masik csoportjat képezik azok a targyak, melyeket
Fenichel Samuel gydjtott 1891-1893 kazétt Uj-Guinea északkeleti partvidékén, az Astrolabe-dbélben,
s melyek Budapesten, a Néprajzi Muzeumban nyertek elhelyezést. A valasztast indokolta az anyag
egységes volta (egyetien terlletrdl, egy adott id6ponton belll szarmazik), valamint a gyUjtés ideje maga.
Fenichel Samuel elStt e terlleten dolgozott Nyikolai Nyikolaievics Mikluho-Makla] 187172 kodzott és
1876-ban, Fenichelt kdvetden pedig Biro Lajos folytatta Fenichel megkezdett munkajat 1896 oktoberétdl,
ugyanazokban a falvakban, ahol el6dei is mikodtek. A harom kutatd adatai igy kiegészitik egymast és
egyben j6l tikrézik az évek sordn bekdvetkezé folyamatos valtozast. Fenichel teljes eszkdzanyaganak
kozlésére itt nincs hely, ezért csak az eredményeket ismertetem, beillesztve a néprajzi fejezetbe (10. dbra).

Sok esetben az eurdpaiakkal vald elsé taldlkozas mar a 20. szazadban zajlott le, ennek ellenére
roppant kevés a hasznalhato leirds. A kapcsolatfelvétel rovid ideig tarté szakaszat kdvetden pedig oly
gyorsan elterjedtek az eurdpai kulturjavak”, koztlk a fémeszkdzok, hogy késébb mar nem is volt méd
megfigyelni a kéeszkdzok készitését és hasznalatat. Uj-Guinea belsejében viszont szinte napjainkig
(egyes népcsoportokat csak az 1930-as években ,fedeztek fel”) fennmaradt a kétechnika és ennek
kodszonhet§ az a néhany kiting tanulmany, mely az el6z6eknél alaposabban és atfogébban targyalja a
témat. Uj-Guinea legnagyobb részében, amikor a technoldgiai valtozas bekdvetkezett, ez kdzvetlentl a
kérél a vasra tortént, minden mas fém ismerete nélkil. Az elsé idészakban, amikor az dslakosok még
nem ismerték fel a vas, illetve a fémek kedvezd tulajdonsagait, a legnagyobb nehézségbe Utkdzott a
fémekkel (f6leg gyaluvas) valé cserekereskedelem, mivel inkabb textilidkra, szines gydngydkre, vagy
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10. 4bra. Fenichel Samuel és Biré Lajos gyiijiési teriiletei Uj-Guinedban, Cszakkeleti-partvidék

pedig az altaluk ismert, altalanosan elfogadott cserearukra vagytak. Egy-két generacié felnétiével
azonban a helyzet jelentésen megvaltozott és megnétt az igény a vaseszkdzokre, ami a kéeszkdzok
szUkségtelenné valasat eredményezte. Felviragzott azonban ezzel parhuzamosan a turistaforgalom
és a gyljték akar sajat célokra, akar muzeumoknak, nagy mennyiségben igyekeztek felvasarolni
az Gslakossag hasznalati és egyéb targyait, kdztlk a kébaltakat. Bird igy ir errél a folyamatrol:
A kbkorszakbeli ember ezen legfontosabb szerszama ... az Astrolabe-6bol partvidékein ma mar nincs
hasznalatban, szerezni is ritkan lehet, mert klléndsen erre vetették ra magukat a ritkasagkedvelsk.
A kornyékbeli falvakban sincs mar, mert mint kapds arut, mindenltnnen 6sszehordtak a parti bennszilottek”
(Bird és Semayer 1901, 81). Az idézet jol szemlélteti mind a helyzetet, mind pedig azokat a nehézségeket,
melyekkel a gyljtének, vagy akar az anyag feldolgozdjanak szembe kell néznie munkaja soran.
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VI. A NYERSANYAG BESZERZESENEK MODJAI
A Lengyel kultura eszkdzeinek nyersanyaga
Csabdi-Télizoldes, Lengyel és Zengdvarkony kéeszkdzeinek vizsgalatat mikroszkopos, makroszkopos

dsszehasonlitd és kémiai elemzéssel végeztik el, az aszddi kdéeszkdzok meghatarozasanal pedig a
szakirodalom adataira hagyatkoztam (11. abra).
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I'l. dbra. A Lengyel kultira fontosabb nyersanyaglelGhelyei és targyalt leléhelyei: 1. Az Alpok keleti nyulvanyai; 2. Karpatok; 3. Balaton-
felvidék, Gerecse, Visegradi-hegység; 4. Mecsek; 5. Szlavoniai hegység; 6. Villanyi hegység; 7. Borzsony; 8. Nogradi bazaltvulkanok; 9.
Cserhat, Matra; 10. Erdélyi Kozéphegység; A. Csabdi; B. Aszdd; C. Lengyel; D. Zengévarkony

Csabdi-Télizoldes 6sszesen 142 darabot tartalmazo anyaga, a tobbi lel6helyéhez hasonldan
részben ép, csiszolt készerszamokbdl, ezek téredékeibdl, szilankokbdl, ill. kavicsjellegld darabokbol és
csiszolokovekbdl all. Mar az elsd szemrevételezésnél feltlint, hogy az eszkdzdk anyaga kdzettanilag —igy
a potencidlis primer leléhelyek szempontjabdl is—igen sokféle és eltérd geoldgiai kdrnyezetbdl kerlilhetett
elé. A kbzetek harom f6 csoportjanak (magmas, Uledékes és metamorf) mindegyikébdl talalunk szamos
példanyt. Ez esetleg arra enged kdvetkeztetni, hogy az eszkdzkészitdk valamilyen —szamunkra eddig
ismeretlen helyeken — talalhato, a felsé pliocén (pannon) és a pleisztocén soran dsfolydk altal gorgetett
és koptatott kézetanyag-felhalmozodasokbol valogattak ki a nyersanyagot. llyen célokra a Duna
altal hordott kavicsanyag is megfeleld lehetett, a lelShelytdl északra mintegy 30, keletre pedig 40 km
tavolsagban. A hosszu Uton gorgetett kavicsok ,megallapodott” anyagok, melyekrdl lekopott minden
felesleges kialld rész, illetve széttdredezett a kezdeti repedések mentén, s igy eszkdzkészitésre alakja
a legmegfelelébbé formalddott.

Az a tény, hogy az anyagban szerepel néhany gabbrobdl és mikrogabbrobd! alakitott félkész targy és
Lnyersanyag”, azonban arra utal, hogy nemcsak folyami kavics alapanyagot, hanem esetleg kulszini fejtéssel
kitermelt kézeteket is felhasznaltak, illetve kereskedelem udtjan is hozzajuthattak megfeleld kdzetekhez
(Almady és Antoni 1986).

Az aszodi kdzel szaz kdeszkdzbdl Allo (leltarkonyvi adat, 6ri6- és csiszoldkodvek nélkll) anyagban a
legfigyelemreméltébb jelenség a nyersanyag szempontjabdl az amfibol-paldbdl, amfibol-andezitbdl és
piroxenitbdl készitett eszkdzok sokasagan kivll a bazaltos andezit gyakorisaga. Ez annal inkabb feltling,
mivel a kész termékek szamat messze fellimulja a téredékekeé, a félkész-termeékeké, valamint a nyersanyag-
tomboke és szilankoké. A kdézettani vizsgalat szerint a bazaltos andezit szérmazasi helye feltehetSleg a
leléhelyhez kdzeli Cserhat, az amfibol-andezité talan a Borzsdny vagy a Visegradi-hegység, mig a bazalté
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a nogradi bazaltvulkanok korzete, melynek megkdzelitése az Uikdkorban nem okozhatott gondot (Judik et
al 2001).

Lengyel 58 darabbal képviselteti magat a kultlra csiszolt k8eszkdz anyagaban. Kézettani megoszlasuk
szerint a legtobb eszkdz Uledékes kbzetbd! (28 db) illetve magmas eredetl kézetbdl (20 db) készllt, a
metamorf kézetek csak 8 példannyal szerepeltek. Ismeretlen anyagu 2 db volt.

A zengdvarkonyi anyag kézettani vizsgalatat elészor Almady Zoltan végezte el (Almady és Antoni
1986) Az Osszesen 270 darabbdl allé gyljtemény kdzettani megoszlasa a kbzetek eredete szerint:
magmas 136 db, metamorf 19 db, Uledékes 115 db. Az anyag Ujabb vizsgalata (ezuttal 371 darabon,
amelybdl 317 darabot lehetett meghatarozni; Bird et al 2003) hasonld eredmeényt hozott: magmas
139 db, metamorf 34 db és Uledékes 144 db. Nyersanyagként legszivesebben a bazaltot hasznaltak
fel (magmas, 80 db), ezt kbveti az Uledékes eredetl kovas mészkd (46 db) és a bitumenes mészkd
(38 db), majd a magmas fonolit (30 dby), ilietve a tefrit (27 db), valamint a szintén Gledékes porcelanit
(21 db) és a homokké (19 db). A metamorf eredetlek zarjak a sort: zdldpala (12 db), amfibolit (6 db),
hornfels (4 db) és két szerpentinit,

A nyersanyag beszerzése: a kulféldi ujk6kori kultirdk eszkbézanyaga

Az eszk0z0k alapanyagat ado kézetek beszerzése Svajc terlileten a jelek szerint nem okozott kiiléndsebb
gondot. Auvernier leléhelyen a kdzépsd (“recens es késdi”) neolitikumban élt kulturak (Cortaillod, Horgen, Lischerz)
kéeszkdzeinek nyersanyagat megvizsgalva megéllapitottak, hogy az Ujkékori mesterek csaknem kizardlag a helyi
kézeteket hasznaltak fel. Az Auvernier-ben talalt kdeszkdzok nyersanyaga nyolc csoportra oszthatd, melyben a
szerpentinitek az anyag 44%-at, az alpi metabazitok (metamorf kézetek) pedig 31%-ot teszik ki. Legnagyobb
részik helyi eredetl, a Rajna gleccserébdl eredd Neuchatel kornyeki, Wirm-kori morénakbdl szarmazik (Buret
és Ricg-de Bouard 1982). Az Auvernier-t8l mintegy 30 km-re, a Biel-i 16 partjan fekvd Twann-ban feltart UjkSkori
telepllés lakdi szintén altalaban a kbzeli morénakban és egykori folydmedrekben kutattak megfelelé nyersanyag
utan. A kedvelt zdldes szin( kézetféléket (szerpentinit, amfibolit, metagabbro, stb.) erratikus tombok (a gleccser
altal ideszallitott nagy kdvek) formajaban talalték a Juraban, alig egynapi jarofdldre. A Wallisban, Elzaszban, vagy
Glarusban eléfordulo, idénként eldszeretettel hasznalt képengealapanyag, az afanit (= fenokristalyt nem tartalmazé
vulkani kézet) beszerzése mar egyhetes expediciot igényelt (Furger és Hartmann 1983, 92,125). Feldmeilen-
Vorderfeld (Horgen kultura) 300 db kdpengéiének petrografiai vizsgalata szerint a zold k& t6bb fajtdjat, fbleg
szerpentinitet haszndltak fel a leléhelyen, mig Thayngen-Weier-en (Pfyn kultdra) kvarcitot és dioritot is (Winiger 1981,
169). A svéjci hatarhoz kozel esé Horn-Staad ,Hornle” (Németorszag) leléhelyen a Rajna gleccserei dltal gorgetett
kavicsokbdl készitették eszkdzeiket az UikSkorban itt leteleplilt népcsoportok. Az elékerdit 58 db kézettoredékbdl
39dbun. ,z8ld k&, 11 db kvarcitos anyagu, 5 dob zdldesszlrke kézet (amfibolit és hasonldk), valamint 3 db szlrke
meészké (Schlichtherle 1979, 151-152). Franciaorszag délkeleti részén, igy Charavines-banis, dltalaban csak a zold
kdveket hasznadltak fel nyersanyagként (eklogit, omfacitit, szerpentinit, stb.) melyek az Alpokon bellli terlletekrd
szarmaznak, és kavicsok formadjaban talalhatok a felszinen (Bocquet és Houot 1982,42)

A Lgylitdgetd” modszerre még szamos peldat idézhetnék, ennél érdekesebb azonban egy olyan leléhely
alaposabb bemutatasa, ahol a nyersanyag beszerzése tervszerien folyt. Bretagne-ban (Franciaorszag) Plussulien
leléhelyen &t éven at folytattak feltardsokat és petrografiai vizsgalatokat a francia kutatok. Plussulien Sélédin falu
mellett (Cotes-du-Nord) fekszik és az UjkSkorban kdbanyaként hasznaltak. A breton kemeény kézetfajtakbdl csiszolt
kdbaltak 40%-a a gyakran z6ld szinl, szubvulkani vagy telér eredet(l dolerit, mely mintegy 100 ha teriileten taldlhato
itt. A banyat i.e. 4000-3600 koz6tt (kalibralt adatok) fedezték fel és kezdték meg a kitermelést elsésorban olyan
részeken, ahol a k6tdmbok eredetileg is repedtek voltak és igy széthasitasuk is kdnnyebb volt. Megkozelitdleg i.e.
3400 korlil kezdték el az Gsszefiiggd sziklarészek bontasat is, és munkgjuk kdzben driasi tdmbdket mozgattak meg.
l.e. 3000 koérll a banya mUkddése legalabbis részben megsziint, majd az Ujkdkor vége felé Ujra beinduit. Ebben
a szakaszban a korabbi kitermelési mddot Uj technika valtotta fel: iz segitségével repesziették szét a tdmboket.
A kémegmunkald mihelyek i.e. 2300 kdrll éltek virdgkorukat, majd i.e. 2000 korll-a fémek megjelenésével és
elterjedésével hanyatlasnak indultak (Le Roux 1975, Le Roux 1999).

A francia Vogeézekben (Haute-Sadne) 1989-ben felfedezett nagy ujkdkori kzetkitermeld helyeken hasonld
képet latunk. Plancher-les-Mines és Saint-Amarin banyaiban i.e. 5400 és 2100 kbzbtt termeltek ki kdveket, hogy
fejszéket, baltdkat és szalukapa-pengéket készitsenek beldlik. A kbzel 6 hektar kiterjedésti Plancher-les-Mines
Panyaiban egy metamorf kézetet (pelit-kvarc) banyasztak, a kisebb Saint-Amarin pedig a feketés szin(i Uledékes
kdzet (fekete agyagpala) leléhelye volt. A kdrnyék erre specializalddott falvainak emberei (a Vonaldiszes kultura és
ennek késbbbi csoportial) a frissen széttdredezett kétombdkbdl hasitott kisebb t6mboket helyben alakitottak at
Utdkovekkel félkész termékekke, megadva az eszkdz formdjat, majd tdbbnyire ebben az dllapotban szalitottak
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a kozelben taldlhatd nagyméret( csiszoldkdvekhez, ahol einyerte végsé formajat. A kitermelés cslicspontia i.e.
4000-3800 korlil volt: ekkor mar tavoli vidékekre (Parizsi medence, a mai Svéjc és DNy-Németorszag) is eljutottak
a pengek a kialakult kereskedelmi utvonalakon (Pétrequin és Jeunesse, 1995).

Kisérleti kbeszkdzOk nyersanyaga

A kisérletekhez &t lel6helyen gyUjtottink kézetet: Dunaalmason, a ,Rémai ut” melletti pleisztocén
kavicsbanyaban amfibolitot, gneiszet, kvarcitot és bitumenes szlirke mészkodvet, Felsdcsataron zdldpalat
és szerpentinitet, a Velencei-hegységben diabazt, a Dunazug-hegységben amfibol-biotit-andezitet és
Bernsteinben (Ausztria, Burgenland) szerpentinitet. A megmunkalashoz szikséges Ut6kovet, dorzsols- és
csiszolokdveket szintén ezekrdl a terlletekrdl szereztlk be. A gyUijtés soran csak olyan kbzeteket valasztottunk
ki, melyek megegyeznek vagy - legaldbbis nagyon hasonldak — a Lengyel kultura keszkbzanyagaban
szereplS k8zetekkel.

Nyersanyag-beszerzés: néprajzi adatok

Melanézidban a csiszolt kbeszkdzok készitéséhez szlikséges nyersanyagot alapvetéen haromféle modon
lehet beszerezni. Kdzvetlenll 1. banyaszat és 2. begyljtés (patakmeder, stb.) révén, illetve azokon a
terUleteken, ahol semmiféle kdzvetlen nyersanyagforras nem all rendelkezésre, ott 3. kereskedelem utjan,
kézvetett modon, sokszor mar kész cseredaruként.

J. Chappell, aki 1963-65 kdzott Uj-Guinedban, a Highlands terlletén (Nyugaton a Lai volgy kézéps
része és keleten Goroka koz6tti rész) kutatott, 13 nyersanyaglelShelyet fedezett fel, melyek mindegyike ,,...
nagy hémérsekietl kontakt zénaban képz&dott metamorf kdzet (hornfels = mészszilikat-szaruszirt), ahol
a benyomuld granodiorit hé hatasara atalakitotta a mezozods Uledékes kézetet.” (Chappell 1966, 96) A
lel6helyek egy része banya, ahol kilszini fejtéssel termelik ki a kézetet, a t6bbi pedig egykori, vagy ma is
létez6 folyammeder, vagy kisebb vizmosas, ahol a megfelelé mindségli kovet kivalogatjak. Néhany banyaban
csak kulonleges célokat szolgald kézetet fejtettek ki, igy pl. Maegmul-ban a Jimi folyd mellett (13. dbra 3),
ahol a kézetet nem tartottak eléggé keménynek ahhoz, hogy munkaeszkdzoket dllitsanak elé belSle, ezért
régen ez volt a szertartasi célokra hasznalt k8pengék nyersanyaga, Chappell ottjartakor pedig néhany
ember a turista-kereskedelem szamara készitett pengéket beible (12. abra). A munkaeszkdzként szerepld
képengéket a kézeli Tsenga leléhelyen banyasztak. Altaldban véve elmondhatd, hogy a Highlands teriiletén
a j6 minéségl metamorf kdzetek Iényegesen fontosabb szerepet jatszottak a kdbnnyebben megmunkalhatd,
nem hasznalati célokat szolgald képengek elballitasara alkalmas kézeteknél (Chappell 1966, 113). A kézet
kitermelésében kétféle mddszer terjedt el: a kllszini fejtésnél vagy kitermeld gddroket vajtak kinegyezett
fabotokkal a kézetet rejté talajba, (Abiamp-on egy egeész sor ilyen kitermeld gddrét talalt Chappell) vagy
pedig tdz, hideg viz (melyet a felforrdsitott sziklara locsoltak) és kalapacsként hasznalt eszkdzok segitségével,
kihegyezett fabotokkal feszitettek, torték darabokra a szikldkat. A Wahgi-Chimbu terUlet egyik legismertebb
banyaja, Dom, ahol a chimbuknal és a szomszédos népeknél hasznalt nagyméretd, menyasszony-valtsagként
szereplé képengéket (axe) allitottak eld, az 1940-es évek elején még javaban mikodétt. Costelloe 1943-ban
tett latogatasakor még folyt itt a kitermelés, legkdzelebb 1947-ben jart erre, s ekkor mar megszint. Ahogy
az id6sebbek elmesélték, a kézetet akkor kezdték meg el6szor kitermelni, amikor a folyd szabadda tette a
rétegeket s éveken keresztll fokozatosan termelték le a feddkdzetet. Finomszemcseéjd, kemény, vilagossziirke
metamorf (pala) és zoldesszirke kontaktizalddott amfibolit (hornfels) kerdit ki a banyabadl. 1943-ban mintegy
25 méteres fedGréteget tavolitottak el. Thzet, hideg vizet és faténkbdl faragott kalapacsot hasznaltak a felszini
medddbréteg alatti kdzet széttdréséhez, mégpedig gul keményfabol készUlt ékeket (mabilapagae) verve belé
szabaditottak ki a tdmboket. Lianokkal emelték a tombdket a felszinre és tékdvekkel tortek szét. Mindenki,
aki résztvett a munkaban, vitt haza egy-egy darabot megmunkalni (Hughes 1977, 142).

Irian Jaya f6varosahoz kozel, Ormu Wari kéfejtdjében az 1980-as években is dllitottak elé képengéket,
méghozza szépen megmunkalt termékeket, részben a Sentani-vidék lakossaga részére, ahol a hazassagi
szertartasokban a kébalta kiemelkedd szerepet jatszik, részben pedig a turistak szamara—egy masik
mdhelyben (Pétrequin 1984; Pétrequin és Pétrequin 1993))

Adaninép ahegyekben, sziklakbdl iletve a sziklak alatti lregekbdl termeli ki kdcsakanyok, fa emelk és fagkek, valamint
tz segitségével a szikséges kdzetet. Banyaszexpedicidikon, mely az odavezetd Uttal egylitt mintegy 1-5 hétig tartd
taborozast jelent, csak férfiak vehetnek részt. Szallasuk barlangokban, vagy sziklaliregekben van. It helyben alakitjak
ki az elnagyolt format, majd innen viszik olyan falvakba, ahol csiszolasra alkalimas kdvek talalnatok (Pétrequin 1984).
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12. &bra. Szertartasok soran hasznalt kébalta, Papua Uj-Guinea, Felfsld

A Massim-térségben (Uj-Guinea északkeleti cslicske és a kdrnyezé szigetek) a ké egyetlen nyersanyag-
lel6helyeként szamon tartott Woodlark (Murua) szigeten folyt banyaszat. A lel6hely (patakmeder, és a
partjan levd sziklak) a sziget déli részén a Suloga-hegy alatti Tabukuia-dombon (="Szent Hegy") taldlhato,
a kdrnyeket a szemtanuk szerint vastagon boritotta a tébb nemzedéken at folytatott kémegmunkalasbol
szarmazo tormelék. A kéfeldolgozassal csupan néhany falu foglalkozott. A kitermelés, kivalogatas utan a
koveket nagyjabdl megfeleld alakura formaltak a helyszinen, s6t részben meg is csiszoltak, majd ezek utan
két formaban (durva és félig csiszolt) kerliltek be a kereskedelmi korforgasba (Seligmann és Strong 1906,
349-352),

Az Admiralitas-szigeteken, pontosabban Manus-on Hans Nevermann (1934, 222) szerint Saha falu lakdi
pengéiket egy kdzel 100 négyzetméternyi szabad felllet( nagy sziklabdl készllt darabokbdl nyerik. A szikla
augitandezitbdl! all.

A Huon-6bolbeli jabimok pengekészitd-kdzpontja a Kela-félszigeten van. Az itt talalhaté un. vandorkéveket
{erratische Bl&cke) Utik egymashoz és a szilankokbd! kivalasztiak a megfelelé darabokat (Neuhauss 1911, 345).

Felix Speiser (1923, 153) az Uj-Hebridak lakéinak kémegmunkaldsi technikajarél megjegyzi, hogy
az viszonylag kezdetleges, ezért a rendelkezésre allé kéanyagbol — mely f6leg folyami kavics — olyan
példanyokat valasztanak ki, melyek mar eleve kevés megmunkalast igényelnek. Beatrice Blackwoodnak
az Ekuti Ranges vidékén él6 kukukuku torzsek kozott 1936 -37-ben végzett kutatasai lényeges adatokkal
jarultak hozza a kéeszkbzkészitési technikakrél vald ismeretekhez. A kukukukuk a Watut folyoba
omié kisebb hegyi patakok medrébdl valasztjak ki a kéeszkdzdknek vald kdveket. Harom kilénbdzé
kézetfajtabdl valogatnak: 1. Uledékes kézetek: grauwacke, grauwacke kvarcit erezettel, kilénb6zé
tipusu letlepedett agyagpala; 2. vulkani eredet(i kézetek, példaul bazalt; 3. metamorf kézetek: fillit,
szerpentinit, gneisz, stb. Leggyakrabban felhasznailt k6zetek ezek kozUl: fillit, agyagpala, grauwacke.
A patakmederbdl megfelel alakl és méret( kdvet valasztanak ki, esetleg egy nagyobb kévet térnek
szét és ennek a darabjait hasznaljak fel, egyiket k6zUlUk azonnali megmunkalasra, a tobbit félretéve
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késébbre. Az atfurt buzoganyfejekhez masfajta kézetekre van szikséguk. Ehhez egy gémbdlyded kdvet
keresnek ki a patakmederbdél. A legjobbakat a Kiapou, a Langimar és Watut folydkban talalni, vagyis
a nagyobb folyokban inkabb, mint ezek kisebb meliékagaiban. Gyakran hosszu utat kell megtennilk,
amig jo kére nem akadnak. A megvizsgalt buzoganyfejek mind a granit valamilyen szarmazeékai,
legyakrabban biotit-granit (Blackwood 1950).

A dugum dani torzs kérében hasznalt képengék nyersanyagat importaljak, mivel a kdzelben nincs
nyersanyagleldhely. A legkdzelebbi nyersanyagforrast a Jelime folyd medre szolgaltatja, a dugumok
lakdhelyétdl mintegy 150 km-re északnyugatra, a Nogolo medencében. A Jelime kdzvetlen kérnyezetében
kevés a lakossag, a nyugati danik tdbbnapi jarasra fekvd tertletekrél jonnek ide kovekert, melyek nyers
allapotban mint nagy tdmbok talalhatok a folydomederben. Eiészér a Harrer-expedicio jart itt 1962-ben.
Heinrich Harrer (1963) szerint ,,a nagy sziklatdémbokhoz épitett fa-emelvényeken tlzeket raktak, majd a
sziklatémbot megfelelé méret( darabokra toérték és a darabokat hurkolt halokban szallitottak el vissza
a falvakba” (13. abra). A daniknal a ké, s a beldle készlilt eszkdz neve egyarant jaka. A ké két {6 tipusa
ismert: jaka gu és ebe jaka. A gu egy matt fekete k@, melyet tdl lagynak tartanak ahhoz, hogy sokaig
éles maradhasson, és mint aik dlek (aik= fog, dlek=semmi) emlegetik. Az ebe jaka kildnbbz6 fajtaju
kovekre alkalmazott kifejezés, a gu-nal keményebb €s t6bbféle szinben fordul eld: zdld, kék, tarka,
savos, egyszinl. Ezek geologiailag atalakult (metamorf) kézetek, 16 alkotdelemekként epidot és klorit
asvanyokat tartalmaznak. Az ebe jaka fajtaira nyolc nevet ismernek. A nyolc fajtat azonban valdjaban
nem, csak magat az ebe jaka tipust ismerik fel biztosan (Heider 1970, 272-274).

A berlini Museum flr Volkerkunde 1974-ben expediciot inditott az Eipomek-vélgyben (Irian Jaya) elé
eipo tdrzshdz. A volgyet 1958-ban fedezték fel, s a helyi népcsoportok kulturdja ekkor valdban Ujkdékori
szintd volt. Az eipok kivaldan értettek ahhoz, hogy az egyes kbzetek tulajdonsdgait megallapitsak. A
kébaltapengék eldallitasahoz az andezit bizonyos fajtait hasznaltak, melyet elég kemeénynek, de nem tul
ridegnek, merevnek tartottak. Az Eipomek-vdlgy férfiainak két napig tarto utat kellett megtenni délre, at a
kb. 3500 m magas vizvalaszton a Larye terlletre, ahol ez az anyag a Heime foly¢ medrében fekvé kavicsok
formajaban talalhatd meg. Ezt a farasztd és veszélyes utat szamtalanszor megtették annak ellenére is, hogy
az Eipomek-vdigyben is talalhatok kézetfélék: ezek azonban, mint durvaszemcséjl kvarcitféleségek, nem
alkalmasak kdeszkozkészitésre. Az Eipomek-Famek volgyben talalhatd néhany leléhelyrél csupan a kis
kékéseik alapanyagat add lagyabb kdzetfajtakat (pl. mészmarga, mészkd) gydjtik be (Staatliche Museen,
Museum fOr Volkerkunden, Berlin 1979).

Susan Bulmer (1964, 247) megallapitasa szerint a Highlands terlletén, noha az eurdpaiak megjelenése
idején valamennyi nép hasznalt csiszolt kébaltakat és mas kdeszkdzoket, mégis nagyon kevés volt ezek
k&zUl olyan, melyet nem kdzvetett modon, kereskedelem utjan kaptak. A nyugati és a déli Highlands
terlletén szinte valamennyi, ha nem az 6sszes recens képenge a Wahgi és a Jimi folydk volgyében
levé néhany nyersanyaglel6helyrél szarmazik, ahonnan befejezett, kész termékként jutottak tovabb
a kereskedelem utjain.

J. Chappell-nek (1966, 13) eimondtak a helybéliek, hogy a kébaltapengék, annak ellenére, hogy
kllonb6z6 méretliek és alakuak, ugyanazon lelbhelyen késziltek. Eltérd tulajdonsagaikat bizonyos
mertékig a ké elbére nem lathato torésiranya szabja meg a kialakitasi mUvelet soran, illetve a felhasznalt
k&zet kemeénységében rejlik és tornetdségének kdnnyebb vagy nehezebb volta, valtozatossaga adja.

Figyelemreméltd Susan Bulmer (1977, 48) megallapitasa: a Highlands terlletén az adott helyi
képenge-anyag nagysaga féleg a nyersanyagforrastdl valé tavolség aranyaban valtozik. Altaldban,
amilyen nagy a tavolsag a nyersanyagot adé forrastdl, olyan kicsi a pengék atlagos hosszusaga. Ennek
oka részben az, hogy a kisebb meéret(i eszkdzdket kdnnyebb volt szallitani, részben pedig az, hogy
az eltorott darabokat alakitottak at kisebb csiszolt kdpengekké.
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m Utmutaté a csiszolt kéeszkdzok vildgahoz

VIl. AZ ESZKOZOK MEGMUNKALASA
Az eszk6zok készitése a rajtuk lathaté nyomok alapjan: a Lengyel kultira anyaga

Télizoldesen meglepden kevés a nyersanyagnak, vagy félkész terméknek nevezhetd targy és elenyészé a
kbeszkoz-készitésre feltételesen felhasznalhatd Uté- és csiszolokdvek szama is. Nagyon sok ezzel szemben
a torott, roncsolédott példany, vagy az eszkdzokbd—nyilvanvaldan a hasznalat kdzben—letort szilank. E
jelenség utalhat arra, hogy az alapanyagot a valdban nem sok munkat igényld és kevés huliadékanyagot
szolgaltatd folyami kavicsok kdzUl vélogattak ki, de jelentheti azt is, hogy barmiféle modon is jutottak a
nyersanyaghoz, azt a nyersanyag leléhelyén dolgoztak fel eszkbzzé. Elképzelhets az is, hogy eszkdzeiket
kesz termékként a kereskedelem Utjan szerezték be.

Az anyag szamomra legérdekesebb részét képezi az a 8 kézetdarab, melyeket a jelek szerint
nyersanyagként tarthatunk szamon. A két legkisebb példanyon megmunkalasnak semmiféle nyoma
nem latszik, de mivel a k&zetfajtak helyidegen anyagok a terlleten, nem véletlen a jelenlétik. Két
nagyobb témbén jol kivehet&k a két nagy felllet s az oldalak részleges csiszolasanak nyomai, az egyik
tdmb hosszanti oldallapjan pedig igen halvanyan bar, de felismerhetben flirészelés nyomai lathatok.
Flrészelés egyértelm( nyomait fedeztem fel egy kis mikrogabbrod darabon: a ké alsd-felsé lapjat
lecsiszolték, egyik oldalat pedig 1,1 cm szélességben, 3 cm hosszan leflirészelték. A fellleten 1 mm
széles savokban latszik a szerszam nyoma. Az ennél joval nagyobb masik mikrogabbrd témbdn szintén
valészinUsithetd az egykori flrészelés. Egy kisebb gabbré-témbdn, mely alakjdban egy vastag penge
fokrészéhez hasonlit, csak csiszolas lathato, illetve az egyik megmunkalatlan feldletén vérds okker
maradvanyait talaljuk. Az utolsé, egyeniészarl haromszdg alaku példany oldalait korben lecsiszoltak,
,fokan” valamint alsé és felsé lapjan kevésbé. Err6l a darabrol az is feltételezhetd, hogy egy nagyobb,
kész eszkdz lapjaban kettéhasadt téredéke, melyet megprobaltak atalakitani. Annak alapjan, hogy e
par targyon flirészelés nyomait latjuk, tavolrél sem merném allitani, hogy a Télizoldesben élt Lengyel
népcsoport ismerte e technikai fogast. Az, hogy szinte valamennyi nyersanyagnak mindsitheté példany
kézettanilag feltehetéleg ugyanarrol a leléhelyrdl (Velencei-hegység?) szarmazik, inkabb az ellenkezéijét
latszik bizonyitani. A rengeteg toredéket, melyek jo minéségl anyaga még felhasznalhato lett volna,
szintén érintetlendl hagytak és még a minimalis atalakitasra sem forditottak energiat - vélhetdleg azért,
mert egyszer(ien nem voltak tisztdban azzal, hogyan fogjanak hozza, vagy pedig azért, mert erre nem
is volt szUkséguk, hiszen barmikor olcsén be tudtak szerezni Ujakat.

A k& furasanak technikajat illetéen hasonld volt a helyzet. Télizéldesben eddig 14 db atfurt kéeszkdz
toredek, két ép, atfurt kécsakany (sirmelléklet mindkettd) és két atfurt buzoganyfej (1 sirmelliéklet és 1
hulladékgodorbdl) kerllt eld, furdmag viszont minddssze egy darab. Mivel az atfurt kéeszkdzOk nyersanyaga
aitaldban amfibolit, ritkabban diabdz, gneisz, bazalt és bitumenes mészkd, a dolomit furémag a szintén dolomit
buzogényfejekhez tartozé darab lehet. Atmérsije 1,5-1,8 cm és ez a méret megfelel a buzoganyfejoe flrt
lyuk kezdetének, melynek atmérdje 2,1 cm a szajnyilasnal. A mag vastagsaga 0,8 cm, és az also, szélesebb
végeénél torték le. Az eszkdztbredékeken mért lyukak atlagos atmérdje 2,1 cm, a megmérheté hossz 3,1-4
cm. A két ép példany anyaga mikrogabbré és kontakt metabazit, a lyukak atmérdije 2,4 -2,1 (sz(klld) cm,
az eszkdz vastagsaga a lyuknal 2,5 cm. A lyukak alakjabol kdvetkeztethetben mind az eszkbzoket, mind
pedig a buzoganyfejeket, illetve a csakanyokat egy oldalrdl furtak at készitdik —akik ez esetben sem feltétlendl
azonosak Télizdldes egykori lakdival.

Az aszédi kGeszkbzanyag merében mas képet mutat. Mint emlitettem, itt minden valdszinliség szerint
bazaltos andezit megmunkalasa folyt. A félkész darabokon lathatd nyomok tanusaga szerint Utogetéssel
alakitottak ki az eszkdzoket a nagy tdmbokbdl, majd kilonbdzd szemesefinomsagu csiszolokdveken adtak
meg a végleges format (Bird 1992).

Alengyeli k6eszkdz0k kdzott éppoly kevés a nyersanyag és a félkész termek, mint Csabdi-Télizoldesben.
Ezt sulyosbitja, hogy a tanuimanyozhato anyag Wosinszky ideje 6ta kilonbdzé okok miatt kozel a felére
csbkkent, igy sokszor csak az altala megfigyelt adatokra hivatkozhatok. Ezek viszont ma is helytalldaknak
bizonyultak az esetek nagy tobbségében (14. abra). Legalaposabban a kéfuras modjat tanulmanyozta.
Ehhez kilenc furomag és szamos félig kész darab nyujtott alapot. Errél igy ir egy furémag (“k6-dugasz”)
kapcsan, melynek atmérdje egyik végén 1,5 cm, a masikon ,nem egész” 2 cm volt (Wosinszky 1890,
70-72). ,Soka kétségbe vontak azt, hogy a kébaltaknak szabalyos atfurasa ércz nélkll lehetséges
volna, e ké-dugaszok kétségbevonhatatlanul ellenkezét bizonyitanak. Ez atfuras ugy tortént, hogy
nedves homok, vagy keményebb kézet szemcséit dorzsolték részint henger alaku tdmér, részben
pedig cs6 alaku, belll Ureges fa vagy csont darabokkal, miné pl a velét tartalmazé szarcsont. Ha csé
alaku eszkdz dorzsolésével allitottdk elé a lyukat, Ugy az atfurand¢é balta csak ott kopik és mélyed,
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14. abra. Kokori élet a lengyeli telepen

a hol a csé tdomor része érinti, s igy a baltaba csak egy vékony gylrl vésédik, a melynek kdzepébdl
ugyanoly vastag kéhenger emelkedik ki, a mily széles a dorzsdlési csdnek belseje. A mint a baltaban
e ké-dugasz tamad, az azt el6idézé csd mar kllsd és belsd kerlletén kopik, kllsé kerlletét a balta
lyukanak kerulete koptatja, belsé kertletét maga a mar kialld ké-dugasz. Ha most nem kemény ércz,
hanem fa vagy csont csével torténik a dorzsdlés, ugy természetesen tetemesen kopik a csé kilsé és
belsé kerllete, mialtal minél tovabb tart a dérzsolés, annal inkabb kopik és kisebbedik a csé kulsd
kerlilete, s tagasabba valik belsd kerllete. Ez okozza azt, hogy a balta azon felén, hol a dérzsdlés
megkezdetett, a lyuk mindig szélesebb valamivel, mint also részén. A dugasz ellenkezéleg keskenyebb
azon részen, melyen a dorzsolés megkezdetett, s annal szélesebb lesz, minél tovabb tart a dérzsdlés.
Innét az atfurt k6-eszkdz lyukanak mind a két felén eltérd atmérdie, s a kihullott k6-dugasz csonkakup
alakja. lly dugasz a balta furasanal csak akkor tamad, ha csé alaku targgyal dorzsoltetik, ha pedig
ez tdmor targgyal torténik, ugy csak kerek homoru, vagy tolcsér alaku Ureg tamad a baltaban. A mit
a kulféld, s hazank legtobb atfurt k6-eszkdzén, altalaban ugyanazt tapasztaljuk a lengyeli telepen is,
hogy t.i. kedveltebb és altalanosabb volt a csé alaku eszkdzzel tortént atfuras. Ez utébbi furasmaod,
habar nem természetesebb, de sokkal gyakorlatibb és tokéletesebb, mert a csé csak kisebb terlleten
vaj mélyedeést, mint a tomor henger, s igy hamarabb is készul el a furas. Az itt talalt ké-dugasz, a ké-
eszkdzok helyi gyartasanak ketségbevonhatatlan bizonyitéka” (15. abra).

Kitin® magyarazatot ad arra is, miért tort el sok példany furas kézben: ,A dorzsdlés altal tortént
furasnal, minél mélyebb gylrdt vajt a dérzsdlésre hasznalt ¢sé, annal jobban nehezitette a munkat
a cs6ben egyre hosszabbodd mag, s hogy ezen kdnnyitsenek, erészakos Utés és feszegetéssel
igyekeztek a mélyitett gyUrlibdl az akadalyozo kdmagot kitordelni, s az er6szakos Utés és feszegetés
alkalmaval torétt sok példany ketté.” (Wosinszky 1893, 194).

Az eszkdzok keészitési modjainak szempontjabdl a zengdvarkonyi leletegylttes nylitia a legvaltozatosabb
képet. A nyersanyagnak mindsithetd darabok kdzil kettén (192 gramm sulyu szirke bitumenes mészmarga,
il. 400 gramm sulyd szirke bitumenes mészkd) ol latszanak az Gtéssel lehasitott kisebb-nagyobb feliletek. A
megmunkalas hasonld az aszodi bazaltos andezit-tombok durva, , clactoni-iellegli” technikajahoz. Mindkét daraloot
nagyjabdl nydjtott ovalis alakura formaztak, egyik laposabb es mar szinte kivehetd a készUl6 képenge alakja. A
nagyobbik tdmbben huzddo természetes repedések Iéte vezethette a mestert arra, hogy ne folytassa a munkat.
A kdvetkezd két példany mar anyagaban is megfelelfbb eszkdzkészitésre utal ezeknél, és a megmunkalas
folyamatalboan is tovabbi Iépést jelentenek. A dacitos jellegli kvarcos vulkanitbdl aprobb Utdgetésekkel kialakitott
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I5. abra. A [Urds technikdja: |. Lyukasztas iilbgetéssel; 2. Valodi fiirds: majdnem tomor és csoves (lireges) fird; 3. A firémag a firas nyomaival

240 gramm sulyd, téglalap alaku kddarabon mar tébb helyen megkezdték a csiszolast. Az apré Utések kis,
nagyjabol kdr alaku bemélyedéseket eredményeztek, s ez a tipusu technika nyilvan jobban megfelel a kzetanyag
adottsagainak, mint a durva hasitas. Ugyanez mondhato el a diabazbdl valamivel erésebb Utesekkel, részben
szildnkolassal eldalitott és tobb feliletén részlegesen csiszolt téglalap alaku, 138 gramm sulyd darabrdl is. Ujabb
lépést jelent az a 300 gramm sulyu bazalt-darab, melyet, miutan elnagyoltan, aprod Gtbgetésekkel kialakitottak a
szilvamag alaku format, elkezdtek csiszolni, hogy eltlintessék a kédarab kisebb-nagyobb mélyedéseit. Az eszkdz
tipusa mar felismerhetd, noha a munkat nem fejezték be. Az eszkdzkeészitési technika, s egyben a masodlagos,
vagy inkabb Ujra-felhasznalas szép példaja az a 122 gr-os bazaltbdl készult darab, mely valdjaban egy nagyobb
kéeszkdz toredéke. Az eredetileg atfurt példany a lyuknal eltdrt és felllete is roncsolddott, ezért a megmaradt, még
igy is 8,2 cm hosszu tdredék eredeti éirészét apréd Utdgetésekkel atalakitottak (de nem fejezték be) és az eredeti
lyuktol 2 cm-re Ujabb lyukakat kezdtek furni. A lyuk kilsé atmérdje 1,5 cm, a mag bels6é atmérdie 0,9 cm, a furat
mélysége pedig 0,2 cm lett. Figyelemre méitd darab az a kovas kotést homokkd (250 gramimy) is, melyet minden
valoszinliség szerint dorzs-, vagy csiszoldokdnek hasznaltak, majd miutan eltort, furat-tanuimanyokat” folytattak az
egyk széles, lapos fellletén. A probafirasok” a nyomok szerint nem tarthattak tovabb 10-20 percnél és a furé
tobb iZben elmozdult, igy egy telies kdr halvany nyoma mellett ebbe bemosddo félkdroket latunk. A furdsi technika
ismeretét bizonyitja az atfurt kéeszkdzok sokasaga mellett a firdmagok nagy szama (28 db), valamint a félkész,
vagy rontott példanyok. A cséves furé hasznalatara utal a furomagokon kivll igen sok megkezdett furat gyird
alaky, atlag 1,6 cm kilsé atmérdgjl vajata. A furdesé falvastagsaga a megmérhets ot esetben 2 és 4 mm kodzétt
valtozik, attdl fliggéen, hogy milyen mélyre hatolt az eszkdz a kébe. A 3~ 4 mm-es falvastagsag eszerint csak akkor
jelentkezik, amikor a furat mar eléri a kézel 3 mm-es mélységet, amint ezt latjuk is az emlitett darabokon. A hatodik
esetben a furd majdnem témaér lehetett, az 1,5 cm atmerdjd, alig 0,7 cm mély vajat kbzepén picit kiemelkedd
furdmag atmérdje minddssze 2 mm. Mivel a bodzaval végzett kisérleteink hasonld eredmeényekre vezettek, Ugy
vélem — miutan mas megoldast egyelére nem tudok maradéktalanul effogadni ~ hogy e lyukakat is bodzaval,
vagy mas Ureges faval készithették. Egy példanyon még ezeknél is kisebb furatot latunk. A lyuk klisé atmérdie
0,8 cm, a beletort furéomagé 0,3 cm, a furat mélysége 0,5 cm. Tapasztalataink szerint itt a nad is szdba jdhet,
mint fUrdeszkoz. Az atfurt kéeszkdzok nyersanyaga elsésorban mikrogranit, bazait, szlrke bitumenes mészké és
mikrogabbré. A kizardlag sirmellékletkent szerepld, eszkdzként anyaguk miatt hasznavehetetien pengék alapanyaga
agyag és mészmarga. Kisebb mértekben felhasznaitak andezitet, diabazt, mikrodioritot, granitot és meég néhany
kézetfajtat. Az eszkdzoket a jelek szerint egyoldalrdl furtak at, a lyukak lefelé sz(kulé méretei és a furomagok
csonkakup alakja erre utalnak. A néhany befejezetlen, vagy térott példanyban bennemaradt furdmagbd, illetve
a lyuk mélysegebdl lathatd, hogy legalabb az eszkdz vastagsaganak haromnegyedéig kellett hatolnia a furatnak,
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16. abra. Furattipusok: 1. Kiilénb6z6 tipusu furatok cgy kdeszkozon: egyik oldalan majdnem 16mér, a masikon iireges. 2. Kettétort kopenge, egyik
oldalan mély furattal, a masikon pedig koralakban iitdgetéssel kialakitott bemélyedéssel az atlyukasztashoz

mielStt megkezdték volna az atlyukasztast. Nehany esetben erre nem is volt sziikseg, mert sikerUlt teliesen atfami,
a biztosabb megoldas azonban az atlyukasztas lehetett. Tobb kész eszkdzon figyelhetd meg, hogy az eszkdz
egyik oldalan, a lyuk széja korUl részt kdrbeltdgették. Ezt altalaban azzal magyaraztak, hogy ez a lyuk furdsanak
megkezdese elbtti |, el0készitd” mivelet maradvanya. A rendelkezesemre allo eszkdzok alapjan allthatom, hogy
errél sz sincs. Minden altalam megvizsgalt darabon ez a jelenseég a kisebb atmérgju lyuk korll figyelnetd meg
- vagyis az also oldalon, a furds iranya feldl nézve, tehat sosem ott, ahol a furast megkezdték. A furds bemeneti
nyllasanak korvonala nem tolcsérszerlien kiszélesedd, mint amilyen néha alul, hanem éles vonalu, merdleges,
iletve esetenkent latszik a furat csigavonalban befelé fveld inditasa. A gyUijterményben tébb olyan eszkdz van,
melyen megfigyelhetd, hogy amikor a furat elérte a kivant mélyseget, a lyukkal szemkozti oldalon apro Utésekkel
bemélyitették kor alakban a fellletet, annak érdekében, hogy megkdnnyitsék az atfurast (16. dbra 2). Nehany
példa: egy kettétdrt eszkdzon, ahol a lyuk szajnyilasanak atmérdie 1,8 cm és a furat a 2,5 cm vastag eszkodzbe
1,8 cn mélyre hatolt, kitdrték a magot, majd a tuloldalon Utégetéssel kbzepen 0,4 cm mélységet elérd kor alaku
,godrét” vajtak ki. Az 1,7 cm kezdeti atmeérdil lyukkal 2,2 cm-re hatoltak a 3,1 cm vastag masik eszkdzbe és
a mag kitdrése utan a lyukkal szemben 0,3 cm mély, kdralaku fellletet Utdgettek ki, Ezt az olivinbazalt eszkdzt
egyébkeént egy nagyobb, az eredeti lyuknal eltdrt eszkdzbdl alakitottak ki. Harmadik példankon a lyuk bemeneti
nyfldsanak atmérdje 1,7 cm és alul a kilitdgetés soran at is torték a 2,1 cm vastag eszkdzboe 1,9 cmn mélyre hatolt
furat falat, egy kis, 0,7 cm atmérdjli lyukat kialakitva alul. A kész, teliesen atfurt példanyokon, mint emlitettem, a
lyukak egyik atmérdje mindig kisebb 1 -2 mm-rel a masiknal, és nagysaguk, néhany ritka eset kivételével, mindig
aranyosan llik a targy méreteihez. A kisebbek atlagosan 1,5-1,3 cm (felll és alul), a nagyobbak pedig 2,1 és 2
cm atmérdjliek. A furomagok nyersanyaga féleg bazalt és mikrogranit, atmérgjik attagban 1,1 és 1,4 cm (felll
és alul), tovabba felsd véguk altalaban csiszolt volta arra utal, hogy az eszkdzdket furas elbtt teliesen lecsiszoltak.
A furémagok hossza dltaldban nem tobb 1,5 cm-nél, mivel legtdbbszdr menet kdzben kitoriék, de akad ennél
kisebb és 2,2 cm hosszu is. A torésfellilet aitaldban picit ,féloldalas”. Kétoldalrdl tortént firasra csak abbdl tudnék
kdvetkeztetni, ha a furat homokora-alaku lenne, vagyis a furat a kdzepén kissé 6sszeszlkline. llyen alaku furatot
azonban nem lattam egyetlen esetben sem. Egy t0rott példanyon ugyan mindkét oldalon lathaté a megkezdett
furat, de a furatok méretei nagyon eltéréek és egymastdl 1 cm tavolsagra vannak. Ennél arra gondolhatunk, hogy
egyszerlen az egyik furatnal eltdrt eszkdz Ujrafelhasznalasat igyekeztek megoldani. Két olyan darabunk van, ahol
a furatok egymassal nagyjabdl szemben helyezkednek el. Az egyiknél scsem talalkozott volna a furat fele, mert
nem pontos az elhelyezés, a masikon pedig két kilonbdzd furdtipussal (cséves és majdnem témadr) mindkét
oldalon csak igen kis mélységig hatoltak az anyagba (16. abra 1), ezért hajlamos vagyok mindkét darabot inkabb
Kisérleti példanynak” tekinteni, mint a kétoldali furas bizonyitékanak.

Meggy8z&désem, hogy az ,Ugyetlen” ujkdkori ember, aki képtelen lett volna pontosan bemérni a
furatok helyét az eszkdz egymassal szemkozti oldalan, az esetek dontd tébbségeben csupan a régészeti
szakirodalomban allja meg a helyét. '

A Veszprémhez tartozé Kadarta Gelemér-Rachalala nevi leléhelyén az Utépitést megeldzé feltaras
soran kerdlt el6 az a leletegylttes, melyet a hazai Ujkdkori kbeszkdzdk tekintetében az évszazad leletének
nevezhetlnk (Antoni megjelenés alatt). A kilenc darabbdl allo rakiarlelet egy 120 cm atmerdjil, 32 cm mélységu
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18. abra. Félkész koeszkoz (kalapacs?)

godor felsd harmadaban, a godor oldalahoz tapadva, egy kupacban fekldt — eredetileg feltehetben egy
zsakban elhelyezve. A kdvek mindegyike az elbzetes vizsgalatok szerint nagy valoszinldséggel a Balaton-
felvidékrél szarmazo bazalt. Egyikik lapos, téglalap alakd, egyik oldalan ket beflirészelt vajattal harom részre
osztott tdmb. A négy nagyobb és két kisebb példany pattintassal és pontkalapalassal kialakitott félig kész
kéeszkdz, illetve nyersforma. A maradék ketté kildnbozd tipusu, kisebb kdpenge, melyek felliletét, ha nem
is telies egészében, de lecsiszoltak. Az egyiken megkezdett furds nyoma, a masikon okker maradvanyai
lathatok. E két utobbi darab a masodlagos felhasznalasra is példa: eredeti éllik kicsorbult, elkopott. A lelet jol
szemlélteti az eszkdzkészités fazisait: a hasabok flirészeléssel vald kialakitasat, az elsédleges megmunkalast
pattintassal, a finomitast pontkalapalassal, a részleges csiszolast, szlikség szerint a teljes felllet csiszolasat,
végll a kicsorbult, hasznalt pengék tovabbeélését némi funkcio-valtassal. A keszkdzOk készitésének kora
a Lengyel kultura idejére tehetd. Hasonld anyag eddig nem kerdlt elé hazankban (17. és 18. abra).

Enese - Pippani-d(il6 leléhelyen egy ¢skori gdddrben hasonlo, félkész, pattintassal megmunkalt kéeszkdzre
bukkantunk. Nyersanyaga kova. A terepbejaras és az asatas soran tobb, kUlonb6zé kulturahoz tartozé
Gskori csiszolt képenge, illetve ezek tdredéke kerlilt eld, kdztlk atfurt példany darabja is.




Az eszkdz0k megmunkalasa

Az eszkdzOk készitése: a kiilfdldi régészeti anyag tanlsaga

Az eszkdz0k készitési technikajat jelentés mértékiben befolydsolta a nyersanyag mindsége. A kézet szdveti-szerkezeti
adottsagait sem lehetett sosem figyelmen kivil hagyni. Tény, hogy a homogén kézetek megmunkalasa kénnyeblo, mint
a kristalyos szerkezetlieké. Az utdbbiak formaja viszont Utdgetéssel elsddlegesen kialakithato, s ez mar cstkkenti a
késdbbi munkafazisokban bekovetkezd véletlenszerd torést, mely a homogén kdzetek esetében gyakoribb. Plussulien-
ben a dolerit-pengéket négy szakaszban készitették: az elsd szakaszban alakitottak ki a durva tdmbbdl akar természetes
okok miatt letdrétt, vagy mesterségesen lehasitott darabbdl, nagyobb szilankbdl a penge elnagyolt formajat Utégetéssel,
a lehet@ségekhez mérten kihasznalva a darab alaki adottsagait. A masodik szakasz a ,retusalas”, melynek soran a
fellletet UtSkovel kiegyengetk, mig megkdzelitleg el nem éri a ,pattintott penge” szintet. Ez a munka a dolerit kristalyos
szerkezete miatt viszonylag nehéz. A kévetkezd fazis a ,pontkalapdlas”: a pengét mddszeresen, telies fellletén a
vagofelllet kivételével kdrbelitdgetik egy kisebb méret Utckdvel, igy tintetve el a kialld részeket, egyenetienségeket,
megadva a kivant format. A penge mar elnyeri végsd alakjat, de felllete még durva, érdes. Az utolsd szakaszban
csiszoljak le a pengét, eldbb a testet, majd a vagodfellletet — ekkor adjak meg a vagdéinek a megfelel szoget. Az egész
Bretagne terlletén megtaldlhato elnagyolt formak arra utainak, hogy a Plussulien-ben késziilt pengéket nem fejezték be
minden esetben a helyszinen, a termékek egy része megmunkalatlan formaban hagyta el a mihelyt. Elterjedési kdrik
kllénben igen nagy: azon tul, hogy Plussulienbdl kerUlt ki a Bretagne-i kemény kdzetbdl készult pengéknek majdnem
a fele, eljutottak Anglia déli részéig is és megtalalhatdk a Loire-vdlgyében, a parizsi medencében, Normandiaban és
északkeleten a Massif Centralban, valamint a Rajna vélgyében. A leléhelyen altalaban olyan félkesz darabok maraditak,
amelyeket mar az elsé fazisnal abbahagytak. Ez azzal magyarézhato, hogy a kivalasztott tdmb hibai az elsé (itéseknél
mér észrevehetdk és igy a tovabbi munka f6ldslegessé valik, mig az ezt kdvetd miveleteknél a torés lehetdsége egyre
csOkken, majd elhanyagolhatdva lesz a harmadik szakasztél. A kuldnbhézd miveletekben szikséges telies eszkdzkészletet
megtalaltak a banyaban, a hatalmas 10 kilogrammos Utékévektdl — melyekkel a kinagyolas és féleg a kitermelés
folyt — egészen a kis Utékdvekig, melyekkel retusaltak a pengéket. A csiszolas miiveletét is sokszor helyben vegezték,
ezt bizonyitjak a kis vajatok, bemélyedések egyes darabok fellletén (Le Roux 1975, 50; Le Roux 1999).

Svajcban, és a kémyezd orszagokban is dltalaban két alapvetd képengekészitési technikat ismertek, az (itdgetést
és a flirészelést, mint alapmiveletet, amelyet mindkét esetben a penge részleges, vagy telies fellletén vald csiszolasa
kdvetett. Az ,(tdgetés” soran aprod Utésekkel alakitottak ki a format. Sok esetben a penge nyakrészén meghagytak
az ilyen moédon kialakitott fellletet. Az Egolzwil, a Cortaillod és a Pfyn kulturak esetében ez volt a szokasos modszer,
noha a Cortailodban é€s a Pfynben mar eléfordult a flrészelés is. Ez utdbhbi technikara elsésorban a Horgen kuitra
specializalta magat: a nagymeéret( kavicsokon tobbiranyu flrészelés is megdfigyelhetd, melyek réven egy, vagy tohb
négyzetes tdmbdt tudtak kialakitani a kavics-alapanyagbdl (Winiger 1981, 169). A flirészelés maddja bizonytalan.
Tobb felteves ismert: egyesek szerint eldszor egy kdzel 1 cm széles savhan aprd Utdgetéssel eldkészitve, majd
spargaval, nedves homok segitségével flirészeltek (Giot 1952, 398). Mas vélemény szerint kovapengét, ill. vékony
homokkdlapocskakat hasznaltak erre a célra (Ischer 1940-41, 209). Ilyen homokkélapokat néhany leléhelyen, igy
Cazis Petrushligelen szép szamban taldltak (150 darabot tébb fldrészelt tdmb mellett), masutt viszont ritkak, vagy
tellesen hianyoznak. A Petrushlgelen talalt példanyok altaldban mészkdbdl, gneiszbdl és csillampalabdl, 7 db pedig
kovabol készUit. A firészelt szerpentinitnél mindegyik lagyabb, ezért minden valdszinliség szerint nedves homokot
hasznaltak surldanyagként (Burkart 1945; Cordier 1987). A kdvet sosem flirészelték at teliesen, hanem csak kb. 1
cm mélyen, majd letdrték (19. dbra).

— Lypezeze ,

19. abra. Flrészelés: 1. Mindkét oldalan befiirészelt nefrit penge; 2. A fiirészelés lechnikdja: a flirész €s egy beflirészelt penge
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20. abra. A pontkalapalas nyomai egy (élkész kéfokos és egy toredék feliiletén

A képengék mérete a klldnbdzd kultdrakban
eftérd, alakjuk szintén. Az Egolzwil-i pengék nem
il kidolgozottak, méretlk a kicsitdl a kdzépnagyig
valtozik. Kézettdredékekbdl (szilank), vagy lapos
kavicsokbdl készlltek, Utdgetéssel. A Cortaillod
kultUraban mar nagyoblb méretlek, a Pfyn-ben pedig
az 1 kilogrammos sulyt és a 25 cm-es hosszusagot is
elérik, mig a tébbi kultdraban a maximalis hosszlsag
a 15 cm volt, s ez is ritkan fordult elé. E nagyméretU
pengek szintén Utdgetéssel késziltek, bar néhanyon
felfedezhetd a flirészelés nyoma. A Horgen-kuttUrdoan
a flrészelt, teljesen lecsiszolt fellletl pengék hossza
a legidésebb szakaszban atlag 8,4 ¢cm, a fiatalabb
szakaszokban mar csak 6 cm volt (Winiger 1981, 172).

Erdekes eltéréseket mutat Svajc teriletén belll
e két technika alkalmazasanak elterjedési térképe.
Kelet-Svéjchan a nagy kétdmbdket dltalaban inkabb
flrészeléssel valasziottak szét darabokra, mig Nyugat-
Svéjcban, noha a flrészelés ismert volt, szivesebben
tordelték a nagy tdmboket kvarcit Utékovekkel kisebb
darabokra. Ez a mUvelet I1ényegesen nagyobb
anyagvesztéssel jart, mint a flrészelés, melyet
ennek ellenére is alig alkalimaztak itt. A nyugat-svaci
mesterek, ellentétben keleti tarsaikkal, nem trekedtek
harmonikus formak eléallitasara, ezt jo! példazzak a
twanni asatason elékerlilt darabok, melyek kézUl
altalaban csak minden masodikat munkaltak
meg nagyjabdl, éppen csak, hogy a funkcidjanak
megfelelien. Itt az utolsé munkamozzanat, a csiszolas
sem volt telies. Elég volt az élt lecsiszalni, a penge
toébbirészét a durvan le(itbgetett dllapotaban hagytak,
mely viszont arra szolgalt, hogy a nyéloe, iletve a
foglalatba jobban beileszkedjen.

Eszakkelet-Svajcban ezzel szemben &ltaldban
a pengeket telies fellletikdn simara csiszoltak és
szép, elegans pengeformakat allitottak elé (Furger
és Hartmann 1983, 125).

Ha egyetien lel6hely példajan kovetjik nyomon
az eszkozkészitési technika egy kultura egymast
kovetd fazisain bellli valtozasait, érdekes
megfigyelésekre tehetiink szert. Auvernier
(Cortaillod kultura klasszikus, késéi és igen késdi
szakasza) kéeszkdzanyagabdl kiderdl, hogy az
egykori kézmUivesek tobbféle technikat alkalmaztak,
leggyakrabban egyidejlleg, de néhanyat
egyes korszakokban elényben részesitettek. A
kozépsd neolitikumban minden ismert mdédszert
felhasznaltak, a furas viszont még kivételes volt.
A flrészeléssel vald darabolas, mely mar erésen

jelentkezik a Cortaillodban, a kultira életének késébbi szakaszaiban mégis egyre kisebb szerepet jatszik,
majd a kovetkezd kulturdban el is tlnik. A retussal, aprd Utdgetéssel vald alakitast szintén alkalmaztak, de a
kultira egyik szakaszaban sem volt kiemelked6 jelentéségli a retusalas, ellentétben a gyakori kalapalassal”
(bouchardage), mely Ut6ké segitségével, Gl6n tdrtént (20. dbra). A csiszolas féleg a vagofelliletre terjedt, néha
csak a vagodlre. Furdssal csak a gydngydket munkaltak meg (Buret és Ricq-de Bouard 1982, 19).
Avizsgdlat soran bizonyos ,elészeretet” jegyeit fedezték fel a kutatok: igy pl. az elézetes kialakitas Utdgetéssel,
vagy kalapalassal vald modjat leggyakrabban a szerpentiniten (az anyag 56%-an, ill. a metabaziton—25%)
alkalmaztak. Az Ut6kdveket gyakran ugyanabbdl a kdzetfajtabol (metagabbrd és riolit) készitették, mig
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masokbdl (szerpentinit) soha. Egyes kdzetfajtakat (jadeitit) gyakran flrészelték. A megfigyelések nyilvan a
kézetek eltérd tulajdonsagaival allnak kapcsolatban, esetleg eléfordulasuk gyakorisagdval.

A furés technikdja kdlon figyelmet érdemel. A befejezetlen daralbbokon (Atfrt kébaltak és kalapacsok) kétféle modszer
kovethets nyomon. Az egyikben, melyet tobbek kozott a svajci Uikékori toparti teleplilések anyagabdl is ismertink,
csdves furdval és csiszolopor segitségével oldottédk meg a feladatot. Ettél, a Kdzép-Furdpaban és Franciaorszag
keleti részén elterjedt klasszikus™ médszertd!, melyet nemcsak a lyuk hengeres metszete, hanem a lyukbdl kiesé
kis furomag is jelez a leletanyagban, eltér a masik modszer, melyet Bretagne-ban alkalmaztak. Itt valamennyi - f6leg
amfibolitbdl készlilt — eszkdzon kup alaku lyuk-kezdeményt lathatunk, pontosan egymassal szemben és azonos
készitési stadiumban mindkét oldalon. A lyukat a csiszolas megkezdése elétt alakitottak ki, igy az eszkoz felllete még
durva, ,félkész” dllapotot tikroz. A lyukat a jelek szerint (tdgetéssel mélyitették ki kétoldalrdl felvaltva haladva egyre
lejiebb, majd amikor a két lyuk kbzépen dsszeért, valamiféle forgd mozgast végzd szerszam segitségével kiegyengették
a lyuk homokéra-alaku belsejet. Nem térekedtek a szabalyos henger-alakra és a lyuk szajanal mindkét oldalon jol
lathatd maradt a tolcsérszer( eredeti nyilas (Le Roux 1975, 52).

Eszkozkészitési kisérletek

A régeszeti anyagban viszonylag gyakran eléforduld és elég kdnnyen megmunkdlhaté alapanyagot, a
szerpentinitet valasztottuk elsd kisérleteinkhez (Antoni 1997).

Az elnagyolt forma kialakitasa pattintassal: a gydijtott kisebb darabokbo! kvarcitkavicsok segitségével (Utékékeént)
pattintgatassal, apro Utesekkel hét darab elnagyolt format siker(lt kialakitani kozel két éra leforgasa alatt (21. dbra 1).

Flirészelés

A 11x8 cm széles, 2,1 cm vastag szerpentinit-lapot egy fatorzsre fektetve, illetve idénként kézbe fogva, a
kovaszilankot elfre-hatra huzogatva probaltuk elfirészelni, felvaltva egymassal szemkdzt, mindkét oldalon. Amikor
a V-alaku vajat mindegyik felen elérte a 2,5 mm mélységet a vajat aljdn, a lap ala a vajattal parhuzamosan két
fadarabot fektettlnk, felllrél pedig egyet keresztirdnyban és erre a fadarabra Gtottink kével. A szerpentinitlap
pontosan a bevajt vonal mentén hasadt szét. Az egész munka Osszesen 20 percet vett igénybe. A kisérletet
késdbb megismételtik: a szerpentinitlapot fatablara rogzitve flreszeltik egy szintén rogzitett, fakeretre erésitett,
két iranyban mozgo, kovapengés fanyell firésszel (22. dbra 1-2).

Aflrészeléssel ugyan lényegesen kisebb anyagveszteseggel érhetd el az elnagyolt forma kialakitasa, mint
a pattintgatassal, de a fUrészelésre nem minden kézetfajta alkalmas.

A végsdé forma kialakitasa csiszolassal

Az emlitett hét darab elnagyolt formdbdl kettét kivalasztottunk és két, Télizoldesrdl szammazd kéeszkdz alapjan,
lletve azok mintdjara két képengét készitettiink, homokkdvon, csiszolassal (21. abra 2). A két eszkdz kialakitasahoz
egyUttesen 120 perc volt szlikséges. A megdfigyelés szerint a csiszolds kezdetén célravezetdbb a homokkdvet
Szarazon hagyni, mig a polirozashoz jobb, ha kevés vizet dntlink a kére. A csiszolas kdzben keletkezett finom por (a
szerpentinitodl f8leg) a vizzel keverve eltdmiti a homokkd durvabb porusait s igy a polirozasi mivelethez finomabb
alapot ad (21. dbra 3).

Kevés atalakitast igénylé munka: csiszolas folyami kavicsbol

A folyami kavicsok formdja tdbbe-kevéshé adott volt, — eleve olyanokat valasztottunk, amelyek hasonlitottak
az elképzelt eszkdztipus alakjghoz — ezért nem is igényeltek telies meértekl dtalakitast a nyersformahoz képest.
Nyersanyaguk mezozoos mészké: durvablb, majd finomabb szemeséjd homokkdvon csiszolva a kézet mindségétd,
iletve az , atalakitas” mértékétdl figgéen a négy eszkdz 60, 70, 110 és 440 perc alatt kész(ilt el. Atlagos nagysaguk
6,5%3,5 cm, vastagsaguk pedig atlag 0,8 cm.

Nagymeéretli atalakitast igényl6 eszk6zok készitése: pattintas, csiszolas

Az 1985-ben kialakitott elnagyolt darabokbdl (felsGesatari szerpentinit) valasztottunk ki kettét. A Télizbldes 15/3.
sir pengéjének mintajara kész(lt darab csiszolasa polirozas nélkll 70 percet vett igénybe. Méretei: 8,5x4,5 cm,
vastagsaga pedig atlag 2 cm. A masikat készitéje a pattintassal eleve megadott formahoz igazodva alakitotta
pengéve. A csiszolast homokkovon, vizes homok hozzdadasaval kezdte. A munka tdbb részletben (3 nap) folyt
és Osszesen 835 percig tartott. A Télizdldes 2. sz. szdrvany képenge (anyaga bizonytalan) alapjan, a Bermnsteinben
gyliitdtt szerpentinitbdl készdlt egy hasonld penge. A nagyobb tdmbdkbdl a mester” egyet szétvert k& segitségével,
majd az egyik kivalasztott darabbdl kezdte meg a munkat. Elébb révid ideig (kb. 20 perc) pattintgatassal alakitotta,
majd homokkovon, vizzel, de homok hozzdadasa nélkil csiszolassal formalta tovabb. A darab befejezéséig dsszesen
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5 Harom éran keresztiil firt lyuk 6 Atfiirt szerpentinit-lap a bodzaszarakkal és a firomaggal

21. abra. Eszkozkészitési kisérletek

470 percre volt szllksége. Az elkészlilt penge méretei: 9,9 cm hosszu, atlag 4,2 cm széles és a kdzepén 0,8 cm
vastag. Egy masik résztvevd két pengeét alltott elé: egyet a Télizéldes 17. sir pengéjének mintajara (@amely bernsteini
szerpentinitbdl késziilt) a masikat pedig a Télizdldes, 9. sz. szérvany darab (anyaga amfibolitos gneisz) alapjan. Az
elsé darabot (anyaga bernsteini szerpentinit} fatdnkdn, Gtdgetéssel (kavics Utékdvel) kezdte kialakitani 185 percen
keresztll. Ezt kdvetden durvdob szemceséjli homokkdvon csiszolta két napon at. Ez a mivelet 105 és 175 percet
vett igénybe, mig elkészUit a polirozott képenge (Gsszesen 465 perc), melynek hossza 7 cm, szélessége a vagoéiné!
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4,5, fokanal 1,4 cm, vastagsaga pedig 2,2 cm. A masodik amfibolpalabdl kész(lt, eldbb mintegy 60 percen &t kaviccsal
Gtdgetve, majd csiszolva 185 percen keresztll. Az 5,5 cm hosszy, élénél 3,5, fokanal 1,7 cm széles, kdzepén 1,1
cm vastag kis penge elkészitése dsszesen 255 percig tartott. Hasonldan révid idére volt szlkség (265 perc) egy kis
(4,3%2,1x0,6 cm) szlirke bitumenes mészk&-penge telies elkészitéséhez, csak csiszolassal megmunkalva.

A k& atfurasa

Furdszerszamkent megfeleld méretd bodza agat és nadszarat valasztottunk. A, megfeleld méret” alapjat az atméré
nagysaga jelentette, vagyis olyan vastag agakat kerestiink amilyen nagy volt a Lengyel anyagban megmért lyukak atlagos
atmeérdje (1,5-2 cm-ig). A furasi kisérleteket egy viszonylag erételjes fiatalember végezte. Vallalkozott arra a feladatra,
hogy a felscsatari szerpentinitlapokba egy, kettd, ill. harom déran keresztlil lyukakat furjon, s igy egy sorozatot allitson
eld, melyen megfigyelhetjik, milyen mélyre hatol a klilonbdzd idétartam furat ugyanabban az anyagban (21. dbra 4).
Az 1 &rés flras eredménye egy 1 mm-es vdjat volt, a kétdrasé 3 mm mély, 3 dra alatt pedig mar 1,7 cm mélyre hatolt
afard (21. abra 5). A mivelethez hasznalt bodzaszarak atlagos hosszisaga 35-40 cm volt. A munka megkezdése
elétt mintegy 10-10 cm hosszan lehantotta a kérget a szar also-felsé végérdl és kb. 5 cm hosszisaghban kiflrta a
bodza belét. A bodzat csak kézzel forgatta: a lyuk helyét elétte kdralakban gyengén bekarcolta egy kovaszildnkkal.
A bodza ala, a kére idénként vizes homokot szdrt.

Ugyanezt a technikat alkalmazta egy szerpentinitiap telies atfurasahoz. A vékony lap (10x6 cm széles, 0,9 cm
vastag) atfurasa tobb részletben tértént és 6sszesen 300 percig tartott. A munka kdzben az eredetileg 35 cm hosszu
bodzaszar 8 cm hosszusagura kopott, mindkét végén felvditva haszndlva. A lyuk atmérdie felll 1,6 cm, enyhén
kiszélesedd nyilassal, a masik oldalon 1,2 cm, teliesen merélegesen nyild. A furdmagot két részletben szedte ki
{3 mm-es mélység elérésénél kitdrte) a végul kiesd furdmag atmérdje 0,7 cm. A lyuk belsejében kitinGen megfigyelhetd
a csavarmenetszer( kdrkords vajat, melyet a bodza és a homok hagyott.

Az eddig felsorolt kisérletekben mindig egy oldalrdl flrtak a lyukat, ezért kiprobaltunk egyet két oldalrdl atfurni.
A8x7 cm széles, 2,7 cm vastag szerpentinitlapot a mar ismertetett technikaval a mester az egyik oldalan 130 perc
alatt, a masikon, vele szemben 180 perc alatt furta at, mig 6ssze nem ért a két furat nagyjabdl kdzépen. A munkat
folyamatosan végezte mindossze egyoras szinetet tartva kézben. Miutan kiesett a furdmag, tovabbi 40 percig
.0vitette” a lyukat a bodza segitségével, mivel a furat kbzepén, a két lyukrész taldlkozasanal éles borda képzédott.
A 2,1 cm hosszu furdmag igen vékony, atmérdje mindkét végén 0,5 cm, a kdzepén harantiranyban hiizodo ,gallér”
osztja ketté, ami annak kdszOnhetd, hogy a két tyuknyilas nem teliesen egymassal szemben volt. A mag fellletén jol
lathatok a kdrkdrds barazdak, hasonldan a lyuk belsd felliletéhez. A ké egyik felén a lyuk kdrl ovdlis alakban, 0,5x 0,8
széles savban a munka kdzben simara csiszolddott a felllet. A masik oldalon a nyilas kérll élesebben (ezt készitette
a masodik szakaszban) latszik a furat csavarvonal alaku kezdete, A furast két bodza segitségével végezte, melyek
eredetileg 35-38 cm hossziak voltak. Az egyiket mindkét végén hasznalva 24 cm hosszUra koptatta le, a masikat
egyik végén dolgozva vele, 18,5 cm hosszlséagura (21. abra 6).

Az el6z6 kisérleteket végz6 férfi atfurt kbeszkdz készitésébe fogott: a felsdesatari szempentinit-lapok egyikebd
flrészeléssel (kovaszilankkal) levalasztott egy e célra alkalmas format, majd tdbb részletben, dsszesen 550 perc alatt
amegfelel$ kbeszkdzzé csiszolta. Az eszkdz fokatdl 3 cm tavolsagra kezdte meg a flrast, egyoldalrdl egy kb. 30 cm
hosszu bodzaval. A lyukat 290 percig furva és a firédmagot a lyukban hagyva 1,4 cn mélységet ért el alyuknal 3,3 cm
vastag targyban. Az eszkdz nagysaga: 12 x 5 cm. Ennél a fazisndl abbahagyta, hogy a targyat ebben az dllapotban
GrizzUk meg mintaként. A lyuk atméréje 1,9 cm, befelé sz(kdl, a frémag atméréje 0,6—0,7 cm, alul szélesebb a
tvénél. A bodza 18,3 cm-re kopott le, de csak az egyk végét hasznalta. Az sszes bodza végén a homok kdrkodrds
nyomokat hagyott, olyan hosszan, amilyen mélységben a lyukban dolgoztak vele. A bodzaszarak végein lévé
nyomok megegyeznek azzal, amelyet a franciacrszagi Charavines leléhelyen taldlt 38 cm hossz( bodzan lathatunk
(Bocquet és Houot 1982). lias furdval is tettiink kisérletet. Az elsé alkalommal egy mogyordvesszére erdsitett zsineg
segitségével probaitunk lyukat furni felsdcsatari szerpentinitbe. Az jjat, melynek hiirjdba a bodzat llesztettik, kétoldalrdl
hizogattuk, az atfurasra kiszemelt tombot a féldre fektetve, a bodzat pedig felllrél egy kével lefelé nyomva. A tyuk
helyét a furas megkezdése el6tt kovaszilankkal kdrbekarcoltuk. Kozel kétoras furas (vizes homokkal) utan hagytuk
abba: az eredmény egy furdmag nélkli, nem tul szabalyos kdr alaku, (1,6 x2 cm atmérgjd), 0,3 cm mély lyuk lett.
Abodza kllsé atmérdje 1,1 cm volt és a lyuk aljan jdl kirajzolédik, hogyan csuszott ide-oda a furd a lyukban (korkoros
nyomok), melynek eredményeképpen eltlint a furémag nyoma is. A kisérletet megismételtiik egy csiszolt kébaitan
keretes furdszerkezet segitségével, amely megkénnyitette a munkat, és a furdmag is megmaradt a rdgzitett fironak
kdszbénhetéen (22, dbra 3-6).

Annak érdekében, hogy a furdmag nagyobb atmeérdjd legyen, mint az elézé kisérletekiben, Ujabb mdédszert prébéltunk
Ki. A bernsteini szerpentinitlapba (&tlag 10x 16 cm széles, 4,2 cm vastag) 10 percen keresztUl egy kaviccsal Utdgetve
KiieltltUk a lyuk helyét, majd egy 29,5 cm hosszu bodzaval, homok nélkll kezdtik meg a firast. Ezutén Cjabb Utogetéssel
tagitottuk a mélyedést, majd a lyukat a bodza végébe erdsitett kis kovaszildnk segitségével korkdrds mozdulattal
elkezdtUk kaparni 20 percen keresztll. £z a médszer lényegesen hatékonyabbnak latszott az eddigieknél. A bodza
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masik végebe erdsitett vekonyabb és hegyesebb szilankkal folytatddott a miivelet 25 percig. Ezt kdvetéen bodzaval
30 percig, homok helyett a vajatba szort 9 db aprd kovaszildnk segitségével furtunk tovabb. A firds menetének
meggyorsitasa, azaz a furd fordulatszamanak megndvelése érdekében a bodzara egy jéval vastagabb ,gyr(it”
lesztettink és ezt forgattuk a tenyerlink kdzdtt 40 percen at. A lyuk mélysége a véjat alian végul igy 0,7 cm lett, az
atmérdie 1,7 cm, a firdmagé pedig 1,2 cm. A lyuk szdja tolcsérszerlien kiszélesedd, a vajat U-alaku a mag kordl és
jol lathatok a korkdrds nyomok. A bodzabdl minddssze 4 mm kopott le.

Hazankban ismereteim szerint a szazhalombattai Régészeti Park elsd hazait felépité ESry Béla készitett toblbek
kdzott Ujkdkori, nyéllel ellatott csiszolt kbeszkdzoket, amelyek némelyikét haszndlat kdzben is sikerrel kiprobalta.

A mieinkhez hasonlo kisérleteket klifoldoén mar korabban is végeztek néhanyan, kdzUlik ismertetek pérat.
Svdjcban Max Zurbuchen évek oOta foglalkozik kéeszkbzok keszitésével, s ebben a munkaban viszonylag nagy
gyakorlatra tett szert. Egy kodzepes meéreti atfurt kéeszkoz telies elkészitéséhez (kinagyolas Utdgetéssel, furas,
csiszolas) 3,50 drara van sziksége (Ramseyer 1987, 89).

Denis Ramseyernek (1987, 89) egyszer( (furat nélkli) kébaltapengeket (10— 12 cm hosszisaguiak) 10 éras munkaval
sikertilt el¢alitania. Claus Eberhard Bleich (1965) szerint két dra leforgasa alatt lehet elkésziteni egy 6,5 cm hosszu
baltapengét és egy 4,5 cm hosszy, 2,5 cm széles amfibolit véso elkészitéséhez is elegendd ennyi idS. A targyak
csiszolasat szdraz csiszolokdvon végezte, a polirozast pedig ugyanezen a kdvon vizzel, ahol a csiszoldpor szerepét az
eszkozbdl szarmazo finom kdzetliszt jatszotta. A flrészelést és a furast szintén kiprobalta. A flrészelést kdnnyebb volt
megkezdeni, ha homokkdével vagy vésdvel vékony barazdat huzott elébb a kébe. Flirészként kova-pattintékot, majd
Jfogas flrészt” hasznalt. A kovet egymassal szemkdzti két oldalan felvaltva flirészelte, s mint irja, j6 minéségu kézet
esetében a vdjatnak legkevesebb a ké vastagsaganak 2/3-at eléré mélységlinek kell lennie ahhoz, hogy kénnyen
eltérhetd legyen. Erre a miveletre Bleich dranként 1 mm-es haladast szamitva, 20—30 dréat ad (Bleich 1965, 110).

Ez sajat tapasztalataink szerint csak akkor valdszint, hogy ha a széban forgd kézet rendkivil kemény és igen
nagy méretl — errdl azonban a szerzé nem nyilatkozott. A furast — a lyuk helyét — kétdras Utdgetéssel készitette
eld, iletve a masik modszernél kovapengével karcolta be a kdrvonalat és csak ezt a kis részt (itdgette ki. Ebben
az utdbbi esetben mintegy 45 perces munka utdn 50 cm hosszu, 2 cm vastag bodzabdl készUlt furdval és
szaraz homokkal kezdte meg a furast. A furd éranként 0,75 mm-t haladt befelé és a furomagbdl idénként letdrt
egy darabot. A bodzan kivil a nadat is alkalmasnak tartja lyuk furasra, mivel a nad ésszel 20—-25 mm vastagra is
megnd, s igy mérete alkalmassa teszi e célra (Bleich 1965, 111-112).

Deborach S. Olausson (1983, 33) kiilénbdz6 fajtaju és mindseégli kdzetek csiszolhatdsagat vizsgalva megallapitotta,
hogy pl. a bazalt, a diabdz és az amfibolit gyorsabban csiszolhatd, mint a kova: a 7-es keménységi fokl kova
csiszolasahoz igy haromszor annyi iddre van szikség, mint a 6-os keménységi foku bazaltéhoz, vagy a dioritéhoz.

A kbeszkoz elkészitése: néprajzi adatok

Bir6 Lajos (1923, 3) mar nem figyelhette meg a kdeszkdzok készitésének menetét, de a helybeliektdl viszonylag
sok adatot tudott erre vonatkozdlag gyUjteni. Specidlisan e témaval foglalkozé cikkében igy ir: A kébalta elkészitése,
a hozzavald részek megvalogatasa-6sszeallitaésa nem olyan egyszer( dolog, mint ahogy képzeljlik. Naluk is vannak
mesterek és kontarok. SGt naluk is kevés olyan mester akad, aki azt egészen elkésziteni tudna, mert egyik faluban
csak egyik részét, masik faluban a masik részét tudjak igazan jol elkésziteni. Igazi j6 kébalta csak tobb elismert Ggyes
mester kezén atmenve készUl, akik egymast ellendrzik: de pontosan szamon is tartjak a készité mesterek nevét, mert
josagukeért azok neve is kezeskedik.”

A szinte maig legjobb leirast Beatrice Blackwoodnak kdszonhetjlk, aki a miveletet a kukukuku térzs kérében figyelhette
meg 1936-37-ben. A kdvetkezdkben 6t idézzik (Blackwood 1950). A pengét elészér nagyjabdl kiformaljak Utdkével
Utdgetve. Erre a célra barmilyen megfeleld formaju és nagysagu ké jo, mely eifér a kézben. Egy ilyen, mely porfiros
lavabdl (valoszinlleg andezit) késztlt, lathatdan nem bizonyult a legjobb vélasztasnak, mert hamarosan eltért. Utana
a kisérletben résztvevd férfi egy granitkaviccsal folytatta a miveletet, mely hasznalhaté maradt a penge befejezéséig.
A készitdé mester a foldon Ul, vagy keresztbe tett labakkal, vagy pedig egyik vagy mindkét labat kinyljtva. A keze,
melyben az eszkdzt tartja, az egyik [Aban nyugszik. A pengérdl eldirdl és hatulrdl egyarant Ut le darabokat, az Utékével
hol a felszint, hol az oldalat Gtdgeti (23. dbra 1). A munka nagyon elnagyolt, durva és nem is kisérleteznek pattintassal.
Ennek oka a hasznalt kd minésége, mivel ezek kozll a legtébb, ha nem mind, nem pattinthatd egykénnyen. Ha
ugy gondoljak, hogy a pengét elégge kialakitottak, akkor csiszolassal fejezik be. A csiszoldké barmely megfeleld ké
lehet, melyet a Watut folyd partjan taldinak. Az egyik mizeumi példany vulkani tufabdl van. A mester Ul, vagy térdel a
csiszoloké mogott, mely a foldon fekszik. Csiszolas kdzben idékdzonként egy bambuszbdl — mely a szokasos helyi
viztarté edény —vizet locsol a csiszolékére. Altaldban, de nem mindig, a vagoélt kdszortilik ki elssként. Ha volgyelt (ha az
élbelsé oldala homon) akkor a csiszoldké oldalan csiszoljak ki (23. dbra 2). A penge tdbbi fellletét néha csiszolatlanul
hagyjék, durvan, ahogy letitogették. Néha mégis kisérletet tesznek a telies fellllet lecsiszolasara, mely aldl csak a penge
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tompa vége a kivétel. Ennek ellenére nagyon ritkan talaini
olyan példanyt, melyen a csiszolas a fellleten olyan mérték(
lett volna, hogy eltintesse a felllet egyenetienségét, kivalt,
ha ezek a tompa vég felé fordulnak el6. A pengék tipusat
tekintve, némi tendencia fedezhets fel: az €lesebb pengéknél
kisebb mérték(i a csiszolas. Néhanyon, de nem mindnél,
a penge vékony, igy abbdl addédik a finomabb csiszolas
hianya, hogy eltdrne, ha tovabb csiszolnak. A nagysag
és forma eltérései inkabb fakadnak a kivitelezés egyéni
voltabdl, mint az alapfunkcicbdl, bar a baltak tdbbsége
mindenre egyforman hasznalhatd eszkdz. A vagoél kdzotti
eltérések némelyike talan funkcionalis szerepet tikrdz, s ez
lehet esetleg az osztalyozas alapja. A penge készitése tobb
napig tartott, de nem folyamatosan végezve.

Az atfurt kébuzogany készitéséngl masféle technikat
figyelhetiink meg (Blackwood 1950): a folydmederben egy
' gombolyded kovet keresett a kisérletet végzd személy.

25. abra. K6 buzoganyfej; l?épua Uj—Guinf—:a, Southern Highlands  Miutan kivalasztotta a megfelelé kovet, a munkat a nyél
Province, Kutubu 6 szamara vald lyuk kifirdsaval kezdi. Ahhoz, hogy megtaldiia
alegjobb helyet, ahol megkezdheti a furast, a kbvet az ujjain
egyensulyozza, és megjeldli mindkét oldalon a megfelel
ponton. Az dtlyukasztas egy hegyes kével — gyakran egy régi kébaltapenge végével — torténik, Utdgetve a felszint,
és kezdetben Ugyelve arra, hogy ne térjen el a kijeldlt ponttdl. A mester a foldon U, a kdvet a markaban tartja, mely
a keresztbetett labain nyugszik, vagy pedig a kovet a foldre helyezi szemben magaval (24. abra 1-2). Néha a ké tdl
lagynak mutatkozik és két darabra torik, mielétt befejezte volna az atlyukasztast. £z tortént az egyik példannyal is,
melyet a mester elhajttott, mondvan, hogy rosszat valasztott. Az (itdgetes valtakozva mindkét oldalon torténik, a kdvet
oly mddon forgatva, hogy a lyuk mindkét oldalon nagyjabdl egyforma mélysegli legyen. Amikor mar elég mélyre ért,
korkords mozdulatokkal kitagitia a lyukat a lyuk bejaratanal, hogy a szerszam beliebb tudjon hatolni a kbzéppont felé
(24. dbra 3). A befejezett lyuk kisebb a kdzepén, mint a szélein (homokadra alaku). Amikor a gdmbaot sikeresen atfuirta,
a felszint egy régi baltapengével, vagy mas k&darabbal megfelelé formara Gtdgeti, amig el nem éri a kivant tébbé-
kevésbé gdmb alakot és viszonylag sima felszint (24. abra 4-5). A munka harom napig tartott, megszakitasokkal.
A helyi régészeti anyagban csillag alaku buzoganyfejeket is taldlhatunk (25. dbra).

Blackwood 100 db képengét vizsgalt meg abbdl a szempontbdl, hogy milyen mértékben csiszoltak le. Teliesen
csiszoltat 2 darabot talalt, 7 dbo-ndl a tompa vég egy kis darabkajanak kivételével az egészet megcsiszoltak,
26 db-ot Ugy csiszoltak le, hogy az egyenetlenségeket nem tintették el, 31 db-on még ennél is tobb fellleti
rendellenességet hagytak csiszolatlanul, 7 db-on pedig csak a vagoélt csiszoltak le.

A Ganz folyd vidékérdl L. G. Vial (1940, 159-160) kdzolte az elsé részletes megdfigyeléseket, amikor 1939-ben
ott jart. Mint irja: a sziklafalbdl lazan kialld sziklatdmboket hosszaban feldaraboltak a foldon Gtékdvekkel, a legjobb
darabokat kézben tartva egy kaviccsal formara pattintgattak és (tdgették. A kédarabokat a helyi teleplléseken
csiszoitak meg patakok vagy esdvizzel teli godrok mellett. Néha csatormnakat astak, hogy a patakbdl vizet biztositsanak
a csiszolashoz, illetve hogy elarasszak az altalajt a nyersanyagleldhelynél. Minden férfi a sajat képengéjét készitette,
némelyikik Ugyesebb volt, mint a tébbi. Alkalmanként 6 vagy 8 férfi is dolgozott egymas mellett. A pengét két kézben
tartottak, és elére-hdtra mozgatva csiszoltak a homokkévdn, idénként vizbe martottak. Kisebb homokkd darabok
fekldtek a kdzelben, ezeket a végsé simitasoknal hasznaitak.

A fentiekhez hasonld nagyméret( csiszolokdveket latott Jim Taylor (1932, 152) is az 1930-as évek elgjén
ugyanitt, vizesgddrok és kis védett helyek mellett, ahol a lakosok ,szorgalmasan készitették a kdbaltakat.”

Michael Leahy (Leahy és Crain 1937, 183) szintén medfigyelte a csiszoloké mellett U6, szorgosan dolgozo férfiakat,
akik id6rél-idére a vizbe martogatiak a pengét és a mester szemével méregetiék a készUl6 darabot.

L. G. Vial (1940, 159) a Jimi folyd volgyben jartakor irja; Minden(tt pattintott kddarabok hevertek. Két férfi valogatott
kozlltk, majd gondos vizsgalddas utan a kivalasztott példanyt a fdldre tették és ralitdttek egy durva, kb. 46 inch
atmeérdjli gbmbolyd kével, amit szintén ott szedtek fel. Néha ezt a gdmbdlyded kdvet lepattintottak, hogy tompaszégu
legyen az éle. Ez az él szolgalt arra, hogy hosszaban szethasitsék vele a f6ldon levé darabokat. Amikor az eredeti
tombbdl kisebb szilankokat tdrtek le, a mester megvizsgalta a ké szinét és texturdjat, majd folytatta a munkat. Egy
embernek 50-60 Utésre van sziksége ahhoz, hogy kialakitsa a kivant tablat az eredeti tombbdl. Egyiklk keresztbetett
labakkal Ult, szemiben atombbel és a bdre hamarosan vérzett a repllé téredékek altal okozott sebektdl. A masik mester
megmarkolt egy |0 tablat, ezt a bal kezében tartva a jobb kezében fogott kisebb, durva, gdmbolyl kével elkezdte
pattintani oly maddon, hogy darabokat csipett le beléle. Fél oraval a nyersanyagleléhelyre vald érkezése utan mar elkész(lt
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amintegy 7 inch hosszy, csiszolasra elékészitett pengéjével. A mivelet olyan kénnydnek tlint, mintha barki képes lenne
elvégezni. A tobbi férfi nem volt ilyen sikeres. .. Tobb falu férfiai is latogathatjak a leléhelyet és vaghatnak ki maguknak
tablakat és vihetik haza csiszolni. A férfiaknak odahaza altaldban tdbb ilyen tablajuk is van kéznél, tehat Ugy latszik, hogy
a paftintast a legtdbb esetben egybdl a leldhelyen végzik el. A vidéken minden férfi képes arra, hogy képengét (axes)
készitsen. Minden faluban és telepliésen megvan a csiszold ,mihely”, melyhez elsédlegesen nem szilkséges mas,
mint viz, csiszold tablak (homokk&tdmb) és egy armyékos hely, ahol le tudnak Uini. Néha a férfiak egyedUl dolgoznak egy
vizzel tell gdddr mellett, néha 6-8 férfi dolgozik egyszerre egymas mellett egy kis patak partjan. A kialakitas fél napot,
a csiszolas és a nyél készitése harom napot vett igénybe dsszesen. Az egész — megszakitasokkal — egy hétig tartott.

Charles C. F. M. Le Roux (1948-50, 425) Irian Jaya terliletén, a Nogolo folyéd menti nyersanyaglelShely kozelében
figyelte meg a kdpenge készitését egy, a viz dltal gorgetett kébdl. A mester felvett egy emberfej nagysagu szikladarabot,
majd egy tlzrakasra helyezte. Amikor a kd mar eléggeé atforrésodott, egy bambuszpipabol hideg vizet frocskolt ra és
a ké tobb darabra t0rt sz&t. A legmegfeleldbbet kivalasztotta, kiszedte egy par bambuszpalcdval a tlizbdl, majd Ujra
visszatette a tlizbe tovabbi fellleti hdkezelés célidbdl. Ezutdn végleg kivéve, ismét vizet frdcskolt ra. Utana egy régi
pengét (axe) felhasznalva, addig Gtdgette, mig el nem érte a kivant format. Véglil kemény homokkovon lecsiszolta.

A J. Chappell (1966, 104) altal felkeresett nyersanyagleléhelyeken hasonld modszerrel készitették akar a sziklabol,
akar a folyami kavicsokbdl a képengéket. A munka menete minden esetben el6szér az elnagyolt forma kialakitasa
volt Utdgetéssel, ezt kdvette a viz segitségével végzett csiszolds. E mddszer aldl egyetlen kivételt ismertetett: Dom
leléhelyen, ahol a nagymeéret(i, menyasszony-valtsagnak készUlt pengéket gyartottak. Megjegyzi, hogy ,A banyaszok
szivesebben tortek le viszonylag nagy méretl tdmboket, amelyeket aztan tovabb hasitottak iletve pattintottak olyan
tombbeé, melybdl csiszolassal és flirészeléssel két vagy harom baltat tudtak eléallitani.” Ezt a mddszert gazdasagosabbnak
tartjak (a firészeléssel ugyanis kevesebb anyag vész karba, mint a pattintassal).

Susan Bulmer (1964, 249) szintén emliti a tertiletrdl a flrészelést, mint technikai megoldast: a régebbi gylijtemény
néhany darabjan (3 db Chuave és 1 db Kaironk leléhelyrdl) felfedezhetd a flirészelés nyoma. Ezekben az esetekben
kész pengéket flirészeltek hosszaban ketté, hogy ezaltal keskenyebb pengéhez jussanak. Egy Kaironkbdl szammazo
és egy Gumuni-bdl valé pengének pedig az oldalain 1athatok flirészelés nyomai: a pengék klldnben befejezett
példanyoknak latszanak.

A Massim-térségben, mint emlitettem, a k& elnagyolt kialakitasa és részben a csiszolasa is a helyszinen, a banyaban
tortént. Afélig kész pengéket a Trobriand-szigetek néhany, erre specializalddott falujaban csiszoltak le. A csiszolashoz
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26. abra. Oceania szigetvilaganak kulturalis felosztasa: Melanézia, Mikronézia és Polinézia

37



38

m Utmutato a csiszolt kéeszkdzok vilagahoz

27. 4bra. Francia-Polinézia, Marquesas-szigelek, Nuku Hiva és Eiao:
a kdeszkoz-készitd ,,miihelyek”:

1 Vaitehi’i, a nyersanyag leléhelye

3 A domb felszinét borité félkész
kbeszk6zok és kozettdrmelék

5 Félkész koeszkéz Eiao szigetérél

2 A domb oldalaba vagott kitermelé-drok

4 Csiszolokd

6 Félkész kopenge




Az eszkdzbk megmunkalasa |
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28. abra. Francia-Polinézia, Marquesas-szigetek, Nuku Hiva, Hatiheu tfalu, tohua Kamuiher: egy rekonstrualt csaladi haz (paepae)

hasznalt korallrdgdket az €16 zatonyrdl hasftotiak le, mig a finom szemcséjld homokot a d'Entrecasteaux-szigetek egy
homokpadijardl hoztak. A munkat néhdny ember — specialistak — végezték, akik a kéimportalas jogaval rendelkezé
fénokodknek dolgoztak, rendszeres ajandékok ellenében (Malinowski 1934, 194-195).

Irian Jaya-ban, Ormu Wari kébanyaban és falujdban, ahol ma is mikddnek a képenge-keszité miihelyek, 17 embert
kérdezett ki a kutatd, melynek eredményét az alabbiakban dsszegezhetjik: a kicsi (20 cm-ig) pengeket 2—4 hdnap alatt
készitik €l, ebbdl 1 hénap az alakitas, masfél a csiszolas. A kdzepes méretlieket (30 cm-ig) 5-6 hénap alatt, amikor
mindkét mdlveletre 2-2 hénap jut atlagban. A nagy (40 cm-ig) pengéket 20-30 hénap alatt allitjak eld, 8 hénapra van
szUkség a forma kialakitasahoz, 12 a csiszolashoz. Ennek alapjan harom év alatt egy férfi készithet 9—10 kisméretd, 6-7
kdzepes és 1-2 nagyméret(i pengét. Minden esetben be kell szamitani az egyéb elfoglaltsaggal jard idét is (Pétrequin
1984). Valdjaban napi masfél-két dra az az idd amit a munkdra szannak, igy a legnagyobb kéeszkbzok folyamatosan
végezve, ehvileg hat honap alatt elkésziilhetnek. A legid8sebb férfiak életiikben atlagban évi két pengét dlitanak eld,
vagyis kozel 40 baltapengét fejeznek be (Pétrequin és Pétrequin 1993, 322-325).

A Francia-Polinéziahoz tartozd Marguesas-szigetek egyikén, Nuku Hivan 1994 8sze és 2002 tavasza kozott
viszonylag sok félkész vagy teliesen kész, tobbé-kevéshé csiszolt képengét talditunk terepbejarasaink soran. Nuku
Hiva és atéle 50 km-re fekvd Eiao szigete mindmaig nevezetes tobbek kdzott ardl, hogy a fémeszkdzdk megjelenése
elétii idGkben e két sziget latta el a kébaltak (szalukapa, toki ke'a) nyersanyagaval, iletve magukkal a pengékkel
a telies szigetcsoport lakoit. Nuku Hiva déli részén, a tengerparthoz viszonylag kdzel fekvé egyik nyersanyag-
kitermeld helyen (Vaitehi’i) tobb dombot is taldltunk, ahol a bazaltot banyasztak, a kézetbe mélyebb hasadékot vajva
(27. abra 1-2). Adombokat olyan ériasi mennyiség( bazalt-tdrmelék valamint félkész eszkdzdk sokasaga, szildnkok
és pattintekok boritottak, hogy a domb tetején csak itt-ott lehetett a talajt felfedezni kdztlk (27. dbra 3). Az eszkdzOket
ajelek szerintittis a ,clactoni” technikéval munkaiték meg: arontott darabokat a helyszinen hagytak (27. abra 5-6), a
legmegfelelbobeket pedig a falvak és patakok kdzelében szép szamban taldlhatd nagyobb méretl csiszoldkbveken
alakitottak ki (27. dbra 4). Minden paepae (héz) (28. abra) része volt a csiszolokb-vagy kovek és sok esetben egy-egy
telepliléshez egy nagyobb (tdbb négyzetméteres!) fellletd csiszoldkd tartozott. A pengéket nem mindig csiszoltdk
meg a telies felliletUkdn: ami lényeges volt, az a vagaéeél.
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VIIl. A NYEL ELKESZITESE

29. abra. A nyé! (esetleg fatok) nyoma a kopengén
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A nyél készitése |
A képengék nyelezése

Mivel a hazai anyaghdl nem ismerlnk szerves anyaghbo! készllt Ukékori eszkdznyeleket, ezuttal a
kulfoldi tapasztalatokra hagyatkozunk. Annyit mindenesetre érdemes megjegyezni, hogy ha nagyon
ritkan is, de azért néha lathaté a képengén az egykori nyél, pontosabban az esetleges fatok nyoma:
az egyik legszebbet a veszprémi Mihaldy-gydjtemény egyik pengéjén fedeztem fel, az eszkdz oldalain
lévé enyhe vajatok formajaban (29. abra). Elisabetta Starnini (1996, 157, 201) ettdl eltérd jellegu
nyomot latott tobb, Bicske —Galagonyas lelShelyrdl szarmazdé csiszolt pengén.

A svéjci leletanyag alapjan Josef Winiger (1981, 162-169) szerint négy funkcionalis és nyolc
szerkezetileg elkulonithetd alaptipusra, illetve ezek variacioira (6sszesen 32 tipus) oszthatok fel az
UjkSkori balta- vagy fejsze- és szalukapa-nyelek. A nyél lehet egyenes, vagy kényokben hajlo, révid,
vagy hosszl: a penge beillesztése kdzvetlen vagy kozvetett, s ezen belll eltérd tipus, ha a nyelet
illesztik a pengébe, vagy ha a pengét Ultetik a nyélbe. Lényeges a penge alldsa a nyélhez viszonyitva,
vagyis az, hogy a penge éle parhuzamos-e a nyél tengelyével, vagy pedig keresztben all arra,
esetleg ferdén. A viszonylag csekély szamu ujk&kori nyél-lelet —kulondsen a teljes nyelek —alapjan
nehéz meghatarozni, pusztan a pengébdl kiindulva, hogy melyik tipusrél van szé. Kérdéses, hogy az
emlitett 32 tipus mindegyike eléfordult-e vagy sem. Az adatok szerint e tipusvariacioknak mintegy
fele hasznalatos volt az ujkSkor folyaman.

A nyelezés mddja, illetve a nyél anyaga sokszor kulturanként is eltéré. A Cortaillod és a Pfyn
kultUraban hasznalt, a penge élével parhuzamos allasu nyelek két kivétellel mind a kdris (Fraxinus
excelsior) gybkérrészébdl, éspedig a gyoker-t6 atmeneti szakaszabdl készlltek, ahol a forma is
adott volt, tovabba a faszerkezet is itt a legtomérebb és a legstabilabb. A Pfyn kultura lelShelyén
(Thayngen-Weier) talalt kivételek egyike bUkkfa volt, a masik kettd pedig mogyord, melyek kdzul az
egyik gyermekjatek lehetett (Winiger 1981, 176).

Altaldban elmondhato, hogy a nyelek esetében a legfébb jellemzé nem annyira a nyél formajanak
eltéré volta, hanem a kivalasztott faanyag és a fa kivalasztott része. A parhuzamos aliasu nyelek
(Fligelholme) jelentds hanyada a fa agabol készUlt. Van, amelynek a fogdrészét a térzsbdl, fejrészét
a csatlakozo agbdl vagtak ki, illetve forditva (30. abra}.

A meréleges allasuak (Dechselholme) szintén lehetnek révidek és hosszuak, a Horgen-kulturaban
egészen hosszU nyéllel ellatott szalukapdk is el&fordulnak. A pengének bizonyos tavolsagra kellett
lennie a nyéltél, hogy a szerszam hasznalhato legyen (pl. vajasnal). Ezt vagy egy kdnydkforman
elérenyuld (L-alaku) fejrésszel oldottak meg, vagy pedig a fejrészbe hosszu foglalatot illesztettek (pl.
a Cortaillod-kulturaban talalhatok ilyenek). A nyéinek a pengével bezart szbge igy 50 foktdl felfelé
terjed, altaldban 75 fokos szdget zarnak be egymassal (31. dbra) (Winiger 1981, 179). A faanyag
kivalasztasa nem olyan egységes, mint a parhuzamos allastakénal, gyakran még egyetlen kulturan belll
is tapasztalhatok eltérések. A Horgen-kulturaban a kérisen kivil tdlgyet is hasznaltak nyélkészitésre.
Szamos adatot ismerlnk arra, hogy a baltak és fejszék, kapak nyelét tiszafabdl (Taxus baccata), vagy
almafélék fajabdl készitették az emlitetteken kivil. A kérist magas Utészilardsaga, az almaféléket jol
- megmunkalhato fellletlk, a tiszafat pedig kildnleges hajlékonysaga miatt vélasztotték erre a célra
(Stotzer et al 1976, 13). A francia Charavines lel6helyen talalt hat teljes nyél és tobb nyéltéredék
viszont mind juharfabdl (Acer sp.) készilt (Bocquet és Houot 1982, 40).

A nyelek egy részének alakjat megszabta az a fa-rész, melybdl kialakitottak, illetve annak érdekében,
hogy a munkahoz szikséges lendlletet és sulyt biztositsak, a nyél fejrészét megvastagitottak, szarny
alakura faragtak (Flugelholme) a penge helyéhez kozel esd részen. A nyelet szalukapaval, a lyukat a
foglalat és a képenge szamara csont-, vagy k&késsel alakitottak ki, mielétt még teljesen befejezték
volna. Végul kis homokkd&darabokkal lecsiszolték a fa fellletét, hogy ne torje a kezet. A nagy favago
fejszék nyelének végét enyhén kiszéleseddre faragtak, hogy munka kdzben a lendllettdl ki ne
csusszon a kézbdl. Ezt kdvetden adllitottak Ossze az eszkdz egyes részeit. A Charavines-ben talalt
hesszU nyelek végének megmunkaldsa megegyezik a Locmariaquer-i k§sztélén abrazolt kéfejszéével
(Bocquet és Houot 1982, 40).

Igen sok fejsze, balta, szalukapa pengéjét egy szarvasagancs-foglalat segitségével erésitették a
nyélhez. £ foglalat haromféle elényhdz juttatta az eszkdzt: a foglalat tompan, vagy hengeresre lefaragott
vége megakadalyozta azt, hogy munka kdzben a nyél széthasadjon, tehat atvette az Utés ergjét, a
vékony agancsfoglalattal elérébb tudtak helyezni a pengét, ezdltal a vastag, bunkds fejl nyél kevésbé
volt utban (ez féleg a szalukapaknal fontos szempont), s végll a foglalat egészen kisméretl pengék
nyelezését is lehetdveé tette. Nagyjabdl elfogadhatd szabalyként az a megallapitas, hogy a nagymeéret(
pengék altalaban a parhuzamos nyell fejszékhez, baltakhoz tartoztak, mig a kicsik, gyakran foglalatba
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30. abra. Ujk(’jkori fejszetipusok kiilonb6zo nyugat-eurdpai leldhelyekrdl

illesztve (32. abra) a meréleges allasuakhoz, a
szalukapakhoz (Winiger 1981, 184).

A pengéket a legritkabb esetben kellett a
foglalatba gyantaval beragasztani, elég volt
beszoritani 6ket. Twann-ban (Cortaillod kultura)
a foglalattal talalt pengék esetében harom
alkalommal szervesanyag maradvanyai kertltek
elé a penge korul a lyukban: egy esetben
kéregféle, a masik kettében hancsszer( anyagro!
volt szé (Willms 1980, 67).

Ha a penge hasznalat kdzben eltompult,
altalaban a foglalattal egyttt élezték ki djra,
ez ol lathatd azokon a példanyokon, ahol a
penge foglalatanak és a penge élének sikja
tokéletesen egybeesik. Charavines-bhan roppant
Ugyes moédon oldottak meg a foglalat kiemelését
a nyélbdl: a nyél fejrészébe a pengét magaba
foglalé agancstok mdgott egy kis lyukat furtak,
s ebbe egy fapalcikat dugva konnyen kilthették
a foglalatot (Bocquet és Houot 1982, 45).

A kisérletek soran készitett nyelek

Az altalunk csiszolt k6pengékhez t6bb nyelet
is faragtunk: a nyelek alakjat és méreteit a svajci
és francia Ujkékori, illetve bronzkori, valamint
az Ujguineai néprajzi anyagbdl meritettuk.
Utobbi féleg a forgathatd fatok elkészitésekor
jatszott szerepet — amelyrdl viszont semmiféle
bizonyitékunk nincs, hogy az éskori Eurépaban
létezett-e vagy sem. Nagy valdszinldséggel
az agancs-tok volt az itteni megfeleldje, amit
azonban a hazai ujkSkorbdl nem ismeriink
(lehetett akar fabdl is!), a hazai bronzkorban is
csak elvétve talalunk ilyeneket. A nyelek atlagban
1-2 dra alatt elGallithatok: legtdbbszor az
erdében talalt gyimolcsfak (vadkorte, vadalma,
szilva) agait hasznaltuk fel, ugy, hogy az L-alaku
nyelek (Ujguineai szalukapa-tipus) fejrésze az
agnak a torzshoz csatlakozo része volt. A fa-
tok két felét ugyanebbdl a fabdl faragtuk ki. Az
europai UjkSkori fejsze- vagy baltanyelet a fatdrzs
oldala adta. A k8pengét elég volt a megfelelben
kivajt nyilasba vagy a zsineggel dsszekdtdzott
fatokba beszoritani. Az Ujguineai tipus esetében
a fatokot kender-zsineggel régzitettik az L-alaku
nyél fejrészéhez (33. abra)

A nyél elkészitése a természeti népek kdrében

A kbépenge nyelezési modja az eszkdz
hasznalatanak megitélésében lényeges szerepet
jatszik, ugyanis a nyelezési modtol fugg, hogy
baltardl, fejszérdl, vajokapard!, szalukaparol
van-e sz6. Az angol nyelvl terminoldgia



szerint axe a szerszam, ha a képenge éle a
nyéllel parhuzamosan all, és adze, ha a nyélre
merdlegesen. A Hagen-vidéken ennek alapjan
két tipusu eszkdzt mutattak be a kutatoknak:
az axe (balta) vagy rui és az adze (szalukapa)
vagy rui onka (Strathern 1965, 184).

Az angol nyelvli szakirodalomban oly
gyakran hasznalt axe/adze megjel6dlés arra
utal, hogy a nyél nélklli képengékrél nem
lehet megallapitani, hogy melyik funkcidban
szerepeltek. A nyelezési forma és az eszk6z
funkcioja k6zott nemesak a Highlands terlletén,
de masutt sem figyelhet6 meg szorosabb
kapcsolat, s a helyzetet csak megneheziti,
hogy egyes terlleteken, igy a Highlands-ben is
majdnem minden csiszolt penge szimmetrikus
éld. A Highlands-ben a jelenkorban hasznalt
képengék kozll viszonylag keveset nyeleztek
fel szalukapa (adze) modra, a fejsze-nyelezés
lényegesen gyakoribb. Itt is és Uj-Guinea tdbb
tertletén ismert a nyél fogdrészétsl flggetlendl
forgathaté fatok, melybe a pengét illesztik,
s ezt a nyélhez kapcsolva tetszdlegesen
allithatjak fejsze vagy szalukapa-allasba. Bird
Lajos is megfigyelhette ezt a talalmanyt, s
gyljteményében talalunk tobb ilyen darabot
(35. dbra). Mint irja: ,Egyszerlinek latszé, de
zsenialis fogasa a kébalta szerkesztésében az
egymast segité kettés beékelés. Ha ugy volna az
betéve, mint az eurdpai baltan, nyélbe téve, az
Otés ereje egyenesen hatna a fara vagy a kére,
egyiket a kettd kdzal hamar tonkretenné. De a
kettés ékelés az Utés erejét kiegyenliti, a kdvet
tartd ék felfelé, a nyelen levé ék lefelé hat, a
kettét dsszetartod erés nadpaka palmahancsbdl
készUlt kdteléken a két ellentétes erd megtorik.
Ennek a kettés ékelésnek az a haszna is van,
hogy a kdvet tarto faékezés forgathato, ugy is
~ &llhat, mint szokott az eurdpai baltanal, vagy
ferdén, vagy legtdbbszér keresztben. Igy eléri
azt, hogy helyettesiti a balta a gyalut és a vését
is, éppen azért, neki ilyen szerszamokra nincs
klaldon sziksége..."A képenge rogzitese ugy
torténik, hogy ,...két vagy tébb csészerlen
Osszeill6 fadarabba foglaljak, azt erds
hancsgyurlkkel leszoritjdk, s ezt a tokmanyt
kapcsoljak a nyélhez, vagy egy karkétéhoz
hasonlo rotanggyUrUvel, vagy egy nyolcas alaku
fonassal.”

Henry Nottidge Moseley (1879,444) Uj-
Guinedban, a Humboldt ¢bdlben az 1870-
es évek végén latott ilyen tipusu nyelezést.
Leirja, hogy a kdépengét egy hosszu fa-
foglalatba erésitették, s ezt illesztették a
buzogany forma fanyél végébe vajt lyukba. A
fafoglalat igy forgathaté volt, s ezaltal a pengét
egyarant hasznalhattak akar baltaként, akar

A nyél készitése m

31. abra.Ujkokori szalukapa-tipusok kilonbozd svajel c6lopfalvakrol
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32. abra. Szarvasagancsbol késziill killonbozd tipusu ujkokori
képenge-foglalatok

vajékapa maédjara. Feltlnt a fafoglalat-rész tulzott
hosszusaga, mely kdzel ugyanolyan hosszunak
bizonyult, mint a nyélrész: Moseley az egész
szerkezetet nehézkesnek tartotta, s érthetetlen
volt szamara, miért nem roviditették le a fafoglalat
részt. Ugyanitt szagotord-baltat is latott hasonld
nyelezéssel, noha az eszkdz rendeltetését nem
tudta kideriteni.

Miel6tt lefrndnk a nyél készitésének menetét,
ismertetem Eleanor Crosby (1977) kutatasainak
eredményét. Crosby négy f6 nyelezési tipust ir le,
melyek egész Melanézia terlletén elterjedtek. Az
1. tipus a legegyszerlbb, amikor a kbényokforman
hajlo nyélhez kdzvetlenll erdsitették hozza a
képengét. A 2. tipus: a nyél szintén kénydkforma,
a penge kulénallo fapofak kozé erdsitve, s igy
rogzitve a nyélhez. A 3. tipus: a nyél egyenes, a
penge kdzvetlendl a nyélbefurt lyukba ilieszkedik. A
4. tipus: a nyél egyenes, a penge kulén foglalatban
anyélbe furt lyukba illesztve. E négy 16 tipus ritkan
fordul eld egyidejlleg ugyanazon a terUleten,
illetve ahol igen, ott a kllonb6zd nyelezési mod
klldnbdzé hasznalati modot takar. A Crosby altal
JKeészitési hagyomany”-nak nevezett nyelezési
madok nem kotheték sem féldrajzi, sem kulturdlis
elterjedési terliletekhez Melanézidaban (34. abra).

A nyél elkészitésének modja altalaban véve
hasonld minden(tt, ez elsGsorban a felhasznalt
faanyag adottsagaitol fugg. Susan Blackwood
(1950, 21-22) igy irja le a kukukuku torzsnél
latottakat: a nyélhez szlkséges fat egy fatdrzshél
vagjak ki ugy, hogy a megfeleld szogben hajld
agdarab is rajta legyen. Az itt gyUjtott 10 db
nyelezett példany mind ugyanabbdl a fajtabol -egy
Garcinia—fajtabdl készult. Ez kemény fa és az aga,
mely a nyelet alkotja, altalaban elég egyenes. A
térzsbdl az ag tdéve fOI6tt kb. 6 inchet (152,4 mm),
alatta 2—3 inchet hasitanak ki, mely a beleilleszkedd
penge hosszatdl, és 2-3 inch (50,8-76,2 mm)
méelyen, mely a penge vastagsagatol fligg. Az agat
megfelelé hosszusagura vagjak ie. Az ag felett
fatérzsdarab alkotja a fafoglalatot, az ag pedig a
nyél fogorészét. Ezen néha rajtahagyjak a kérget
is, de dltalaban lehantjak és kézhezillére faragjak.
Az ag alatti térzsdarabot vagy négyszdgletesre
formaljak, vagy lekerekitik, néha kézel az aghoz,
néha 1 inchre alatta. Ezt a részt témdren hagyjak,
s ez alkotja az eszkdz sarkat (heel) (23. abra 3).
Az ag alatt, ahol a foglalat kezdddik, kis peremet
hagynak kdrben—ez tartja meg a kdtés vastag
részét Ugy, hogy a befejezett eszkdznél a kdtés
felsé része egy sikban fekszik a sarok felsé
végeével. A foglalat kllsé részét k6 szalukapaval
lefaragjak (23. abra 4). A belsé részt nagyon
gondosan mélyitik ki, révid idékdzdnként a pengét
beleprobéljgk a mélyedésbe, hogy biztositsak a jo
illeszkedést. Amikor a nyél kialakitasa befejez6dott,



tlz folé tartjak a fustbe, hogy ,erdsse tegyek”. A
foglalat felsé részét a rotangkotés alkotja. Amikor
a keészité elégedett a penge beilleszkedésével,
szilardan beleszoritja a helyére, hogy a kdtdzés
mUvelete alatt ne mozduljon el (23. dbra 5), majd
hosszu nadcsikot fektet a foglalatrész ala, melynek
kilog a vége. Ezt a csomopontnal (a nyéllel vald
talalkozas pontja) kezdi el kdrbetekerni, a rotang
fuggd végét is belevéve. Amikor a foglalatnal
elér a penge végéhez, akkor visszafelé tekeri a
nyélen, Ugyelve arra, hogy minden sor szoros
és egyenletes legyen. Amikor a masodik sort
befejezte, a nadat a foglalatrész felsé oldalan
mindkét reteg alatt visszatlizi egészen a penge
végeig, ahol biztonsagképpen koérllcsavarja a
kotés tdbb soran alul-felll. Ezt a mlveletet egy
kazuarcsontbol keszilt eszkdz segitségével vegzi.
A kétés elejet, amit flggve hagyott a penge vege
alatti részen, az elsé par sor kéré csavarja az
also oldalon, majd beszoritja alajuk (23. abra 6).
A foglalat kidolgozasa és a penge nyelezésének
befejezése kb. 4 drat vett igénybe, szinte
folyamatosan dolgozva. A nyél és a foglalatrész,
valamint a kettd egymassal bezart szdge jelentds
mértékben valtozik minden egyes darabon.

Az atfurt buzoganyfej nyelezése ennél Iényegesen
egyszerlbb. Palmabdl, vagy mas keményfabol
levagnak egy darabot és nagyjabol kiformaljak.
Uténa egy régi ruhabdl (tapabdl készilt) levagnak
egy darabot és a bot végére tekerik, majd rahlizzak
a buzoganyfejet. A fejet a préba utan leveszik és
véglegesen rakdtdzik a rostzsindrral a tapadarabot
a bot végére. Vékony rotangcsikot tekernek korbe
a boton a buzoganyfej helye alatt, a tapadarabon
is korlltekerve, ehhez egy csontbol készllt arat
is hasznalnak, hogy bedugjak a rotangcsikokat
egymés ala. Ujra leveszik a fejet, és egy mésik darab
~ nadcsikbdl elkészitik a kéfej feletti részre illesztendd

kotést. A kéfejet megfustdlik a tdz felett, hogy ,j6
legyen” (24. abra 6). A rotangot leszedik a bot
végeérdl, és a buzoganyfejet szorosan rahuzzak a
botra egészen az also rotangkotés felsé végeig.
Utana a fels6 nadkotést hizzak ra a botra és a véget
beszoritjak a k6 ala. A tapa végeit levagdossak. A
nyél végét bevagjak és egy faéket vernek bele. A
bemélyedéseket, melyeket a kdvon a furdeszkodz
alul és felll okozott, Kkitdltik egy Araucaria-fa
gyantajaval. Tébb buzoganyt diszitenek emberi vagy
allati fogakkal, vagy pedig a korall-fa (Erythrina sp.)
csillogd piros bogydival, amiket bedugnak alul-feltl a
gyantaba. A buzoganyt meglenditik, hogy kiprobaljak
az egyensulyat. A nyelet a megfelel§ hosszusagura
levagjak, és kifaragjak a szUkséges atmerdjlre,

végll egy kalcedon szilankkal simara vakarjak a -

fellletét. A buzoganyfej atfurasa és kialakitasa 3
napig tart nem folyamatos munkaval. A nyelezés
az elsé beillesztéstdl (tapa) a befejezesig 4 ordig

A nyél készitése m

33. abra. A kisérletek soran készitett fanyelek
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34, abra. Uj-Guineai nyél-tipusok

tart-szinte megszakitatlanul végezve (Blackwood 1950, 35).

A Wonenara vélgyben (Uj-Guinea, Eastern Highlands) €16 baruyak kzott 1967-ben még fel lehetett
eleveniteni a képenge nyelezésének akkor mar nem hasznalatos maédijat. A falu 187 lakosabdl 38 férfi
(20 évesnél idésebb) még latta apjat kbeszkoz készitése és haszndlata kdzben, 13 férfi (40 év korlliek),
illetve 6 ennél idésebb pedig még maga is készitett és hasznalt kébaltat (szalukapa, adze, herminette).
Ketten hajlandok voltak bemutatni a nyelezés modijat. A baruyaknal hasznalatos képenge nyele egy
kénydkalakban hajlott agbdl készll, hosszabbik része alkotja a nyél fogdjat, a rovidebb pedig a ,fej"
részt, mely a pengét tartja. A kdnydk fejrésze a szarral 62 -88 fokos szodget zar be. A készitd olyan
agat valaszt, mely tobbé-kevésbé megfelel a célnak, tekintet nélkil barmiféle specialis szogre, mely
utobbi nem all kapcsolatban sem a penge méretével, sem az eszkoz leendd hasznalataval. A nyél hossza
viszont annal nagyobb, minél sulyosabb a penge. Inamwé, egy 45 éves ferfi, aki hazassagat kdvetéen
még ,sokaig” hasznalt kébaltat, bemutatta a nyelezést és az eszkdz haszndlatat. Az erdébdl egy
illila nev fa (Claoxylon sp., konnyU fafajta) agat vagta le. A baruyak legkevesebb négy olyan fafajtat
ismernek, ami egyszersmind elég koénnyU és elég ellenadlld, vagyis rugalmas ahhoz, hogy megfeleld
nyelet készithessenek belble. Az erddn jarva kivalasztjak az ilyen fakat, kllondsen azokat, melyeknek a
térzsbdl kindvé aga viszonylag hegyes szoget zar be a torzzsel. Ha Uj nyélre van szilkséglk, levagjak
ezt az dgat és ott helyben mindjart nagyjabdl ki is alakitjak a kivant formara — ez kéeszkozzel kb.
huszperces munka. Az Inamwé altal kivalasztott agdarab 40 cm hosszu volt, 7,8 cm széles és 4,8
cm vastag. Inamwé letelepedett a féldre és maga mellé kirakta a szUkséges eszkdzoket: egy kis
k6 vajokapat, mellyel a pengét befogadd mélyedést szandékozott elkésziteni és a nyelet kialakitani,
egy bambuszkést, lecsiszolni a nyél kllsé fellletét és egy csont arat, amivel a rotang csikot kell
felemelnie, amikor a kotés fonatat késziti. Az elsé napon kivalasztott egy k8pengét, rahelyezte a nyél
Jfej” részére és megjeldlte a helyét rajta. A jeldlt részen kdrbevagta a fadarabot, amig a f6l0s részt
le nem lehetett torni. Kivajta a pengét befogado mélyedést, idérdl-iddre ellendrizve, beleprobalva a
pengét. Amikor a mélyedés elkészllt, 4,8 cm széles, 3 cm mély lett. A nyél és a fejrész talalkozasanal
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35. abra. Szalukapak és képengék Papua Uj-Guineabél: 1—4. Fenichel Samuel gyiijteménye; 5. Biro Lajos gyiijteménye, Néprajzi Muzeum,
Budapest; 6-7. Ignacz Ferenc gytijteménye, Godolldi Vérosi Mizeum
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egy kiugrod részt vajt a faba. Délutan beszoritotta a pengét a mélyedésbe, el6re-hatra mozgatva a
szerszamot, kiprobdlta az egyensulyat, majd a kdvet kivéve, a kis szalukapaval kifaragta a nyél és
a fejrész oldalat. A bambuszkéssel levakarta a nyelet, kézben a kést a fogaival kiélesitette, letépve
a vagoélrél az elhasznalt rostot. A fat, miel6tt elkezdte volna gyalulni és csiszoini, benedvesitette.
Gondosan lecsiszolta a fejrész tetejét és ellendrizte, hogy a penge a fejrész tengelyében van-e.
Tobbszor a tlzbe (langokba) martotta a nyelet, hogy megkemeényitse. A labaval megfeszitette a nyelet,
hogy megfelelébb ivben gorblljén, majd Ujra a langokba tartotta. Ezt kévetden beddrzsolte a nyelet
egy marék levéllel, hogy simabba és szebbé tegye, majd beszoritotta a mélyedésbe a pengét és
apro Gtésekkel a kis szalukapa fejével egy fatdnkre téve beleverte. Mdsnap el6készitette a kotdézésre
szant nadat, egy forrasban levé vizzel teli edénybe martva mintegy 15 percig. Miutan a nadat kivette
a vizbél, lekaparta egy bambuszkéssel, hogy meglagyitsa. A nadbdl hosszu ,kotelet” készitett, a
rostokat a véguknél 6sszekdtve. A kotelet a balta fejrésze korll 6sszekototte, majd elkészitette a
fonatrészt. Utana beleer@sitette a képengét a mélyedésbe ugy, hogy egy fatérzshdz veregette az
eszkdzt, majd a munkat befejezettnek tekintve kijelentette, hogy nagyon szép kébalta lett. Az egész
munka 6sszesen 6 6ra 20 percet vett igénybe, egyenletes ritmusban, folyamatosan végezve (elsé
nap délel6tt 1 éra 59 perc, délutan 2 6ra 43 perc, masnap 1 ora 38 perc.) Inamweé megjegyezte, hogy
hamarabb is elkészllt volna, ha a kis szalukapa jobban vagott volna (Godelier és Garanger 1973, 190).

A dugum dani térzs kérében hasznalt nyelezési mod eltér ettdl: a szalukapa nyeléhez megfeleld
szbgben hajlott fadgat keresnek, a pengét pedig banan-torzs szbvetebe illesztve, bambusz hasitékkal
Osszekdtdzve, mint kUlGnalld darabot illesztik a fanyél fejrészéhez. Az ugyanitt hasznalt balta (axe)
ezzel az 6sszetett formaval ellentétben a lehetd legegyszerlbb format képviseli: egy hosszu, egyenes,
vagy enyhén hajlé fa kiszélesedd fejrészébe lyukat vajnak, s ebbe illesztik araukaria gyantaval a pengét
(Heider 1970, 276-277).

Axel Steensberg (1980, 6-10) Irian Jaya terlleten (Puya-kira'go), 1975-ben végzett kisérlete,
melynek soran egy 0sszetett nyelet készitettek szamara, hasonlé tipust mutat, mint a dugum daniknal
medfigyelt, s mint a Biro-gydjteményben szerepld fanyelek. A nyelezési modot bemutatd férfi mintegy
tiz éven keresztll hasznalt és készitett kbeszkdzdket, mieldtt a fémszerszamok megjelentek volna
naluk. A nyél készitéséhez elsé lépésként rotangot gyUijtott (helyi neve: kelewa), a rotang egyik véget
egy képengével behasitotta, majd ezt a végét a nagy labujja koré tekerve és igy kifeszitve addig
vakarta egy szilankkal, amig el nem érte a kivant vastagsagot. A masik darabot ugyanilyen moédon
vékonyitotta el. A nyél két részbdl all: a pengét tartd fafoglalatbdl (socket) és a nyelet alkotd hajlott
faagbdl. Az agat a kukukukuknal megismert modhoz hasonldan hasitottak ki a toérzsbdl (villas faag
is megfelel e célra), a térzsbdél kihasitott részt szanva a pengét tartd darabnak. Ebbe a részbe e
célra mélyedést vajt. A nyelet, hogy ,rugalmas” legyen, tdzbe martogatta, majd egy fatérzs réseibe
beszoritva az egyik végét, megfeszitette, és beigazitotta a kell hajlasszogbe. Miutan a képengét
kemény homokkdévdn, gyakran vizbemartva alaposan kifente, nekiallt elkésziteni a foglalatot. Egy
darab fat ellipszis keresztmetszet(re faragott. A fa az ag egy darabjabdl keszllt, az ag oldalrészébdl
(szijacs), nem a belébdl. Utdna a megfaragott darabot nem pontosan kbézepen, hanem egy kissé oldalt
kettéhasitotta, a hosszanak mintegy utolsd harmadaig. Az elsé vastag részbe akkora mélyedést vajt
belllre, amibe be lehetett szoritani a pengét. Ezt parszor megprébalta, majd levagta a vékonyabbik
részt és megkezdte a mélyedés teljes kivajasat. Miutan ezzel elkészllt, beleillesztette a fafoglalatba
a pengét, erésen kdrbekdtdzve rotanggal, a rotang végét beledolgozva az utolsd sor ala. Eldbb
hozzaprobalta a fafoglalatot a nyélhez, mielbtt végleg rakétozte volna a nyélrész felsé darabijara, igazitott
a fafoglalatot befogadd mélyedésen, majd szorosan hozzakdtdzte a nyélhez. A nyél elkészitéséhez
végig éles acélbaltat hasznalt, igy ez a munka mintegy 5 drat vett igénybe.
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IX. A CSISZOLT KOESZKOZOK HASZNALATA ES MASODLAGOS FELHASZNALASA
Az eszkdzOk hasznalata a régészeti anyagban

Arra nézve, hogy a Lengyel kultura kbeszkdzeit nyéliel hasznaltak, kdzvetlen nyomokat igen ritkan
talalunk a targyak fellletén, pontosabban megfeleld mikroszkdp nélkil e nyomok nem is lathatdk. Kozvetett
nyomok utalnak a nyél 1étére: az eszkdzdk mérete, sulya, alakja alapjan allithatjuk, hogy nyelezés nélkli
hasznalhatatlanok lettek volna. A nyéllyukas eszkdzok esetében a lyuk a nyilvanvald bizonyiték.

A hasznélat kérdésével kapcsolatban el6szor is azt kell tisztaznunk, hogy valdban hasznaltak-e minden
eszkozt, vagy sem. Hasznalhatdsag szempontjabdl kizard tényezd lehet az eszkdz anyaga, sulya és mérete.
E két utobbi, sokszor az anyag mindségével szoros dsszefliggésben jelentés szerepet jatszik a funkcio
megitélésében. Erre a legjobb példat a Lengyel kultdra siranyagaban kedvelt mellékletként hasznalt agyag- és
meészmarga pengék szolgaltatnak. Ezekrdl a pengeékréi, melyek alakjukban a jo minésegu kdzetbd! készUlt
pengékre hasonlitanak, anyaguk rendkivll puha volta miatt kizartnak tartom, hogy valaha is eszkdzként
hasznalhattak. Nem tekinthetjik eszkdznek a dolomitbol készllt buzoganyfejeket sem (szintén gyakori
sirmelléklet), hanem inkabb méltdsagjelvenynek. Fegyverként valo esetleges hasznalatuk kérdése felmertlhet
ugyan, bar a dolomitnal e célra alkalmasabb kézet is létezik, ilyenfajta hasznalat nyomat amugy is nehéz
lenne felfedezni a targyon. Sokkal tobb fejtdrést okoznak az atfurt kébaltak (,fokos”), melyek szintén féleg
sirokban kerUinek eld. Kitlng, vagy j6 minéseégul kézetbdl keszlinek, megmunkalasuk gondos, atfurasuk
a nehezebb feladatok kdzé tartozik és rengeteg beldlik a tordtt példany. A sok tdredék két dologra is
utalhat: arra, hogy hasznalat kézben tortek el, de arra is, hogy még készités kézben, elsdsorban a lyuk
furasanak muvelete soran. A torott példanyokon lathaté kopasnyomok legtdbbszdor az Ujrafelhasznalassal,
esetleg a masodlagos felhasznalassal kapcsolatosak és nem az eredeti funkcidval. A zeng8varkonyi 27, és
Télizoldeshen el6kertlt kettd, a lengyeli 13 és Aszodrél egy példanyt megvizsgalva rendkivil kevés darabon
mutathato ki feltételezett hasznalati nyom. Négy olyan eszkdzt talaltam, melyeknek élén mindkét oldalon
kiveheték 2-3 mm hosszan az eszkdz tengelyével parhuzamosan futd munkavégzésre utalé barazdak.
Viszonylag sok baltanak tompa az éle, s ez szintén jelentheti ugyanezt. Néhanyon egyértelmUen latszik,
hogy Ujraélezték, pontosabban lecsiszoltak és eltlintették az él korabbi sériléseit. A targyak sulya altalaban
meghaladja a 150 grammot, 200-250 gramm vehetd az atlagos sulyuknak. Fz a suly alkalmassa teszi ezeket
a darabokat arra, hogy munkat végezzenek vellk, az anyaguk is megfelel a kdvetelményeknek, viszont a
lyuk, melybe csak meglehetdsen vékony nyél illeszthetd, ellentmondani latszik annak, hogy nehezebb fizikai
munkara alkalmasak lennének. A lyuk dnmagaban is gyengiti az eszkdzt és az Utés ergjének csokkentését
semmiféle lathaté modon nem oldottak meg. Elképzelhetének tartom, hogy olyan eszkdzzel allunk szemben,
melyet csak ritkan, kuldnleges alkalmakkor, egyedi ,munka” (esetleg szertartas, pl. egy allat ledlése) soran
hasznaltak, mely rovid ideig tartott és nem kivant nagy erékifejtést, az eszkdzon idével megis valami nyomot
hagyott. Az eszk6z maga bizonyos id8 eltelte, vagy bizonyos szamu alkalmi hasznalat utan szimbdélumma
valhatott és a tulajdonosaval mar ekként szallt a sirba. Mivel ezzel az eszkdztipussal eddig nem tettlink
gyakorlati probat kisérleteink soran, felnasznalasat illetéen nem is bocsatkozom tovabbi taldlgatasokba.
A Télizoldesben terepbejaraskor talalt hatalmas meéret( (18 cm hosszu, 6 cm széles, 5 cm vastag és 945
gramm) dolomitbdl készUlt Ugynevezett kaptafa alaku balta eszkbz voltat elsésorban anyaga zarja ki abbdl,
hogy az eszkdzok kdzé soroljam. Fellletén (éle picit t16rott) kizardlag a készités nyomai lathatok, igy ezt a
példanyt a buzoganyfejekhez hasonléan a méltdsagjelvényekhez tartozonak érzem. Az atfurt példanyok java,
tipustd! flggetlentl, minden bizonnyal fegyver volt, amelyekbdl konnydszerrel vaihatott hatalmi szimbolum.

A legjellemzébb eszkdztipust mind a négy leléhely anyagaban azok a kis, nyujtott egyenlészard haromszog
alaku pengék képviselik, melyek altalaban j6 minéségu kbzetbdl (amfibolitpala, atkovasodott vulkani portufa,
kvarcit, metagabbrd, stb.) készlltek, méreteik: hosszisaguk 3-5 cm, stlyuk 20-30 gramm. Legtébbijlk élén,
altalaban mindkét oldalon, 1—2 mm széles savban jdl kirajzoloddnak a hasznalat altal képz&ddtt hosszanti
iranyl rovatkak. Az ezeknél mintegy kétszerte nagyobb, de hasonlé minéségu kézetbél csiszolt és hasonld
tipusu eszkdzon (sulyuk altaldban 80— 100 gramm) szintén megfigyelheték ezek a nyomok.

A csiszolt kBeszkdzkészlet e leggyakoribb tipusat elsdsorban famegmunkalasra hasznalhattak, mely
igen nagy szerepet kellett hogy jatsszon ebben a korban. Famegmunkalas alatt itt fatargyak, fabol faragott
eszkdz0ok, szerszamok készitésére gondolok, melyek a haztartasban nélkllbzhetetlenek voltak. E targyak
[étét a hazai anyaghbdl nem ismerjlk ugyan, de megtalaljuk 6ket a svajci, német, olasz, francia, vagy osztrak
UikSkori toparti teleplléseken, igy feltételezhetd, hogy nalunk is alapvetd nyersanyagként szerepelt a fa és
megmunkaldsa is jelentds volt. Az esetek nagy részében az egészen kisméret( (4 cm hosszu, 10-20 gramm
sulyu), sokak szerint jatékszernek tartott apro pengéken is taldlunk hasznalati nyomokat, ami bizonyitja valodi
eszkdz voltukat. Kulén tipust képviselnek kozUllk is a ,Dechsel” néven ismertek, melyeknek élén csak az
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eszkdz dombord, felsé oldalan taldljuk a jellegzetes rovatkakat. Ezek az eszkdzok, mas szerzék véleménye
szerint is, homoru fellletek (pl. faedény belsé oldala, csénak, faragvanyok, stb.) vdjasara szolgaltak (Dohrn
1980). A ,Dechsel” (=Breitbeil) magyar megfeleléje a szekerce, ami teliesen mas célokat szolgdl, mint amelyet
a kulfoldi szerzék e névhez kapcsolnak és széles, lapos élével formailag sem hasonld ahhoz: a vésé lenne a
megfeleldbb elnevezés. Az eszkdz kisméretl valtozata mellett megtaldljuk a nagyobb méretleket is (8- 10
cm hosszuak, sulyuk altalaban 110-130 gramm), hasznalatuk az emlitett tevékenységekhez kdthetd.

Igen kevés olyan nagyobb pengét talaltam, mely fa kivagasara lenne alkalmas méretd és anyagu. Ezt
a munkat a jelek szerint inkabb a kdzepes méretliekkel végezhették. Felmertl még az a kérdés, minek
kdszonhetd, hogy az eszkdzok nem csekély hanyadan csak a készités, esetleg az élezés, nem pedig a
hasznalat nyomai latszanak. A leléhelyek anyagaban sok a szérvany darab, melyekrdl nem tudjuk biztosan,
hogy teleprdl, vagy sirbdl szarmaznak-e. llyen szempontbdl a leghasznalhatobb Zengbdvarkony leletegylttese,
ahol ez elkllénithet egymastdl. It a sirokbdl szarmazo pengék jo részén nem taldlunk hasznalati nyomokat.
Természetesen nem a mészmarga-agyagmarga eszkdzokrél van szo jelen esetben, hanem a tobbi, megfeleld
anyagu darabrél. Lehetséges azonban, hogy ez a jelenség nem véletlen, és a pengéket esetleg ,munkara
kész”, tehat frissen készitett, vagy inkabb frissen Ujraélezett formaban tették a halott mellé. Ez azonban
nem feltétlentl jelenti azt, hogy e darabokat sosem hasznaltak, legfeliebb egy kisebb hanyaduknal lehet ez
a helyzet. A kézet beszerzése akarmilyen kénny(, vagy olcsd volt is, nem valdszinl, hogy a kész, tdbbé-
kevésbé faradsagos munkaval elallitott eszkdzdket szivesen veszni hagyték volna. A mindennapi életben
hasznalt kiseblb méreti fejszék, baltak, szalukapak kildnben sem rendelkeztek kilonleges, ,eszmei” értékkel,
ezért helyezték talan a halott mellé a valdban ilyen értéket képvisel$ atfurt eszkozt és tették inkabb a sirba
a munkaeszkéz puha kézetbdl faragott masolatat.

A hasznalat kérdésének targyalasakor természetesen nem szabad megfeledkezni arrdl, hogy a
famegmunkalason kivil még szamos — a néprajzi és régészeti analdgiakbol ismert — felhasznalasi mod
lehetséges, ezeket azonban a kell§ vizsgalatsorozat (kisérletek és mikronyom-vizsgalat) nélktl nem lehet
elkUldniteni. Az eszkdzok egy részét masodlagosan, eredeti funkciojatol eltéré modon is felhasznaltak. A
megfelelé mindségU kézetbdl keszilt képengékbdl legtdbbszor Utckovet, vagy festékdrld kdvet alakitottak,
miutan az éle hasznalhatatlanna valt. J6 példa erre az a lengyeli bazalt-penge (125 gramm sulyd, 4 x 6,5 cm,
2,3 cm vastag), melynek fokan és teljesen tompa élén (4 mm -es sav) Utdgetés nyomai latszanak, vords
okker maradvanyaival egyUtt, tehat minden bizonnyal okker-festéket 6roltek porra vele. Enhez hasonld — bar
kevés — darabot a tébbi leléhely anyagaban is talalunk.

A fejszék sokkal ritkdbbak az Ujkékori teleplléseken, mint a szalukapak, ennek alapjan valoszintbb,
hogy ez utdbbit gyakrabban hasznaltak, ill. ez volt a szlkségesebb szerszam. Ezen az eszkdztipuson bellll
is megfigyelheté a specializalédds: a szalukapat kulonbdzd munkafolyamatokban hasznalték, s ennek
megfeleléen valtozott a képenge alakja is. llyen nagymertékU specializalodas természetesen nem taldlhato
meg mindenUitt, hanem csak ott, ahol a famegmunkalas szikségképpen magas szintre fejlédott (Semenov
1964, 205).

A fafeldolgozas mellett a keszkdzdk egy részével csontot és agancsot is faragtak, vagtak az ezeken
talalhatd nyomok tanusaga szerint. A fejsze viszont elsédlegesen a famunkékkal hozhaté kapcsolatba.
Sergei Aristarkovich Semenov (1964, 129) az Ujkékori balta (adze) pengéken talalhatd kopasnyomokat
megvizsgalva megallapitotta, hogy ezeket az eszkdzdket csak igen ritka esetben hasznalték kapaként
{(vagyis foldmUvesszerszamként), gyakoriatilag csak akkor, ha szalukapaként mar hasznalhatatlanokka
valtak. A szalukapa és a foldmUveskapa egyesitett szerepkdre egy eszkbzben megoldhatatian, mivel a
kopas mértéke oly nagy a foldmiivel eszkdz esetében, mintha dorzskdvel érintkezne, s igy a baltat, miutan
kapaként hasznaltak, tdbbé nem lehet kiélezni.

Svéjcban az Ujkékor folyaman a kulénb6zE munkakhoz kllénb6z4 tipusu baltékat és fejszéket hasznaltak.
Nyelezésik szerint harom & tipusrdl beszélhetlnk (Furger és Hartmann 1983, 125):

a./ nagyméret( fejszék —hosszu nyéllel, amit két kézben fogtak munka kozben, a nyél végen kiszélesedd
bltyodkkel, hogy ne csusszon ki, viszonylag nagy képengével, hogy a fabdl minél nagyobb, vagy szélesebb
forgacsot tudjanak kihasitani és massziv, nehéz fejrésszel, hogy az Utés keliéen sulyos legyen,

b./ rovid kézifejszék vagy baltak faapritashoz, fa széthasitdésahoz, mindenféle famunkéakhoz, kézepes
méretl pengével és révidebb nyéllel,

c./ szalukapa a nyélre az eddigi két tipustdl eltéréen merdlegesen allé pengével: ezt agancs, csont és fa
faragdsahoz hasznaltak.

Charavines-ban az erddirtasnal, hazépitésnél, egyéb famunkaknal hasznaltak a fejszét, illetve a baltat. E
munkalatok nyomai a talalt fatdrzseken, fadagakon és forgacsdarabokon joI kivehetdk.

A hazak tartocolopijeit fenySbdl vagtak ki, a tetd és a falak vesszdbdl, agakbdl, kéregbdl, nadbdl, illetve
finom fenyé- vagy kdrisdeszkabol készlitek. E deszkéakat kéfejszével, faék segitségével szalirdnyban hasitva
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alakitottak ki. A halaszathoz, kereskedelmi utakhoz hasznalt csonakokat és az evezélapatokat szintén
kéeszkdzOkkel készitették, erre, s a haztartasban hasznalt eszkézdk sokasaganak elkészitésére kivaldan
alkalmas volt a szalukapa is a nagyobb kdeszkdzok mellett. Az itt talalt 8,5 m hosszu csénakot tolgyfabdl
faragtak, hasonldan az 1,30 m hosszu evezdlapathoz (Bocquet és Houot 1982).

Masodlagos felhaszndlas

A svéjci kbeszkdzanyagban gyakran észielhetd jelenség, hogy a roncsolddott képengéket Ujraglezték,
vagy Kkijavitottak” (Uj élt csiszoltak belé), de amikor a rongdlédas mar olyan nagy mértékU volt, hogy a
penge alkalmatlanna vait az addigi munkara, mas szerszamot készitettek beldle. Twann-ban (Cortaillod-
réteg) a tonkrement pengék egy kis részébdl (1,5-2%) masodlagosan Utéeszkdzoket alakitottak ki, ill. az
eszkdz tompa végét ilyen célokra hasznaltak (Willms 1980, 66). Bretagne terlletén a fibrolitbdl készlt
képengék esetében gyakorta elfordul, hogy egy kész pengebdl két kisebb pengét, vagy pedig fuggdket
készitettek flrészeléssel. Az anyag ritka voltaval, vagy a képenge szimbdlumkeént valo ritualis fontossagaval
magyarazhato, hogy hasznalhato, teliesen ép pengékbdl dllitottak eld pici (0,2 x 0,3 mm) targyakat, vagy
diszeket (Giot 1952, 398).

Az eszk6zok haszndlata: kisérletek

Mivel mi magunk kevesebb esetben veégeztlink eddig ilyen kisérleteket, itt Ujra a kulfdldi anyagot hivom
segitségUl. Deborah S.Olausson (1983, 38) és tarsai dioritbaltaval egy 12,5 cm atmérdjd télgyfat probaltak
kivagni. A penge €le kozel 6 perces hasznalat (582 Utés) utan kicsorbult és hasznalhatatlanna valt. A
munkat amfibolit pengéjl szerszammal folytattak: ennek 50 fokos éle tul vékonynak bizonyult, igy 2 perc
utan ténkrement. Az él szogét 85 fokosra javitva (élezéssel} végll dsszesen 20 perc 57 mp alatt sikerUlt
kivagniuk a fat. A tdlsagosan tompaszdgU élprofil sem elég hatékony, dllapitottak meg a kisérletezék, mert
barmily éles is a penge, a tompa szdg miatt nem tud mélyre hatolni a faba. A nehezebb munkaknal, mint
a favagas (fakitermelés) az eszkdz sulya is fontos tényezd. Az él szogén kivll Iényeges a penge alakja,
pontosabban az él formaja: a tul ,sarkos” kiképzésU pengék sarkai munka kdzben sorra letdrtek. Mindezeken
kivil — ahogyan ez a kisérletekbdl is kiderUlt — még tovabbi szempontokat is figyelembe kell venni: a munka
kézben kifejtett emberi erdt, az eszkdz helyzetét a munka soran (a vagas, Utés sz6gét) és nem utolsdsorban
a megmunkalando anyag milyenségét ( a fa kemény vagy puha, rugalmas vagy merev voltat).

Sergei Aristarkovich Semenov (1964, 17, 21) felhivia a figyelmet arra, hogy ha az eszkdzo6kon (penge)
jol lathatd kopdsnyomok alapjan probalunk meg kdvetkeztetni az eszkdz funkcidjara, e tényezdk egyike
sem hanyagolhatd el. KUlondsen érvényes ez olyan esetekben, amikor a kinematikai (munkavégzés iranya)
klldnbségek csekelyek, igy példaul a fejszével, baltaval vagy szalukapaval végzett munkak vizsgalatakor.
Ezeket funkcié szerint a régészeti anyagban elsdsorban a mikronyomok alapjan tudjuk elklléniteni egymastol.
" A szalukapa (adze) esetében a nyomok rovatkak forméjaban a képenge tengelyével parhuzamosan
helyezkednek el, mig a fejszénél, baltanal (axe) gyakran az eszkdz tengelyével szoget bezarva. Mig a fejszén
a kopasnyomok mindkét oldalon, egymassal szemben fedezheték fel, addig a szalukapan alapvetéen az
egyik oldalon (az alson) gyengébben és révidebbek a nyomok, mint a masikon. A kutaté megemiiti a kapat
is (hoe), mely szerkezetileg a szalukapahoz, kinematikailag viszont inkabb a fejszéhez hasonlit: ennek
pengéjén nem parhuzamosak,hanem szoget bezardak és egymast keresztezéek a nyomok és az egyik
oldalan gyengébbek is.

A kisérleteink soran csiszolt szerpentinit-pengéjd, nyéllel ellatott nagy fejszével 20 perc alatt siker(lt
kivagnunk az erddben egy 15 cm atmérdjd fiatal tolgyfat (36. abra). A szalukapa-nyelezésl szerpentinit-
pengékkel egyszerlibb famunkakat végeztink (kardk kihegyezése, faragas). A fakivagasnal a szerszam
megfelelé hasznalatara kell Ugyelni: a tul erételjes vagy rosszul irdnyzott csapasok kdnnyen tonkretehetik a
penge élét, esetleg a penge torését idézhetik el6. A fejsze sarkosra csiszolt éle 70 fokos szogl. A favagas
eredményeként szabad szemmel is lathatd, a penge tengelyével parhuzamos apro barazdak jelentek meg
a penge élének mindkeét oldalan.

A fakitermelés az ujkdkorban inkabb baltéval és nem fejszével torténhetett, vagyis nem mély, nagyoblb
vagasokkal, hanem kisebb roncsold Gtésekkel igyekeztek kivagni a fakat. Erre a technikara tobb jel utal: az
egyik, hogy ebben a korszakban a varakozastdl eltéréen kevesebb az igazi fejsze (lasd 43. abra), viszont
tobb a balta, illetve a kilfoldi szervesanyag-maradvanyokban fellelhetd faforgacsdarabok meérete és alakja,
valamint a kivagott colopdkdn lathatd nyomok is ezt a feltételezést tamasztjak ala.
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36. abra. Fa kivagasa egy kisérleti eszkozzel (fejsze)
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Nem véletlen, hogy a kisérlethez 10—-30 cm atmérdjli fiatal fakat valasztottunk: ezek azok, amelyek viszonylag
gyorsan Ujra ndnek, igy a rendszeres vagashoz biztositjak a nyersanyagot. A nagy, vastag torzs( fakat dliva
hagytak kiszaradni, kérglket kdérben egy szakaszon lehantva, s ezzel meggatolva a tovabbi ndvekedést,
majd szUkség esetén, a gydkerek atvagasa utan kidontotték Sket. Ez tébb helyen a kdzelmuiltig él6 gyakorlat
volt, régészeti bizonyitéka viszont nincs. A folyamatos erdéirtas eredményeként megjelené masodlagos
erddk fiatal fainak kivagasahoz mar megfeleld volt a balta és a szalukapa is (Pétrequin és Jeunesse, 1995).

A csiszolt k6eszkdzok hasznalata: néprajz

Akébalték, szalukapak hasznalatardl lényegesen tébb adatot ismerlink, mint készitéstkrél, s ez érthetd is,
hiszen az eszkdzok hasznalatat egyszeribb volt megfigyelni, és tdbb alkalom is volt ra elterjedt voltuk miatt.

Bir6 Lajos (1923, 3) az altala latott és gyUjtott kGeszkdzokrdl irja: ,Kdbalta nagyon sokféle van, aszerint,
amint azok sokféle célra hasznalhatok. Masféle balta kell a nagy fak ledéntésére, mas a kemény fara, mas
a puha fara. A fa kivdjasa, teknd, csonak készitése, szoboralakok faragasa, diszitések metszése mas-mas
modositasu kdbaltat kivan. Mert ez mindenféle munkara hasznalhato, (igyes ember kezében még a zsebkést
is helyettesiti, nem ritkasag latni, hogy még a kérmét is azzal vagdossa le. Egyik-masik j6 kébaltat még egy
jo acélbaltaért se cserél be az 6§ hozzaszokott tulajdonosa.” Mint irja, versenyt is rendezett annak érdekében,
hogy megtudja, mennyi idd sziikséges acél, ill. kébaltaval egy fa kivagasahoz. A fa kivagasa kébaitaval kb.
haromszor annyi idbe telt, mint acélbaltaval. A képengérdl megjegyzi, hogy ,kiélesitve a balta kdve nincs
forgalomban, az élesitést maguk végzik, ami folytonos munkat ad, mert az éle hamar kopik. De ehhez mar
hozza vannak szokva, még latogataskor is taskajaban van egy darab koszorlks, unalmaban is sokszor
eléveszi és koszorllgeti, vizzel nedvesitve.”

Bir¢ kutatasi tertletén az § ottjartakor mar kevésbé lehetett megfigyelni mindezt, viszont Nyikolaj Nyikolajevics
Mikluho-Maklgj, (1962, 169-171) par éevtizeddel Bir6 elétt még élé leirdsokat tudott adni az eszkéz
hasznalatardl. Garagasziban, 1872-ben irja egy Gserdei Ultetvény elékészitésével kapcsolatban: , Tegnap
reggeltdl estig fejszecsattogast hallottam az erd6bdl... Eléggé nagy terlleten kivagtak a bokrokat meg
a kuszonoveényeket, a nagy fakrél lenyesték az agakat, csak a vastagabbja maradt a fakon, néhany jol
megtermett fatdrzs hevert a foldon — s mindezt két nap alatt. Csak csodalatot valthatott ki belSlem ez a
munka, amelyet olyan kezdetleges szerszamokkal végeztek, mint a kébalta”. ElStte par nappal pedig lefrja,
hogy Garagaszi mellett kikotott 4 vagy 5 piroga és az érkez$ bonguiak felapritottak az 5 hénapja ott szarado,
a dagaly altal partra vetett kb 40 méteres fatorzset. Mint mondték, Tengum-Manaba készliltek forgacsot
vinni a hegyi lakoknak, akik elégetve azt, hamujat soként hasznaljdk. Bar nem emliti kUlén, de ezt a munkat
is nyilvan kéeszkdzokkel végezték. Mikluho-Maklaj Bonguban latta az addigi legnagyobb képengét is, ennek
szélessége kb. 12 cm volt (talan hosszuséaga), ,€s nagyszerlen ki volt kdszorllve.”

A Mount Hagen teruletén a szalukapakat (adze) gyalulasra, cukornadvagasra és olyan targyak
faragasara hasznaltak, mint pl. a dardak. Id&s emberek —akiknek mar nem volt foguk —ezzel apritottak
6ssze a cukornadat, hogy kénnyebben raghatd legyen a rost (Strathern 1965, 185). A baltak (axe) két
tipusa ismert innen: a munkara hasznalt (kongon rui) és az, amit altalaban szertartasi baltanak nevezink (rui
wanuna vagy mepa anda rui). A munkara hasznalt balta mindenféle favagasra alkalmas eszkdz, ezenkivil
szerepelt a menyasszonyvaltsagban is, tovabba hasznalhattak harcok esetén. A szertartasi balta nagyobb
méretli, anyaga és megmunkalasa finomabb, pengéje vékonyabb. Ezeknek a kereskedelemben is fontos
szerepUk volt, hisz a menyasszonyért fizetett 8 kongon rui haltat feldl lehetett mulni két ,jo” baltaval (wanuna)
(Strathern 1965, 185).

A kdbaltakkal és kd-szalukapakkal elsdsorban olyan miveleteket végeztek szinte mindenUtt, mint az erdé
indsa Ultetvényekhez, vagyis a fék és az alindévényzet egy részének kivagasa (fivek, bokrok), az agak lenyesése,
fak leddntése a larvak gylijtése céliabdl (ebben hiztak meg és amikor ehetéveé valtak, baltaval széthasitottak a fat
és kiszedték a larvakat.) A tUzifa apritasa, gerendak kialakitasa, dvnek vald kéreg lehantasa, rostfonalkészitéshez
lidhok vagasa, bambusz kivagasa és bambuszkések, vagy asobotok kinegyezése, élezése szintén ezekkel az
eszkdzOkkel tortént. Afamegmunkalas kezdeti szakaszaiban pl. faragasok (pajzsok, dardak, balta és kapanyelek,
edények készitése) szintén hasznaltak dket,

Bird Lajos (1987, 298] leirja, hogy a Huon-6kdlbeli Finschhafen kornyéki jabimok kézi dobjainak belsejét—az
idSsebbek elbeszélése szerint—régen ,a kicsi kdves baltaval vajtak ki’

A fakitermelésrél Hugo Zoller (1891, 257-258) szolgal értekes adattal az 1891 elétti iddszakbdl. Zdller, aki
tobbek kdzott azt szerette volna kideriteni, hogy ebben az id6szakban milyen messze hatolt be a vas- (lletve a
fém) eszkbz a sziget belsejébe a partvidékrdl, leirja, hogy Konstantinhafentdl par napi jaréfoldre befelé haladva
kéfejszekkel dolgozo ferfiakat latott az Ultetvenyeken. Valamivel beliebb hatolva mar sehol sem fedezheté fel az
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2 Papua Uj-Guinea, Mount Hagen vidéke 1933 koriil 3 Uj-Guinea (Irian Jaya), Dani nép,
Jelime folyd vélgye

37. abra. Az eszk6zok élezése
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acélbalta éles vagasi fellilete sem a kivagott fakon, sem a haztartasi eszkdzokon, hanem mindenUtt a kéfejszére
jelemzé fellleteket lehet latni, melyek dgy néznek ki, mintha patkanyok {ragcsalok) ragtak volna meg. Mint irja,
aki egyszer életében latta ezeket a jellegzetesseégeket, az minden kétséget kizardan meg tudja allapitani, hogy az
adott fat vassal, vagy kéfejszével vagtak-e ki.

Beatrice Blackwoood (1950) a kukukuku t6rzs kdrében gyijtott tapasztalatai alapjan irja, hogy a szalukapa (adze)
minden férfi természetes felszerelési targyai kdze tartozott, barhol is tartdzkodott. Az eszkdzt a vallukon hordjak
{nyele eldl, a feje hatul). A szalukapat nem hasznaltak fegyverként, csak veszélyhelyzetben. Amikor megtisztitottak az
Osvényt, ezzel vagtak ki a bozotot és a fakat, ha tisztast akartak hasitani az erdébdl Gltetvénynek, hazépitéshez ezzel
vagtak gerendanak valot, tlzifat is apritottak tovabba egyes haztartasi eszkdzoket, ill. szerszamnyelet, egyszerdbb
edényeket, jat, nyilat, stb. készitettek vele. Blackwood megfigyelései szerint nem forditottak kllondseblb gondot
arra, hogy egy-egy adott munkahoz milyen, specialisan erre vald pengéjl eszkdzt valasszanak. ,A legtdbb férfinek
egy baltgja van s ezt haszndlia mindenre. Ez érvényes nem csak a vagoél tipusara, de a szerszam méretere
is.”—Irja. Néha egészen nagymeéretlieket is hasznaltak finomabb munkahoz, mint pl. egy ij végének a kifaragasa.
A kukukuku mester egyik kezében tartja a faragasra szant targyat, és csak a masik kezét hasznalja a munkahoz
még akkor is, ha a targy régzitve van (pl. egy fatdrzs), nem tartja sziikségesnek mindkét kezét hasznaini. Viszont
az eszkdz sulya kisebb, mint a fémbdl készllt baltake. Néhany férfi, akit Blackwood munka kbézben megfigyelt,
balkezes volt.

Az ugyanitt hasznélatos buzogany, melynek készitését fentebb leirtam, fegyverként szerepelt, allatokat
sosem gjtettek el vele. Az ellenséget a fejére mért Utéssel teritették le kozelrdl €s a buzoganyt sosem hajitottak
feléje, vagy utana.

A Wogamus folyé mellett 16 hevék a szalukapat (adze) (hoe) hasonld célokra hasznaljak (38. abra), mint az eddig
ismertetett népek: fakitenmelés, erdbirtas, pajzsok, kenuk kifaragasa. Egy-egy penge 6—7 inch (152,4—-177,8 mm)
hosszu és 16—18 uncia {cca. 0,5 kg) sulyd, amikor még Uj. A kis hoe pajzsok és dobok faragasara szolgal, mig a
kdzepes méretliek kenuk és résdobok készitésere. A legnagyobb méretlieket, ha eltompul az €lUk, egy kis patakhoz
viszik kiélesiteni, ahol nagy homokkd&-kiblvas talalhatd, s a kdveken atfolyik a viz. Az évek soran a folytonos csiszolas
eredmeényeképp az eszkodz nagysaga addig csdkken, mig el nem éri az 5-6 unciat {(141,75-170,1 g) (37. abra).

1966-ban egy hazat még kdébaltaval épitettek fel, de egy éwvel késdbb mar elegendd acélfejszéjik és késik
volt erre a célra. Wiliam H.Townsend (1969, 200-204) 1966-ban vegzett kisérleteket a k6 és az acélbalta relativ
hatékonysaganak meghatarozasara a hevék kdzott. A kisérletre hat férfi (18—-30 évesek) vallalkozott, valamennyien
egyforman Ugyesek voltak a k& és az acélszerszamok kezelésében. A kisérlet soran el6szdr a kdzel erddben kellett
kivagniuk ot fat kébaltaval, majd acélbaltaval (adzel). Az oda- és visszavezet$ utat beszamitva a 10 fa kivagasa atlag
egy Ora alatt lezajlott. A hevék az eurdpaiakhoz hasonlo stilusban vagjak a fat: elészor az egyik oldalon vagjak be,
majd a szemkdztin, mig ki nem ddl. El6szor alul vagjak be, majd felfelé haladnak és kiszedik a faforgacsot. Miutan
a kbeszkdz hasznalata megkivanija, hogy a felsdkart igénybe vegyék munka kdzben, a fat a talajtol magasabban
vagjak ki (altalaban mellmagassagban), mint a fémeszkdzzel. Nagy fakat kbeszkdzzel kb. 6-8 labra (2-2,5 m)
vagnak ki a talajtdl, a léggydkerek felett, ami sok fa tévenel megtalalhato. A munkaba beleszamitiak a fa kdrnyékének
megtisztitasat, a képenge megigazitasat, Ujrakdtdzését, stb. A fa kivagasahoz szlikséges id6 a fa keresztmetszetének
megfeleléen véltozik. Az optimalis fa-méret 6-10 inch (152,4-254 mm) atmérdjd. A nagyméretd fak esetében az els
bevagas gyakran tul kicsi és ezert ki kell tagitani, ami lecsdkkenti az atmeérét. A kisebb fakat kevesbé hatékonyan lehet
kivagni, mert ezek elhajolnak az Utéstdl. A kdeszkdzzel révidebbeket kell (itni, mint az acélfejszével: az atlag (ités-id6
kéeszkdzndl: 1,46, mig acéllal: 22,54. Minden férfinek megvan a maga stiiusa, ahogyan hasznélja a kéeszkozt, a
jol szervezett, preciz stilustd! a durva, hanyag stilusig. Osszesen 91 fat véagtak ki 14 fafajtabdl, melyek kdzil 31 a
leggyakoribb fajtahoz tartozé Burseraceae faj (me nano’o) volt: 45 darabot acélbaltaval vagtak ki, 46 darabot pedig
kéeszkdzzel. Ez utdbbi fék kerllete 6,5-49 inch (165,1~1244,6 mm) kdzdtt véltozott, az eldbbieké 5 5/8—44 inch
(142,9-1117,6 mm). A képenge ettompult 34 fa kivagasa utan, mely 3 drat és 49 percet vett igénybe, és meg
kellett élezni, ami k. egy oraig tartott. Az adatok alapjan kiszamithatéva valt, hogy mennyi id6 sziikséges egy haz
felépitésehez k&, illetve acélszerszammal.

Egy haz felépitéséhez a kdvetkez§ szerkezeti darabok szikségesek:

1

Gerenda Atméré (inch) Atméré (mm)
171 3/4 alatt 19,1
181 3/4-1Ya 19,1-31,8
135 11/4-2 31,8-50,8
46 2-3 50,8-76,2
6 3-4 76,2-101,6
1 6 (Iépcsd, létra) 152,4
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Uj-Guinea

38. abra. A szalukapa hasznélata




Csiszolt kbeszkdzOk hasznalata és masodlagos felhasznalasa m

A fak kivagasahoz szlkséges idét figyelembe véve azt az eredményt kapjuk, hogy kdeszkdzzel 558 percre, acéllal
118 percre van szlkség, tehat 4,7:1 aranyban termelékenyebb az acéleszkdz. A haz felépitése acélszerszammal
7 éra 20 percet vesz igénybe. Ennek elékészité miveletei a kdvetkezok:

Kével (6ra, perc) | Acéllal {6ra, perc)

A hazhely megtisztitasa: 4,00 4,00
Gerendak szallitasa: 13,00 13,00
Kotbzéshez vald nad gyljtése: 8,00 8,00
Gerendak dsszekdtése: 15,00 15,00
Levelek gyljtése a tetéhdz: 15,00 15,00
A tetd Osszeflizése: 35,00 35,00
Padlo, falak, tizhelyek: 15,00 15,00
Gerendak kivagasa: 9,18 1,58

114,18 106,58

Ez esetben gyakorlatilag a gerendaknak valo fa kivagasa az, ami kéeszkdzzel lényegesen tovabb tart, mint
acélszerszammal. Ugyanezt az aranyt figyelembe véve kiszamithatd az is, mennyi id6re van sziikseg egy tipikus
kert, vagy egy hazalap megtisztitasahoz az éserddben. Egy 70 1ab x 110 lab nagysagu tertlet, melyen 96 fa van,
1-16inch (25,4-406,4 mm) k&zotti atmérdvel, kébaltaval kivagva 1679 percet vesz igénybe, mig acélszerszammal
385 percet, abban az esetben, ha a fakat nem gyUr(izik be el6re, iletve nem égetik le a terlletet. Az arany 4,4:1.
A heve hazban sok olyan gerenda van, mely kisebb, mint a kisérlet soran felhasznalt legkisebb faméret, igy a 4,7:1
aranyt mint maximumot kell tekinteni.

Az Eipomek-volgyben lakdknal (Malingdam) a hagyomanyos kéeszkdz a ya (adze, Querbeil), melyet
ugyanugy hasznélnak hazépitésnél, mint barhol Uj-Guinedban, illetve az Ultetvényeken, kertekben,
stb. Mig a nagyobb, nehéz baltakkal (wise-nang-ya) a férfiak rendelkeznek, addig a kdnnyebbek
(kelape-ya) a n6ke, akik els@sorban tlzifa-apritashoz hasznaljak ezeket. A férfiak baltaikat a véllukra
akasztva hordjdk az Uj-Guinedban minden(itt elterjedt mddon, a nék a sajatjukat egy szatyorban tartjak.
Valamennyi eszkdz és szerszam egyéni tulajdonban volt, és sajat maguknak készitették. Csak egy
telepulési egységen beldl fordul eld, hogy masok szamara készitenek vagy kolcsdndznek eszkdzdket
(kGldndsen nagymeéretU kébaltakat). A szerszamok kdzotti kildnbségek csak mindségiek és nem is tul
nagyok voltak, s ezek a készité nagyobb hozzaértésével, Ugyességével figgtek 6ssze (Koch 1984, 58).

A baruyak haromféle baltat klldnbodztetnek meg: a nagyméretlieket a nehezebb erdei munkahoz, mint a
fakivagas, fa feldarabolasa colopnek, deszkanak, a kozepeseket barmiféle munkara alkaimas szerszamnak tartjak,
akicsiket pedig finomabb munkara hasznaljak. Minden szerszamnak megvolt a tulajdonjegye, de felismerhetdek
voltak formajukrol, sulyukrdl, és egyéb tulajdonsagaikrol is. Ha egy férfi elvesztette a képengét vagy eltorte, a
batyjaihoz, vagy a ségoraihoz fordulhatott kdlcsdnkérni egyet — ezt nem volt szokas visszautasitani. Néhany férfi
nevezetes volt arrdl, hogy klldndsen Ugyes a kdeszkdzkészitésben, Sket néha felkérték, hogy ajandék ellenében
ugyan, de szivességként készitsenek szamukra egyet. A baruyak szaméra a szerszam készitése csupan a
nyelezést jelenti, mivel a kdpengét kereskedelem Utjan, készen, csiszolva kapjak (Godelier és Garanger 1973, 197).
A hasznalatat az a férfi mutatta be, aki, amint az el6z8ekben leirtam, magat az eszkdzt, vagyis annak a
nyelét elkészitette. Két legénnyel kivalasztott az 6serdében egy kemény fat (djimatta), melynek kerllete:
1,27 m, atmérdje: 43 cm és magassaga: kb. 42,75 m volt. Ahhoz, hogy a fat ne a legvastagabb részén
kelljen elvagni, a tdrzs tove fOlott készitett egy alivanyzatot a szalukapaval néhany cserjét kivagva. Ezutan
kiengeszteld aldozatot mutatott be, hogy lecsillapitsa a fa szellemét és elklidje az ellenséges torzsek erdejébe.
A szertartas abbdl allt, hogy egy liant kotétt a fatdrzs koré, melybe vords és zold leveleket dugott a magikus
erejl névénybdl (Cordyline), majd a baltaval a fa kérgébe metszett ott, ahol elvagni kivanta, kdzben halkan
eqgy ritudlis formulat szavalt. Ezutan nekilatott kivagni a fat. Az elsé 15 perc utan pihenét tartott 10 percig.
Kdzben a két legény, aki még sose dolgozott kéeszkbzzel, megkisérelt kivagni egy-egy kbzeli fat. Az egyik
egy 1,37 m kerUletd és 16,15 m magas fat vagott ki 10 perc alatt, a masik egy 1,38 m kerUletd, 26,35 m
magasat 12 perc alatt. Olyan tempoban és ugy dolgoztak, amit, ha folytatni kellett volna a munkat nem tudtak
volna tartani (miutan teliesitéképességiiket akartak bemutatni), igy ezek az adatok a munka produktivitasanak
megitélésében a szé&lsé hatart jelzik. Technikai szempontbdl nézve, a fat arrdl az oldalrdl vagtak be eldszor,
amely a fa kid6lésének iranyaval ellentétes volt, majd valtogatva folytattak mindkét oldalon. A dblés iranya
feldli oldalon mélyebbre vagtak. Inamwé a sajat fajan egyik oldalon 23, a masikon 15 cm mély bevagast tett.
A képenge inkabb szétzlzza, roncsolja a fa rostjait, mint vagja, ezért a forgacsot idénként ki kell szedni,
hogy hozzaferhessen a fahoz.
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A Kisérletet 1969-ben kibdvitették: a munka ezuttal egy tisztas létrehozasara iranyult. Az 8serdében
egy 825 négyzetméter nagysagu terlletet kellett megtisztitani, ahol 6sszesen 79 db fa allt, melyek kdzul
10 db 100-200 cm, 26 db 30-100 cm atmérdji volt, 28 db 30-50, és 10 db olyan, mely 30 cm-ig
terjedd atmérdjd. A kisérletben 15 férfi és 6 né vett részt. A fak 34 fafajtabdl tevédtek dssze, melyek
kulonbozd kemeénységliek voltak. Hat fiatal né, 4 kislany és két idésebb férfi el6bb megtisztitotta az
aljindvényzettdl a terepet, ez 1 éra 5 percet vett igénybe. Utana megkezdddott a fak kivagasa. Az elsé
nap 33 db fat vagott ki 12 férfi 4 6ra 30 perc alatt. Két képenge eltdrt, ezeket helyettesitették Ujakkal,
és két nyél hasznalhatatlanna valt (széthasadt). A masodik nap 11 férfi vagott ki 29 fat 5 ora alatt.
Az el6z6 napihoz képest jobban dolgoztak (ez csak a délel6tti munka volt, mert délutan eleredt az esd).
A munka hatékonysagat novelte az id6kdzben kialakult kooperacio (ketten vagtak ugyanazt a fat), valamint
a varazslo buzditasa. A harmadik nap 11 férfi két 6ra alatt kivagta a maradékot. Délutan megkezdték a
kerités épitését (a kerités a disznok kartevése ellen védi az Ultetvényt), ehhez egy puhabb fat daraboltak
fel coldpokre, illetve hasogattak deszkdkra. A munkat 38 perc alatt végezte el 5 férfi kébalték, valamint
ékeknek és emel6knek hasznalt kemény fabotok segitségével. Egy 15,30 cm hosszu, 85 cm kerUletd
fabdl készitettek 41 deszkat és 28 colopdt. A kdvetkezdkben 13 férfi 10 perc alatt épitett egy 6,10 m
hosszy, 1,58 m magas keritést, két sor colopot allitottak egymassal szembe, 11 cm-re, kdzé deszkat
raktak és az egészet lianokkal dsszekdtozték. A terllet telies kdrbekeritéséhez (116 m) ezek alapjan
5 dra 30 percet kell szamitani, masfél oras pihendvel.

A negyedik nap az acél és a kéeszkdz kozotti kilonbseéget vizsgaltak (hatékonysag): 4 férfi dltalaban fele
annyi id6 alatt vagta ki a kisebb fakat és harmada, negyede annyi id8 alatt a nagyobbakat acélfejszével,
mint kéeszkozzel (Godelier és Garanger 1973, 203-210).

Kis fa (0,74 m ker.): acéllal = 4 perc, kével = 9 perc 10 mp

Nagy fa (1,02 m ker.): acéllal = 6 perc 40 mp, kével = 33 perc

A polinéziai csiszolt kéeszkdzdkrél Eurdpa akkor szerzett elészér tudomast, amikor a szigeteket
Jfelfedezték”: Tahitir6l, melyet elsé eurdpaiként az angol ,Dolphin” hajo kapitanya, Samuel Wallis
pillantott meg 1767 juniusaban, Wallis egy kébaltat vitt haza Anglidba. A kéeszkdz masat elkészitették
vasbdl, s ezt a példanyt Cook kapitany magaval vitte Tahitibe vezetd elsé Utjara, 1773-ban: ,A darab
a hajon volt, hadd lassak ezek az emberek, mennyivel jobban elkészitjik eszkozeiket sajat modelljeik
utan.” - irja James Cook (1862, 77) A ,kisérleti régészet” vagy ,kisérleti néprajz” itt leirt elsd hajtasa
nagy sikert aratott: a vasbalta Tutaa féndk tulajdona lett. Cook (1962, 143-144) irta le els6ként a
csiszolt kéeszkdzok — valdjaban szalukapak — helyi hasznalatat: ,A k6, melybdl baltaik élét formaljak,
a bazalt egy feketés vagy szlrke fajtdja, mely nem tul kemény, de nem is csorbul tul hamar. A baltak
nagysaga kulbnb6z8, a favagasra hasznaltak hat—nyolc fontot is nyomnak, masok viszont, melyekkel
faragni szoktak, hét—nyolc unciat: mivel dllanddan élesitésre szorulnak, a munkas mindig készenlétben
tart ebbdl a célbdl egy kdvet és egy vizzel teli kdkuszdidt. Tahitiben a legnehezebb munka a favagas:
ilyenkor érzi a munkas leginkabb szerszamainak fogyatékossagat: ez a muvelet tdbb napig tart, és
szamos munkaskezet vesz igénybe. Ha a fat mar kiddntotték, telies hosszaban és szélességben
széthasogatjék szalmentén harom-négy hivelyk vastagsagu palldkra... A csonak minden részét, simat
és gorbét egyarant kézzel faragjak.”

Nuku Hivan (Marquesas-szigetek) az emlitett bazalt-banyabdl (Vaitehi'i) kikeruld félkész eszkdzoket
szalukapa maodjara nyelezték és hasznaltak, hasonidan Polinézia mas tertleteihez: mind a mai napig
talaini az erdében, féleg az egykori telepiilések kdzelében ilyen pengéket, néha a késébbi id6kre
elrejtve az idegen betolakoddk eldl. Pipieiei lel6helyen harom ilyen eszkozre leltink, melyek koézil az
egyik élét simara csiszoltak (39. abra).

Polinézia legkeletibb ,sarkaban”, a Husvét-szigeten is fennmaradt a csiszolt k6eszkdzok készitésének
ismerete. A helyi bazalt alkalmas volt erre: a hatalmas készobrokat (moai) ,félkész” allapotunak tiné
kbeszkdzdk segitségével faragtédk ki a Rano Raraku vulkan kraterének kilsé és belsé oldalabdl, a
bazaltnal Iényegesen puhabb tufabdl (40. abra).

A képengék masodlagos felhasznalasa: néprajz

Tobb szerzé emliti, hogy az elhasznalédott, a sok Ujraélesitéstdl tulsagosan kisméretlve, vagy
alaktalanna —tehat kéeszkdzként eredeti formajaban hasznalhatatlanna valt —pengéket (tékékeént,
vagy ha erre alkalmas alaku és méretU, bévitéfurdkent (reamer) hasznaljak tovabb (Blackwood 1950,
17). Sok esetben csak a masodlagos felhasznalas utal arra, hogy a helyi népesség, ahova egyébként
csak kereskedelem utjan, készen jutottak el a képengék — is tudott késziteni kéeszkdzdket. igy pl.
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39. dbra. Marquesas-szigetek, Nuku Hiva, bazalt kéeszkozok: 1, 3—4. Pipieiei, kéeszkdz raktarlelet az erddben; 2. Nyéllel ellitott penge
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4 A hegy labanal allé moai, Rano Raraku

5 Vorss kalapos moaik az Anakena-gbdlben

40. dbra Husvét-sziget (Rapa Nui)
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41. abra. Gyongykészitéshez masodlagosan felhasznalt képengek, Tami sziget, Papua Uj-Guinea

a Chuave-teruleten, ahol a rengeteg térott pengén felismerheték az Ujrakészités (kisebbé alakitas)
jelei. Ennek alapjan a képengék alakjaban vald kildnbségek sokszor ezzel is magyarazhatok (Bulmer
1964, 253).

Malingdam-ban 1974-ben a 35 éves Ming egy Larye-bdl importalt kébaltapengébdl (feiye), melynek
elSlapja eltért, egy kisebbet készitett. Az U] penge kialakitasahoz és kicsiszolasahoz egy kemény,
kerekded homokkovet (winwin) hasznalt és iddkdzben az erdsebb Utésekhez (lepattintdshoz) egy
kemény kézetbdl készilt régi képengét is felhasznalt. A munkat, mely 7,15-7,45-ig tartott, a mellette
Ulé Kimban fejezte be, aki lathatolag gyakorlott volt a tevékenységben (Koch 1984, 41).

A masodlagos felhasznadldsra kitiné példa a Bird Lajos (6. n.) altal, a Tami-szigetekrél gyUjtott
,gyongykészité készulék” két darabja, az ullének hasznalt ké (pa) (41. abra 1) és kalapdcsnak szant
kébaltadarab (teszali) (41. abra 2). Bir6 igy ir hasznalatukrdél: ,Egy pa (tami) (kovon) (barmely kédarab,
vagy a kulon e célra 8rzott lapos k&darab) a balkéz ujjai kdzé csipett csiga nagyobb részét letérdelik
egy éles kddarab élével (=teszali) rendesen a most mar divatbol kiment kébalta (= kil kanon) kéve,
vagy a véletlenll kettétdrt baltaké éle...”

Az UlIG” sbtétzdld szind, egyenldszard haromszog alaku, eredetileg simara csiszolt, jelenlegi
dllapotaban durva, toredezett fellletl képenge, melynek egyik lapjan piros festék nyomai lathatok.
Mivel a vagoéle ma is hasznalhato lenne, Bird arra gondolt, hogy a ,divatbol kiment” darabrdl van szé.
A ,kalapacs” viszont egy képengeként hasznalhatatlanna valt, kettétort peldany nagyobbik darabja,
melynek a vagoéle teljesen eltompult, a felllete pedig erésen toredezett.
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X. ESZKOZTIPUSOK

Atargyak — és minden egyéb — valamilyen rendszerbe valo belllesztése a sok jellegzetes emberi tulajdonsag
egyike. A régészek, hasonidan mas szakterlletek kutatdinoz, szivesen alkalmazzak az egyes targycsoportokra
kidolgozott tipoldgiat. Segitségével ismerik fel az adott kultdrat és annak korat, a kultura ,kézzelfoghato”
valtozasait, és egy sor olyan tevékenységet, amely az emberekre jellemzé volt akkoriban (42. dbra).

Viszonylag sok szempont alapjan lehet tipoldgiai rendet vagni a kezdetbben kaotikusnak tiné anyagban, igy a
kéeszkozok regimentjeiben is. A szempontok mind az eszkdzok jellemzdi: nyersanyaguk, alakjuk, keresztmetszetik,
sulyuk, koruk, leléhelylk (ha tudjuk!), esetleges hasznalatuk és még sorolhatnam. Eddig féleg olyan tipoldgiak
készlltek, amelyek e tulajdonsagokat kildn-kulon kiemelve vizsgalték a targyakat, noha az idedlis ezek egylittese
lenne (Zalai-Gaal 2002). Az ,idedlis” azonban egyeldre, e résztipoldgiak alapos kidolgozasanak és a vizsgalatba bevont
anyag jelentésebb mennyiségének hianyaban csak a jovében képzelhetd el. A helyzet mai dlldsa szerint alapvetéen
kétféle tipoldgia van: az egyik, amelyet a kutato talal ki (mesterséges) €s a masik, amelyet a targy készitgje hozott
létre (természetes). Ez utdbbi a targy hasznalataval kapcsolatos, mig az elsének nem mindig van kdze a valdsaghoz.

A mesterséges modell mégis hasznos és szlikséges, mert alapja lehet a valdsagos dllapotot jobban
tUkrdz6 valtozatnak.

Funkciondlis, vagyis a targy hasznalataval foglalkozo tipoldgiat akkor érdemes feldllitani, ha vannak egyaltalan
tipusok, vagyis az emlitett jellemzé tulajdonsagokban egymastdl tdbbé-kevésbé eltérd targyak. Az eltérés
mértéke fontos szempont: ha alig-alig eltéréek, akkor talan a haszndlatuk is azonos vagy hasonlé. Nagyobb
eltérés esetén valdszinlibb, hogy az eltérd tipusokat eltérd célokra és/vagy eltéré modon hasznaltak. Sajnos,
meg ezek az elvek is csalokak.

Ha szemlgyre vesszilk a ma hasznalatos fejszét, amelyrél azt gondolnank, hogy barmilyen favagd munkara
alkalmas, rovidesen kiderUl, hogy legaldbb négy olyan tipusa van, ami ranézésre csak kisebb alaki eltérést
mutat (a fejsze pengéje vagy feje), a hasznalatban viszont nem tanacsos felcseréni Sket. Raadasul a fejsze
pengéje megszodlalasig hasonld a baltaéhoz, de tudjuk, hogy a veliik dolgozd emberek szamara vildgosan
elkdlonitheték egymastal (43. és 44. abra).

Az Ujkékorban hasznalt képengék, amelyekhez aranyos méret nyél tartozott s amelyeket fejsze vagy balta
néwvel illetiink, minden valészinliség szerint mégis hasonldan mikodtek, és azok a kulonbségek, melyeket

A csiszolt kdpenge rdszel
Q — a penge {oka
A \
oldalnédzet
1. melszet — _ X 5
a penge __ ]
e!o‘—/h&.‘”apja
(A[B)
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42. dbra. A csiszolt kdpenge részei. A nyéllel ellatout, szalukapaként hasznalt eszkoz részeinek nevei:1.(A) A penge elélapja; 2.(B) A penge
hatlapja; 3. Az eszkoz nyele; 4. A fa tok
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43. abra. Fejsze

ma latni velink bennik, egyarant utalhatnak a hasznalatban levé kisebb, de akar nagyobb eltérésekre is,
— mindez természetesen a fakitermeles jegyeben. ..

Amennyiben az egykori €letre vagyunk kivancsiak, akkor a hasznalatot tikréz4 tipoldgiara van sziiksegink.
Egy ilyen munka létrejotienek alapfeltetele az eddig fellelt anyag pontos, részletes dokumentacioja: a nyersanyag
meghatarozasa, a pengek mereteinek feliegyzése, a forma lerajzolasa (el6l-hatul, két profil, metszetek, foka
és €le, az el sz6ge), a suly lemérése, a targy alapos vizsgalata készitési és hasznalati nyomok szempontjabadl
és minden ,érdekesseg” megfigyelése.

A rajzokat mindig az készitse, aki az eszkdzdkkel behatébban foglalkozni szeretne, mert menet kdzben
hihetetlendl sok nem vart jelenségre dertl fény.

A tipologia felallitasakor arra kell térekedni, hogy minél jobban megkdzelitstik az egykor élt mester
gondolatvilagat, beleéljik magunkat a helyzetébe: ebben sokat segithet a kisérletezés.

Probaljuk meg kitalalni, milyen célra milyen eszkdzt tartott a legmegfeleldblbnek, ehhez milyen nyersanyagot
valasztott és hogyan készitette el a szerszamot, végul pedig azt, hogyan hasznalta.
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44, abra. Balta

Ha igy allunk a feladathoz, tehat az ujkdkori eszkdzO0k esetében 6sszekotjUk a nyersanyag és a forma
adottsagait, talan elébbre jutunk mindezek megértésében.

Azt az eszkdz0k hasznalatan alapuld tipoldgiai rendszert, amelyet itt bemutatok, valdjaban gondolatébresztének
szanom. Egy ,Utmutaté” cimd munka pontosan ezt célozza: iranyt, utat mutat, illetve megosztja nézeteit
(néha kételyeit) mindazokkal, akiket hasonld szandékok vezérelnek.

Az Ujkékor kezdetétél a fémkorszakok megjelenéséig és ettdl fogyatkozd szamban, de mégis a vaskorig
tovabbél6 csiszolt kbeszkdzdket két 6 csoportba oszthatjuk: az egyszerd, atfuratlan és az atfurt pengékre.
El6szor az atfuratlanokat vesszik sorra, mert ezek kevés kivételtdl eltekintve igazi, munkaveégzésre szant
és hasznalt szerszamok.

Kiindulépontunk—a famegmunkalas — egyes szakaszait kdvetve ismertetem a ,tipusokat™

Fejsze

A fejsze (43. dbra) pengéje viszonylag nagy, nehéz (200-250 gramm folétt), hosszd (10 cm folGt), nyditott,
enyhén trapéz alak’u, az éle felé kissé kiszélesedd. Teste lapos, keresztmetszete kdzépen lekerekitett €I téglalap,
néha ovalis alakul. Ele altaldban a 80 fokhoz kozelit. Vagdéfelllete mindkét oldalon nagyjabodl egyforma, az étéi 2—4
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45. abra. Szalukapa (vajobalta)

cm-re terjed a foka felé. Ele szimmetrikus, enyhén ivel vagy kozel egyenes, az &l mentén mindkét oldalon, a penge
tengelyével parhuzamosan 2-4 mm szélességben sorakoznak a haszndlat nyomai (aprd, slirli barazdak). Ez arra
utal, hogy a penge €le parhuzamos volt a penge méretének megfeleld, hosszu nyéllel. Az eszkozt a fa irtasanal,
dontésénél hasznalhattak, két kézzel fogva. Foka tébbnyire lapos, hasznalat nyoma nélkUl.

llyen képengénk a hazai anyagban igen kevés van, azok egy része is torétt és a szakirodalombdl ritkan derUl
ki a targy sulya, a hasznalati nyomokrdl nem is beszélve. Mi tdbb, a kulfdldi anyagban sem mondhatd gyakori
tipusnak. Ennek oka érzésem szerint kettés: Az egyik, hogy ritkan, a masik, hogy tul stirlin hasznéltak. Az elsé azt
jelenti, hogy nem a ,fejsze"-tipusu eszkdzzel vagtak ki a fakat, a masik csak feltevés: a slir(i hasznalatot kovetd
rendszeres fenés soran elkopott fejszék kisebb méretli eszkdzzé alakultak. A folyamatot nehéz lenne bizonyitani,
de meglehetdsen ésszerlinek latszik és a néprajzi adatokbdl ismert tény. A fenés nem pusztan az élre terjed ki,
hanem szlkségképpen a vagdfellletre is, mivel az €l szogét fenn kell tartani. A vagdfelllet csiszoldsat egy idd
utan az oldalak csiszolasa koveti, klilbnben a penge alakja erésen torzul és ez a hasznahatésagot csokkenti. Ha
anyersanyag jo mindség, kar eldobni: egyszer(bb az amugy is kisebbre kopott pengét tovabbi csiszolassal egy
hozza hasonld szerszamma alakitani. Ez lehet a fejszénél kisebb, kdnnyebb, de hasonld alaku balta.

Balta
A balta (44. dbra) pengéje enyhén trapéz-forma, stlya 80-100 gramm, hossza 6—10 cm, teste
lapos, keresztmetszete lekerekitett élG téglalap vagy kissé ovalis, éle enyhén ivelt, szimmetrikus, 80
fokhoz kozeli szdget bezard. Vagofelllete hasonld a fejszééhez, néha az egyik oldalon szélesebb,
a hasznalat nyomai az él mentén kétoldalt sorakozé aprd, a penge tengelyével parhuzamos, néha
ferdén futd barazdak. Foka lehet lapos és enyhén kihegyesedd is. A mikronyomokbol itélve ehhez a
pengetipushoz is a penge élével parhuzamosan allo nyél tartozott (axe), de méreténél fogva rovidebb
es egy kézzel tartva dolgozhattak vele. A balta mar acsszerszam, vagyis feladata a fa kitermelését
kovet§ tovabbi feldolgozas: hasitas, faragas, nagyolas.

Baltabol mar joval tébb van a régészeti anyagban, mint a fejszébdl, de pontos felmérés hianyaban a
szamuk bizonytalan.

Szalukapa

A szalukapa (45. abra) a jelek szerint a legkedveltebb Ujkdkori eszkdz.

A penge alakja az el6z8khdz hasonld, méretben viszont mar két csoportra bonthato: a balta méretével tobbé-
kevésbé megegyezbekre és az ennél kisebbekre, amelyek 3—-5 ¢cm hossziak, stlyuk pedig 10-30 gramm.
A baltahoz képest fontos eftérés, hogy a teste vaskosabb, a keresztmetszete kdzépen alul lapos, fellil dombort
fvet Ir le, az éle nem szimmetrikus és ivben hajlo, a vagdfelllet a penge aljan, az éltél 2—3 cm szélességben terjed
a foka felé. A hasznalat nyomait leggyakrabban a penge felsd, domboru oldaldn, az él mentén Iatjuk. A penge
tengelyével parhuzamosan futd rovatkak egyben arra utalnak, hogy a pengét ,keresztben” ilesztették a nyélbe,

65



66

m Utmutato a csiszolt kéeszkdzok vildgahoz

vagyis a penge éle merdleges a nyél tengelyére.
Roévid nyell, egykezes szerszam lehetett, amelyet
a favagason kivll elsédlegesen hajlatok, ivek
faragasara hasznaltak, vajdeszkozkent.

A kis méretlek — aranyosan — hasonlok, éluk
szintén asszimmetrikus és ivelt, a hasznalat
kopasnyomai féleg a penge felsd, domboru
oldalan, az él mentén huzddnak. Igen sokat
hasznaltak (bizonyithatdan) kdzdlik, s ez csakis
nyélbe foglalva térténhetett. Nem kizart (de nem
is bizonyithato) a nyélbe illeszthetd fafoglalat
léte, amely—hasonloan a kulfoldi anyagban
megismert agancsfoglalatokhoz — lényegesen
megkonnyitette az eszkdz haszndlatat.

Véso

A szalukapat a véso6tdl (46-48. abra) csak
egy arnyalat valasztja el, ha a funkcidt nézzik:
ez kulonosen igaz a kisebbek esetében,
amelyek faragdszerszamok lehettek és apro
Utésekkel dolgoztak vellk, ugy, ahogyan a
vésdket ma is hasznaljak, hasonld munkakra.

A vésd alakjaban mar eltér az el6z8ktdl
€s nagyobb formai valtozatossagot is mutat
ezeknél. Ez logikus, tekintve, hogy ellentétben
az altalanosabb hasznalatu fejszék, baltak
és szalukapak csoportjaival, a vésé sokkal
specializaltabb feladatokra készUlt.

A penge alakja harom f6 ,altipusba” sorolhato,
amelyek szinte mindegyikében megtaldljuk a
nagy (hosszuk 8—12 cm kérl, sulyuk 100-160
gramm), a koézepes (hosszuk 4-6 cm, sulyuk
10-20 gramm), és az apré (hosszuk 3-4 cm,
sulyuk 10 grammig) méretlieket.

1. A penge dltalaban haromszor olyan hosszu,
mint amilyen széles, vastagsaga a tobbi mérettel
arényos (46. dbra). Oldalai majdnem parhuzamosak
vagy a foka felé nagyon enyhén sz(kulGek,
keresztmetszete kdzépen alul egyenes, felll
dombor, Ugy, hogy az oldalakkal 6sszeolvadva
egyetlen ivet zar be. Ele asszimmetrikus, fvben
hajlé, foka egyenesre csiszolt, vagofelllete (ha
van), a penge aljan lathatd, az alap sikjaval szoget
zar be. A hasznalat nyomai altalaban a felsé
oldalon, az ivelt él mentén, a penge tengelyével
parhuzamosan futd rovatkak. Az ilyen keskeny
de viszonylag vastag, hosszd, leginkabb a mai
véstkre hasonlitd eszkdzokkel olyan méretli vagy
annal nagyobb véjatokat vagtak ki, mint amekkora
a penge szélessége: erre hasznalati targyak vagy
faragvanyok esetében (rések, nyilasok, lyukak)
lehetett szlkség. Ezt a tipust, de f6leg az atfurt

>D>

)
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valtozatat, mar mindenféle tevékenységgel ,hirbe

hoztak”, s ennek megfeleléen a szakirodalomian
a neve is valtozott néha: volt fakitermeléshez
hasznalt ék és volt foldmlives szerszamkeént ké-
eke (csoroszlya) vagy kapa, famegmunkald gyalu,

46. abra. Véso 1. tipus
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47. abra. Véso, 2. tipus
Figure 47. Chisel, type 2.

48. abra. Vésg, 3. tipus
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49. dbra. Kobaltas isten, Szegvar-Tiizkoves

lletve esetenként dsszekeverték a szalukapaval. Kézismert tipusneve az Un. kaptafa-alaku balta (shoe-last adze/
chisel, herminette en ,forme de bottier”, schuhleistenformiges Flachbeil/Meissel) — ki tudja még vajon, mi fan terem
a kaptafa? (46. abra)

2. A penge z8mdkebb, révidebb, téglalap vagy néha majdnem négyzet alakui (47. dbra). Keresztmetszete alul lapos,
fel(ll dombort, oldalélei laposak. Ele egyenes, de asszimmetrikus, alul ferdén véagott: legiobban a mai laposvésére
emiékeztet. Foka egyenesre csiszolt tégalalap alaku. A haszndlat aprd rovatkdi mindkét feltileten latszanak az €l mindkeét
oldalan 1-2 mm szélességben. Vésésre, vagasra, metszésre hasznalhatték, figgdleges vagy merdleges iranybaforgatva.

3. A penge feltlinden vékony, lapos, hosszan elnylld (kb. haromszor olyan hosszu, mint széles) voltard! ismerhetd
fel: a kisebbek 0,5-0,5 cm, a nagyobbak max. 1 cm vastagok (48. abra). Oldalaik majdnem parhuzamosak vagy
a fok felé enyhén sz(iklléek, az oldalélek gyengén vagy erdsebben laposra csiszoltak, foka szintén. A nagyméretd
penge ranézésre a gyaluvasat idézi, akar annak eléképe is lehetne. Kereszimetszete kdzépen alul lapos, feldl enyhén
domborodd, éle asszimmetrikus, ives hajlasu, vagofelllete az alsd oldalon, az éltdl kindulva halad kissé ferdén felfelé, a
penge méretével ardnyos szélességben. A hasznalat rovatkait az él mentén, a penge felsé oldalan figyelnetjlik meg, a



Eszkdztipusok W

50. abra. 1 -2: Csiszolashoz hasznalt homokkdvek; 3: iit6kd
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penge tengelyével parhuzamosan. Alul gyakran latszik a tdbbszéri fenés nyoma, amely néha az oldalélekre is kiterjed.

Finom, egyenletes fellletet igényld targyak készitéséhez, vékony lemezek vagasahoz hasznaltak. A vésSkkel,
mérettdl fliggetlentl mindenképpen nyéliel elldtva kellett dolgozniuk, mert kildnben sok esetben egyszerden nem
fértek volna hozza a megmunkalandd targyhoz. A pengék foka, akarmennyire is lapos, nem volt alkalmas arra,
hogy valamiféle fatok, vagy nyel nélkll itégessék, mert ehhez eléggé térékeny, raadasul erre utald nyomok sem
latszanak rajtuk. Hasonld eszkdzoket (pengéket) a kiilfdldi régészeti anyagban gyakran talaltak agancsnyélbe foglalva.

Atfirt kébalta

A felsorolt, minden kétséget kizardan munkavégzésre hasznalt csiszolt kGeszkdzdkon kival, ezek
megjelenésével egyidejlileg és hasonld technikaval olyan darabok is készlltek, amelyeket at is furtak. Az
atfurt kébalta hasznalatanak legszebb példadja a tronusan meltosagteljes tartasban UI6 férfil (harcos, fEnok,
isten), vallan hatalmanak jelképével, amely egyértelmUen fegyver és nem az Ujguineai, hasonlo testtartasu
féldmives mindennapi szerszama (Trogmayer 1990, llon 2009) (49. dbra).

Az évek soran szamtalan tipoldgiai rendszerezés szlletett roluk, kdzUllk kiemeném André Grisse (2006) munkajat,
amelyben minden hadtudomany irant érdeki®dd megtalathatja kedvenc darabjait. A hazai Lengyel kultira hasonlo
anyaganak javat is sikerUlt srendbe tenni” (Zalai-Gaal 2002). Mivel az atfirt kébaltak” elsGdlegesen fegyvereknek,
masodlagosan pedig hatalmi jelképeknek tekinthetdk és a munkahoz kevés kozik van, ezdttal nem is foglalkozunk
velik részletesebben. Van azonban néhany szempont, amit nem hangsulyoztak a mesterséges tipoldgiak szerzéi,
ezért itt megemlitem Sket: az egyik, hogy it is az éliranya és mérete az alapvetd kilonbség: a ,balténak”, ,fokosnak”,
,Ccsakanynak” nevezett, egymastdl eltérd tipusu atflrt kdpengek egyik vége, a foka tompa, néha lekerekitett, de lehet
hegyes is, a masik hegyes vagy baltapengére emlékezteté maodon, élben végzddik. Ez az él azonban sosem olyan
széles, mint a favagdsra szant atfuratlan eszkdzoké. Az éllk, ha van, az esetek nagy tobbségében a nyéliyuk iranyaval
parhuzamos. A masik csoporthoz tartozo darabokndl az él a nyéllyukra merbleges: ezek a kalapacsformak. A régebbi
szakirodalomban még figyelembe vettek egyéb szempaontokat is, amelyek egy része a nyéllyukkal kapcsolatos: az atfurt
Loaltak” vaskos volta, s ezzel nagyobb stlyuk az atfiratianokéhoz képest éppen a lyuk 1€tébd! fakad. A nyéllyuk két
részre tagolia a pengét: ,Mér a puszta ehelyezése is kildnbségeket teremt a balték kézott. Igy a ,magyar” balta nydllyuka
kdzelebb esvén a fok végéhez, zomdkebb testet kivan meg, mint azok, melyeknél a lyuk inkdbb a balta kdzepe felé esik.
A magyar balta nem is engedi meg a sok valtoztatast, igazi &si alak, mely megmaradt mind € napig a favago-fejszék
alakjdban.” - ija réluk Bella Lajos (Hillebrand és Bella 1921). Szintén & emliti meg azt a tényt is, amelyet késdbb elfeledtek:
az elsé rézszerszamok a kéeszkdzok (véstk, egyes fegyvertipusok) formait utanoztak, csak a késdbbi fejlédés soran
lépett fel az a jelenség, amikor a kéeszkdzoket (fokosokat és mas fegyvereket) kezdték a réztargyak alakjara formaini —
majd még késdbb — Nyugat-Eurdpaban egyes terlileteken az ,Uj” tipust kdbaltak mintédjara készitették a rézfokosokat. ..
(Hilebrand és Bella 1921, 154—-155; Patay 1968, 16). Fémfejszékre hasonlito, gydnyor, kdbdl csiszolt fejszékkel is
taldlkozhatunk a késébbi, bronzkor végi-vaskor eleji idészakbdl, egyes tdrzsek életében kultikus szerepet jatszo gyakori
sirmeliékletként (Brandt 1996). A szemldtomast fémeszkdzoket utanzo kdeszkdzok jelentdsen megkonnyitik az egyébként
{a rézkorig) meglehetdsen egyhangtl fegyvertipusok datalasat.

Atfurt fejli buzogany
Szintén fegyver volt a gémbdlyded, atfurt fejli buzogany, amely viszonylag gyorsan atalakult hatalmi jelvénnyé:
ez volt a jogar elédje.

Ut6- és fendkdvek

Nem szabad megfeledkezniink arrdl a két targycsoportrol, amelyeknek a csiszolt eszkézok a létiket kdszonhetik, de
amelyek szerencsére nem rendszerezheték tipusok szerint. Az elsd csoport tagjai az altalaban kerekded kvarcitkavics
tékdvek, felliletlikodn a pontkalapalas sordn elszenvedett sérliésekkel, amely aprd bemélyedésekbdl &lld, narancshéjszer
fellletet ad, a masiké pedig a kiilénbdzé, a durvabbtdl a finomabbig terjedd szemcseméretd homokkd-tombok vagy
kisebb, kézbe ill6 fendkdvek (50. dbra). Sokszor éppen ezek jelenléte utalhat arra, hogy az adott helyen kdeszkdzok
megmunkalasaval foglalatoskodtak valaha, ezért érdemes lenne nagyobb figyelmet forditani rajuk.

sMagyar népi tipoldgia”: a kébalta atlényegiilése...

A természeti kdrnyezet jelenségei egykor sokkal jobban befolyasoltdk az emberek életét, mint manapsag. Az
évszazados tapasztalatokon alapuld megfigyelések nagy hanyada valddi tudast takar, amely sokszor mais helytallonak
bizonyul. Ajézan paraszti ésszel megmagyarazhatatlan eseményeket hazankban is, mint mindeniitt mashol a vilagon,
a természetfeletti erék tevékenységével magyaraztak. A vinarok és kisérgjelenségei, a villamlas és a mennyddrgés az
istenek haragjanak kifejezéi voltak, melyek néha ,kézzelfoghatd” kbzelségbe kerliltek az emberekkel. Gonczi Ferenc
{1902) gytitésébdl tudjuk, hogy Gocsejben a lecsapd villdmot dltalaban szilérd testnek —kdnek — tartjak, a neve menkd
{mennykd). A tovabbiakban Génczit idézziik: , A mennyké a nép hite szerint tehat valdsagos ké, mely rendesen vésd,



Eszkdztipusok |

51. abra. Mennykévek — kiilonbozé tipusu csiszolt kdeszkozok: |, 3. Vizes menkd; 2. Ekes menkii; 4, 6. Szekercés menkij;
5. Faro menkd; 7-9. Lancos menkii
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52. abra. Kujtorgd menkii

kalapacs, kaszakd, szekercze, fejsze s harom vagy négyszogletd ékalaku (51. dbra). A szerint azutan, a milyen a k&
alakja s a milyen a lecsapasbdl szarmazé baj, kilonbdzé elnevezéseket adott a mennykdnek. Ezen kdvek — mint
tudjuk — a neolith-korodl vald csiszolt vagoeszkdzok maradékai, melyek, mint Magyarorszagon csaknem mindenditt,
Gocsejben is szép szammal taldlhatok. A gocseji ember, fleg az dregebbie, a vilamsujtasnak ugyszolvan minden
alakjat ismeri, azokat rendkivll éles megfigyeléssel osztalyozza” (Gonczi 1902, 70-71).

Lassuk tehat a menki-tipoldgiat! A gdcseji nép 6sszesen 16 féle menkdit ismer, ezek kdzUl sajnos, nem mindegyik
kothetd csiszolt kdeszkdztipushoz. llyen a legtdbbet emlegetett tlizes menkd, amelytdl a legjobban tartanak, mivel
képes felgydijtani a hazat. A kdczos, alobogds, a keresztes és a pantlikés, illetve a szaraz menk( alakja ismeretlen,
a kénkoves pedig valdszinlleg a meteorittal azonos. A likas és a gdcsortds lehet esetleg valamilyen eszkdz, vagy
csupan egy furcsa ké: ismert példany hianyaban nehéz eldénteni.

Avizes vagy nedves menkdi viszonylag artalmatian, neveét andl kapta, hogy vizes, vagyis nem gyuiékony anyagba,
néha fakba csap. Alakja enyhén téglalap vagy lekerekitett sarku haromszog. Az ékes menkd haromszdgforma,
ékalaku, foka lekerekitett, éle ives. Hatdsa a szekercés vagy fejszés menkUeével egyezd. Utdbbi alakja a szekercéhez
vagy a fejszéhez hasonlit, némelyikben lyuk is van: haromszdgforma, egyenes €éll. Ez a menkd foldbe vagy faba,
leggyakrabban gylmdlcs- és cserfakba Gt, amit szét is hastt.

Akdjtorgu vagy furé menk(i (52. dbra) a nyitott ablakon vagy ajton szokott a hazba becsapni - ... 6sszekuijtorogja
az egész hajlékot s csak azutan fut ki, a nélkdl, hogy égetne vagy gyujtana.” A furd menki kdzepe lyukas, vége
pedig ,csigaalaky”: az atfart, nyéllyukas eszkdzzel azonos.

A hozzéa hasonld, atfurt eszkdz némelyikét megklldnbdztetik az elébbitdl: ez a ,Jldnczos menk(”, ami nagy
csorgéssel, zorgéssel Ut le, mivel lanca van a néphit szerint.

A gdcsejiek ismerik még alapos, nagy bardhoz hason!o, lapis-menkdit és a kaszakd alaku és nagysagu, vordses
pettyezési szirke parragi menklit,

Gonczi Ferenc (1902) beszamol arrdl is, hogy ,A talalt mennykdt hazaviszik s gondosan elteszik, hogy
alkalomadtan, egyes betegségeknél, orvoslasra hasznaljak. Az asszonyok ugy 6rzik, mint valami ereklyét. Rendesen
a mestergerendan, Gstokben, padlason, a hdz keresztvégében”, s a talp borondjdban tartjak, azt hivén, hogy az
elhdritia a mennykdécsapas veszedelmét.” Allatok gydgyitésara is hasznélidk, a kereskeddk pedig magukkal viszik
a vasarba, hogy szerencsét hozzon. ,,A mennykdveket karacsony elétt valo este, tobbféle terménnyel egylitt a
szoba asztalara teszik. Az ilyen haznal az allatok nem doglenek el.”- jegyzi meg rola tébbek kdzott a gydijts.

Acsiszolt kdbalta”, amely az Ujikékorban az istenek kellektarahoz tartozott, a nép kdrében szinte maig megdrizie
egykori blvds vardzsat: talan nem is véletiendl. ..
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XI. MIRE KOVETKEZTETHETUNK A CSISZOLT KOESZKOZOKBOL?

A téma kifejtésére helyhiany miatt nem vallalkozhatok: Snmagaban is megérme egy kényvet és remélhetdleg az errdl
sz616 M elébb-utdbb megjelenik. igy ezittal csak megprébalom felsorolni mindazokat a lehetéségeket, amelyek a
csiszolt kéeszkozok jeleniéténdl, illetve magabdl az eszkdz fizikai jellemzdibdl adddhatnak és amelyekkel mindenkinek
szamolnia kell, ha ilyen targyat taldl.

Akdeszkdz, nyéllel vagy nyél nélkll, a régész szamara Utmutatd: szamos olyan dsszefliggés olvashatd ki beldlik, melyek
nélkUlUk lathatattanok maradnanak. Mivel emberek dltal készitett és hasznalt targyakrd! beszélink, mi tobb, kilonbdzé
feladatokat ellatd eszkdzokrdl, egyértelmU, hogy az 6ket keszité emberek kdzdssegébdl, tarsadalmabdl kell kindulnunk.

Mit jelezhet ilyen viszonylatban egy k8eszkdz?

Jelezheti az adott kultdra, tarsadalom technikai fejlettségi szintjét: az Ujkdkori, vagyis a fémmegmunkalas elétti —
alatti allapotot. Bizonyos képenge-tipusok, amelyek a réz- vagy bronzkorban készlitek a mar Iétezé fémeszkdzdk
masolataiként, egy fejlettelbb technikai szintre utalnak: a fémkorszakok csiszolt képengéinek java kénnyen felismerhetd,
jellegzetes vonasokat mutat, igy datald értéku.

A csiszolt kdeszkdz kdzvetve utal a létfenntartas maodjaira: Eurdpaban akkor jelentek meg és terjedtek el tdmegesen,
amikor a foldmdvelés, mez6gazdasag és az allattartas. Az ezekhez szlkseges terlletek felszabaditasa”, vagyis az
erddirtas az Uj tipusu, hatékony eszkdzdkkel kezddddtt el és a tovabbi fejlédéshben jelentés szereplk volt.

Ha némi figyelmet forditunk az egyéb maradandd nyersanyagokbdl (példaul csont, agancs) lévé targyakra, akkor akar
a vadaszatra vagy a taplalkozasi szokasokra is talalunk utaldsokat a csiszolt kéeszkdzok altal rajtuk hagyott nyomok
(hasitas, vagas, Utés, stb.) formajaban.

E korai tarsadalmak szerkezete szintén feltérképezhetd, elsdsorban a temetkezések soran a sirokban elhelyszett
eszkozdkbdl, azok mindségébdl, méretébdl, megoszlasabol, mennyiségebdl. Az ilyen elemzésekre mar néhany o
példa szlletett, amelyekiben a csaladok, vagy a csaladokon tuimutato tagabb rokoni kapcsolatok, tarsadalmi egységek
létét siker(lt igazolni az egyeb leletek mellett a kdeszkdzok segitségevel (Zalai-Gadl 1988). Még arra is fény derllhet
az eszkOztiousok vizsgdlata, kronoldgiai sorrendbe allitasa révén, hogy az adott tertileten €l kultura élete folyamatos
volt-e vagy sem. A tarsadalom rétegzddése (gazdasdgi, politikai, vallasi) is jol kiolvashatd a simelliekletként szereplé
kdeszkdzdkbAl, hasonldan a nemek kozott esetleges munkamegosztashoz.

Az egykori kereskedelmi Utvonalak szintén kikdvetkeztethetbek, ha a talalt eszkdzoket terkepre vetitjlk es végig kovetjik
Utjukat a forrastol a célallomasig. A forras kildnbdzE lehet: a felszini gyijtésre alkalmas terllet (folyd-vagy patakmeder,
terasz, stb.) vagy maga a banya, ahcl a nyersanyagot kitermelték. A nyersanyagleléhelyek felderitése és feldolgozasa
nagy léptekkel halad elére, hdla tdbbek kdzott a modern vizsgalati mddszereknek. Az Archeometriai Mihely cimU
folydirat szamos cikkel jelentkezik e témaban évek dta.

Minden munka, amit a kdeszkodzokkel végeztek, szamos kézmilves mesterség létét is bizonyitja egyben: az
épitkezésekhez, csénak- vagy hajoépitéshez, utak, hidak épitéséhez szakembberekre volt szlikség a legkorabbi idSktél
kezdve. A héztartasban szilkséges targyakat adott esetben barmely ligyesebb ember elkészithette, de példaul a
kéeszkdzok elkészitése is bizonyos mesterségbeli tudast igényelt éppugy, mint a csontbdl vagy agancsbdl készlilt
targyaké. Mindez a tarsadalmon bellili munkamegosztast hangsulyozza: a mestereket nyilvan megbecstilték és el is
tartottak Sket, amig a kdzOsség érdekeében dolgoztak.

A kereskedelemben feloukkand kdpengék forgaima egyfajta ,erték-azonossagot” is feltételez az érintett terlleten
beltl. Vélhetéen minden darabnak vagy eszkdztipusnak ,megszabott” ara volt, amelyet minden(itt elfogadtak. £zt az
értékegyseget hasonld értékli targgyal vagy targycsoporttal, esetleg terménnyel, labasjoszdggal stb. lehetett becserélni,
igy a képengéket adott esetben a pénz korai feloukkanasaként is elkdnyvelhetjik. A miivészeti tevékenységre utald
jelek szintén nem elhanyagolhatdk: a csiszolt kével kdbdl faragott targyak, éplletelemek, szobrok vagy a fabdl, csontbol
faragottak mind ide tartoznak, csakugy, mint a festéshez szikséges asvanyck porratérése (masodlagos hasznalatban).
A mUvész és a mester néha egybeolvad, Ugy az emberben, mint az dltala készitett targyban.

A hitvildggal kapcsolatos ismereteink egy részét is a csiszolt kbeszkdzoknek kdszdnhetjik. Jelenlétlk a sirban sosem
véletlen: a tlivildgi 1étbe vetett hitet igazolja. E tulvilagnak az evilagitdl vald kilbnbségét huzzak ala a csiszolt kéeszkoz-
imitaciok, amelyeket az él6k sosem tudnanak hasznalni, odadt azonban biztosan megfelelnek a célnak. Az ilyen tipust
darabok mégis ritkabbak, a jellemzd az elhunytrdl vald gondoskodas: ezért tdbbnyire kicsiszolt 8l eszkdzokkel lattak
el 6ket a hozzatartozoik, nehogy hatrany érie ket miattuk.

A mivészet és a valldas mindig kdzeli viszonyban alit egymassal. Kllbnésen érvényes ez az clyan tarsadalmakra,
ahol a mivészet nem dncéli miifaj, hanem az evilagi és a tlivilagi élet szerves része. A targyak mivészi kivitelezése, a
tokéletességre vald tdrekveés feltétele volt annak, hogy a készitett targy az isteneknek tetszd legyen, s ezaltal biztositsa
az Ugy sikerét, amelyet az ajandék ellenében reméltek. A természetfolotti erékkel vald kapcsolattartas alapja a foldi
tokéletesség foka, s ezt akar egy targyban is sikerll megvaldsitani. Ami pedig az isteneknek tetsz6, az az embereknek is
az — ezért ragad meg benntinket mind a mai napig minden itlyen alkotas. Semmi okunk feltételezni, hogy az Ujkékorban
a fafaragé mlvészek kicsi koves baitaikkal” nem készitettek mestermdiveket: csak sajndlhatjuk, hogy ezekbdl szinte
semmi sem maradt rank.
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Néprajzi adatok

Elséként — a megszokott sorrendtd! eltéréen — a néprajzi adatokbdl leszlrhets tanulsagokkal kezdiink, annak
érdekében, hogy vidgosabban lassuk, a legteliesebben leit megfigyelések alapjan mi maradt fenn a régészeti anyagban.

- Tobb nyersanyagforras latott el tobb kbrzetet — ezek néha atfedik egymast.

- Egy nyersanyagforrasnal tobb, kildnbozé tipusu eszkdz is készdlt.

— A pengéket gyakran tdbb fazisban, tébb helyen munkaltak meg, mire elnyerték végleges formajukat: a mihelyek
kérdése itt valik egyre izgalmasabba hazankban is. ..

— A penge sokszor mar kész termékként jutott tovabb, vagyis a tipust a késziték hataroztak meg, a vevék csak
annyiban, hogy elfogadjak—e az adott tipust, vagy sem.

- A j6 minéségu arukkal a kereskedelmi kapcsolatok révén a & nyersanyaglel6helyek lattak el a népcsoportokat,
mig ahol ezek az aruk beszerezhetetlenek voltak, ott helyi anyagokbdl (gyengebb mindség) pdtoltak Sket.

- A j6 mindségUi anyagért tébbnapos ,expediciokat” inditottak.

— Az eszkozOk készitése férfimunka volt.

— Terjesztésiket szintén férfiak bonyolitottak, altaldban annak a torzsnek a tagjai, akiknek a terliletén a nyersanyaglelthely
fekddt.

— A pengék elenyészd kivétellel (szertartds, pénz) nyelezve voltak.

- Az, hogy baltaként vagy szalukapa (vajokapa, stb.) médjara hasznalték-e, egyedll a nyelezés maodjatol figg.

- Anyelezéstdl fligg a végzett munka maddja és sokszor idétartama is (azonos munkak, példaul favagas esetében).

—Mivel a terllet jelentés részén az Gsszetett (Crosby 2. tipus: 34. abra 2) nyelezést (forgathatd) hasznaltak, az innen
szarmazd képengéket egyarant hasznalhattak mindkét aliasban, illetve a kettd kozotti ferde dlldsban is (haszndlati
nyomok szempontjabdl fontos).

— Kevés kivétellel a kdeszkdzoket csak férfiak hasznaltdk — mivel a vellk kapcsolatos munkak is alapvetden
férfimunkaknak szamitanak.

— Altaldban egy férfinak egy baltaja volt és azt hasznalta fel mindenféle munkara.

- Sose hasznaltak se fegyverként, se vadaszatra, csak veszélyhelyzetben.

- A kébuzoganyt vadaszatra szintén nem hasznaltak, csak fegyverként, de sosem hajitottak.

~ A kdbalta, vagy szalukapa fébb felhasznalasi tertilete: Ultetvény intasa, kerités, haz épitése, tlizifa apritasa, faragasok
durvabb és finomabb kidolgozasa, csonaképités.

- Nincs kimutathato kapcsolat (kivéve a szertartasi célokra készlilteket) a nyersanyag és a funkcié kozétt, ifletve csak
annyiban, hogy jdl ismervén a kdzetek tulajdonsagait, a munkara legalkalmasabbakat és ugyanakkor a viszonylag
legjobban megmunkalhatéakat valasztottak ki.

- A pengéket allanddan élesitették, ez torténhetett mindig ugyanazon a helyen (pl. ahol volt patakmenti homokkétomb)
vagy a magukkal hordott kis csiszoldkével is.

Az élezéstdl a pengeék formaja, ha nem is alapvetden, de valtozott, hosszUsaguk és sulyuk pedig fokozatosan
csokkent. A folyamatos élezés adhat magyarazatot arra a tényre is, mely pl. a Fenichel-gylijtemény esetében is jol
megfigyelhetd volt, vagyis, hogy a pengék élén a legritkdbb esetben lathatdk valédi haszndlati nyomok. llyenkor a
hasznalat bizonyitékaként kell értékelni magat az él alakitasat, féloldalas voltat, eltompuldsat, kicsorbulasat, stb., akkor
is, ha kifejezett hasznalati fényt, bardzdaltsagot nem latunk rajta.

— A torétt darabokat Ujra felhasznaltak, kisebb eszkdzzé alakitva at, vagy mas szerepben ((t6kd, csiszolokd, stb.).

- Az élezést a foglalatbdl kivéve végezték altaldban, majd a hasznalat elétt a pengét visszatéve az eszkdzt vizben
aztatték, hogy a fa megdagadva j¢l tartsa a kdvet.

- Nincs kimutathaté kapcsolat a funkcié és az eszkdz (penge) tipusa, ezen belll az él gorbllete kdzdtt, leszamitva
azt, hogy a kisebb pengékkel nem végezhet olyanfajta munka, mint pl. fakivagas. A kdzepes méretliekkel, barmely
tipus esetében barmely munkat el tudtak végezni. A forma és a funkcid kdzdtti dsszefliggesekrdl egyébként lan
Hughes (1977, 175-176) a kdvetkezéket frja: Ei6nytelen tulajdonsag, ha a képenge oldala és a foka felé esé felsé
része lapos és csiszolt, mert kdnnyen kicsuszik a foglalatbdl. A fatdrzsek hasitésara a legmegfelelfbb az olyan penge,
mely elég nehéz és vastag, hosszaban erésen hajlott és éle szimmetrikus. Csonak kivajasahoz legalkaimasabb a
nehéz és viszonylag keskeny penge, mely elésegiti a gdrblletekhez vald kdnnyebb hozzaférést. A csonak faldnak
elvékonyitasara viszont, tovdbba a talak, dobok, pajzsok faragasara a vékony penge az idedlis, asszimmetrikus éllel,
sarokkal. Széles gerendak elhasitasdra jo az olyan penge, melynek sarka erds és tompaszdgd, mig a hegyesszdgui
sarok a szalukapa hasznalatat segfti eld. Apritas, darabolas a kdzepes stilyu eszkdzzel a legkdnnyebb, mely hosszaban
és keresztiranyban is enyhén hajlott, éle szimmetrikus.

- A szertartasok céljaira szolgdld pengéknél a ké szine, esetleges mintdzata, a penge alakja, nagysaga a déntd.

- A kékorszaki” technikardl a ,fémkorszakira” vald attérés nem volt egyenletes. A fémek elterjedése nagymértékben
fliggott a terliletnek a fémforrastdl” ez esetben az eurdpai kereskedelmi kdzpontok, helyi telepek) vald tavolsagtdl. Uj-
Guinedban az elsé fémeszkdzok elterjedése és allandd hasznalatuk az eurdpaiakkal legkorabban és legszorosabban
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kapcsolatba kertilt tertileteken megkdzelitSleg harom generacio (50-60 év) alatt ment végbe, masutt viszont, igy
a sziget belsejében eltartott szaz évig is. Tételezziik fel, hogy az dikékor végén hasonid folyamat jatszddhatott le
Eurépaban is, amikor féleg a bronzkorban fokozatosan felvaltottak a kéeszkdzdket a bronzbdl késziilt példanyok.

A hazai és a kiilféldi régészeti anyag

A kozettani vizsgalatok lehetdséget nydjtanak az egykori nyersanyagleléhelyek felderitésére, a beszerzd, vagy
kereskedelmi Utvonalak feltérképezésere és arra, hogy az azonos, vagy eltérd kuitdrdju népcsoportok kdzotti
kapcsolatokat is jobban megismerjik. Az egyes terlleti csoportok anyaganak ésszehasonlitasaval az azonos kultdraju
népcsoportokon beldl uralkodd technikai felkeészlltséget, a helyi, divat” esetleges Iétét nyomozhatjuk ki. Az eszkdzok
hasznalhatosaganak megitélésében az anyag mindségén kivll fontos az adott targy mérete, silya, aranyai (atfurt
penge esetében), élének kidolgozasa és féleg az élén taldlhatd nyomok milyensége. Minden esetben gondolnunk kell
a képengek nyelezésére, melynek 1étére kdvetkeztethetlink a penge méretébdl, stlyabdl és alakjabdl is. A nyél, vagy
az egyszer(i fogo a legkiseblb méretli képengét is hasznalhaté eszkdzzé vardzsolta és egyben az addig feltételezettd
esetleg eltérd szerepkdr betditésére is alkalmassa tehette. A csiszolt kdeszkdzok hasznalatanak lehetdségeit és maédjait
egy kulturan belll csak a kuliura egyéb termékeivel vald kapcsolataban szemlélve tudjuk tanuimanyozni. A komplex
kutatasi médszer alkalmazasa nélkll eredményeink nem a valdsagot, hanem legjobb esetben is annak csupan egy
Onkényesen kiragadott részét tikrozhetik, s ha ezt a részt helytelentl egészként fogjuk fel, tévitra jutunk.

Helytalld az a feltevés, mely szerint a kdeszkdzdk készitési technikdjaval szoros dsszefliggésben all a nyersanyag
mindsége, de ez a feltevés csak abban a formdban fogadhatd el, hogy a nyersanyag mindsége csupan jelentds
mértekben befolyasolta a készités modjat. A svajci anyag tanusaga szerint az Utdgetéssel és a flrészeléssel megmunkalt
nyersanyagok gyakran fedik egymast: egy bizonyos technika nem kdthetd kizardlagosan egyfajta nyersanyaghoz,
vagy tipushoz. Egyetlen kultdran belll tdbbféle technika is megfigyelhetd, mind a kdpenge, mind pedig a nyéltipus
kialakitasaban. Valamennyi képengét nyéliel ellidatva (foglalattal, vagy anélkil) hasznaltak. Ez a tény viszont felhivia a
figyelmUnket arra, hogy minden olyan terlleten — igy hazankban is — ahol nem kerlinek elé szerves anyag maradvanyai
a kdeszkdzokkel egyltt, elengedhetetlen a kdeszkdzok mikronyom-vizsgalata, tekintve, hogy a nyelezes maédjat
csak ennek alapjan lehet tdbb-kevesebb sikerrel rekonstrualni. A nyelezés médiabdl viszont kdvetkeztetni tudunk a
hasznalatara, melybdl a munkamegosztasra, s ezen keresztll akar a tarsadalom szervezetére vonatkozo kérdésekre
is valaszt kaphatunk. Abban a kulturaban, illetve azon a leléhelyen, ahol felttinéen sok a kdeszkoz, vagy pedig a
kdeszkdzOk tipusanak szama nagy, ott gondolhatunk arra, hogy vagy a fafeldolgozas volt kiemelkedd jelentdségd,
s ezen belll a specializalddas, vagy a fan kivlil mas anyagot is megmunkaltak az eszkodzokkel. A hazai anyagban
feltétlenUl szUkséges éppen ezért a csontanyag és az agancsokbdl készitett eszkdzok alaposabb vizsgalata, mely
igy kdzvetett modon a kéeszkdzdk hasznalatara is fényt vethet.

A kisérleti régészet tanulsagai

A kéeszkdzok készitésehez nem szlikséges tulzottan sok id6 és a kézligyességen kivll nincs szlkség kllondsebb
felkészlltségre sem. A kisérletben szereplBknek mintegy a fele né volt: e tény azonban nem arra utal, hogy az Ujkékorban
nék is készithattek kdeszkdzoket, hanem inkabb arra, hogy a gyengébb fizikum sem jelent hatranyt.

Ami a képengék készitésenél valoban lényegesnek bizonyult, az a kézetfajtak ismerete (elsésorban megmunkalhatdsaguk
szempontjabol) és a ,tipusok” kialakitasa. Ez a haszndlat miatt fontos, ahol az eszkéz mérete, nagysaga, stlya, alakja, az
él milyensege dontd tenyezd lehet.

Aflrasi technikaval kapcsolatos kisérieteink egyelére nem vezettek el annak a kérdésnek a megvalaszolasara, hogy hogyan
készliltek ezek a lyukak valdjaban. Az altalunk bodzaval furt lyukak nagysaga ugyanis megfelelt az Ujkékoriakénak, de az
ezekbdl kiesd” frdmagok lényegesen kisebbek voltak a régészeti anyaghdl ismert firdmagoknal. A kdrkdrds vajassal készUlt
lyukban lévé furdmag mar nagyobb ugyan, de nem biztos, hogy ha a furast tovabb mélyitjik, ez a nagysag megmarad.

A tobb szerz6 altal elképzelhetének tartott, agancsibdl vagy csontbdl (diafizis) készdlt furdval nem prébédlkoztunk, mivel
ilyen fré sem a hazai, sem pedig a kulfdldi régeszeti csontanyagban nem szerepel sehol. Ez a régészeti toposz elég régdta
tartia magat. Kronoldgiai sorrendben idézek néhanyat kdzUiuk: Ebenhdch Ferenc (1877) idézi Wurmbrand gréf ausztriai
kisérleteit, aki firoként agancsvéget hasznalt - szerinte sikerrel. Dombay 1960-ban a bodza és a nad meliett allatcsontdl
készUlt furd lehetdségét is felveti: ezt az elképzelést Patay Pal (1940, 278) mar Dombay zengévarkonyi kdnyvének birdlataban
elveti, monavan, hogy ,....nem szlkséges a ké atfurasahoz veléscsont. A fais elvégzi azt, ha a firdlyukiba nedves homokot
teszlink.” A legujabb hivek egyike Jean-Luc Piel-Desruisseaux (1986, 136), aki nyilvan masok alapjan a csont diafizisét is
alkalmasnak tartja e célra. ..

A kisérleti eszktzok hasznalhatdsagat egyedil a gyakorlati proba donti el, tehat elengedhetetlentil szikséges a darabokat
munka kdzben kiprobaini és ,mikodés” kdzben megfigyelni, a rajta lathatd nyomok tanulményozasa érdekében.
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SUMMARY

“Guide to the world of polished stone artefacts”
(Neolithic tool manufacture and use: tool assemblages from the Lengyel Culture and their technological
parallels in Oceania)

This paper, based partially on my unpublished PhD thesis (Antoni 1990) is an introduction to a comprehensive
approach to ethnoarchaeological methods utilized in research of Hungarian Neolithic polished stone tools.

After a short introductory note the first chapter deals with the definition, beginnings and development
of ethnoarchaeology, including its traditions in Hungary. The next chapter: ,What is stone?” summarize
our knowledge about the raw material: why it is important in our research and what are the possibilities of
transforming them to polished stone tools.

The fourth part offers a brief survey of the history and geographical spreading of stone tools: from the
very beginning until the appearance of polishing technologies.

It is necessary to say some words about the employed archaeological and ethnographical data:

the archaeological material concerns the Neolithic Lengyel culture. It comes mainly from my own excavations
at Csabdi-Télizéldes and from three major sites of the Lengyel culture (Aszdd, Lengyel, Zengdvarkony),
completed with some excavations made last three years.

Methods from practical or experimental archaeology have been utilised in reconstruction experiments of
stone tool manufacture and use. This required the analysis of excavated materials from countries where
artefact types similar to those found in Hungary were preserved in connection with their organic components
(hafts). The reconstruction offered a possibility for the microscopic study of wear patterns produced over
the surfaces of these artefacts (microwear analysis).

Ethnographic material from Oceania was chosen as a technological parallel due to its similarity to Neolithic
artefacts. Part of the ethnographic data recorded in Melanesia, especially New Guinea came from the
literature: reports and descriptions by explorers, merchants, missionaries and early researchers who worked
in that area. The Polynesian material was collected on the Marquesas Islands (French Polynesia) between
1995 and 2002 by me and my husband.

The next four chapters (VI-IX) deal with methods of obtaining raw material, the manufacture of polished
stones, their hafting, and finally the use and reuse of tools. Each subject begins with the Hungarian
archaeological material, followed by the resuits of excavations in Switzerland, France and Germany and the
data of experimental archaeology. The last piece of data is always the ethnographical ,lesson” which can
illuminate the conclusions of archaeology.

After studying the afore-mentioned data, | tried to create a Neolithic stone blade typology: however it is
only an attempt waiting to be proved...

Before summarizing everything we learned about the manufacture and use of polished stones, | mention
(nearly) all the possibilities | can imagine the polished stone tools would be useful for archaeologists,
ethnographers and everyone interested in them.

| hope this paper will encourage our experts in their future researches and will attract the attention of the
archaeologist to keep an eye on these beautiful witnesses of our past...
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Otto Emanuel Bay (1865-1910) olajfestménye (1891): “Colopfalu a Moossee-n.”

Oil painting of Otto Emanuel Bay (1865-1910) from 1891: “Lake-village in Moossee near Moosseedorf”
Forras/Original: Bernisches Historisches Museum, Bern Képeslap/Postcard: Kunstkartendruck Vontobel,
Feldmeilen/Zrich.

Magmas kdzetek: amfibolandezit, bazalt, szerpentinit, fonolit
Igneous rocks: amphibole andesite, basalt, serpentinite, phonolite

Metamorf kdzetek: gneisz, metagabbrd, zéldpala, amfibolit
Metamorphic rocks: gneiss, metagabbro, greenschist, amphibolite

Uledékes kézetek: homokkd, grauwacke, bitumenes mészkd
Sedimentary rocks: sandstone, greywacke, bituminous limestone
Forras/Original: E6tvos Lorand Tudomanyegyetem Kézettan-Geokémiai Tanszék, é.n.

Olduvai-szurdok, Eszak-Tanzania: a legkorabbi ismert kdeszkdzok leléhelye
Olduvai Gorge, northern Tanzania: the site of the oldest known stone tools.
Forras/Original: King 2008, 18.

Hasogatok, hasitdéeszkdz és szakoca: 1. Hasogatd, Olduvai-szurdok, Bed I. (Kleibl 1973, 188);
2. Kavics hasogaték, Olduvai-szurdok, Bed I. (Clark 1967, f. 7); 3. Hasitéeszkdz, Csoukoutien, Locality 1.
(Clark 1967, f. 8);. 4. Acheuli szakdca (Sonneville-Bordes, D.de. 1967, fig. 29)

Choppers, chopping tool and hand-axe: 1. Chopper, Olduvai Gorge, Bed |. (Kleibl 1973, 188);
2. Pebble chopper tools, Olduvai Gorge Bed I. (Clark 1967, f. 7); 3. Chopping tool, Choukoutien,
Locality I. (Clark 1967, f. 8); 4. Acheulian hand-axe (Sonneville-Bordes, D.de. 1967, fig. 29)

Jégkori korallzatony-teraszok, Papua Uj-Guinea, Huon-félsziget
lce Age terraces, Papua New Guinea, Huon Peninsula.
Forras/Original: Swadling 1981, 3.

Vallas baltdk, Papua Uj-Guinea, Huon-félsziget.
Waisted axes, Papua New Guinea, Huon Peninsula
Forras/Original: Swadling 1981, 14

Pattintassal szakdcava alakitott régi csiszolt kébalta. Ausztralia, Northern Territory
Modern stone tool: ancient polished axe blade transformed to hand-axe. Australia, Northern Territory
Forras/QOriginal: MagangyUjtemény, a szerzd felvétele, 2002 / Private collection, photo by the author, 2002

Fenichel Samuel és Bir6 Lajos gytitési terilletei Uj-Guineaban, Eszakkeleti-partvidék
Research areas of Samuel Fenichel and Lajos Bird, New Guinea, Northeastern coast
Forras/Original: Antoni 1990, f. 1.

A Lengyel kultura fontosabb nyersanyagleléhelyei és targyalt telepei: 1. Az Alpok keleti nylivanyai;
2. Karpatok; 3. Balaton-felvidék, Gerecse, Visegradi-hegység; 4. Mecsek; 5. Szlavdniai hegység;
6. Villanyi hegység; 7. Borzsony; 8. Nogradi bazaltvulkanok; 9. Cserhat, Matra; 10. Erdélyi Kbzéphegység;
A. Csabdi; B. Aszéd; C. Lengyel; D. Zengdvarkony

Some of the most important raw material sources and the discussed sites of the Lengyel Culture:
1. The eastern slopes of the Alps; 2. The Carpaths; 3. Balaton Highlands, Gerecse and Visegrad
Mountains; 4. Mecsek Mountain; 5. Slavonian Mountains; 6. Villany Mountains; 7. Borzsony Mountain;

8. Nograd basalt vulcanoes; 9. Cserhat and Matra Mountains; 10. Transylvanian Mountains; A. Csabdi;
B. Aszdd; C. Lengyel, D. Zeng&varkony

Forras/Original: Judik 2004, 1. dbra alapjan, Zentai 1996 térképen

Szertartasok soran hasznalt kébalta, Papua Uj-Guinea, Felfdld

Polished stone ceremonial axe, Papua New Guinea Highlands

Forrds/Original: Godollsi Varosi Muzeum, Ignacz Ferenc gydjteménye/Town Museum of Godalld,
Ferenc Ignacz Collection 1G 2001.34.1. A szerzb felvétele/Photo by the author

Anyersanyag beszerzése: 1. A sziklatdmbdk hasitasa tliz segitségevel; 2. A lehasadt darabok megfeleld
méretre torése; 3. Kdvek gyljtdgetése egy kiszaradt folydmederben

Collecting raw materials: 1. Splitting the rock by fire; 2. Breaking the splitted pieces into an appropriate
size; 3. Collecting of stones in a desiccated river bed
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Forras/Original: 1-2. Uj-Guinea (Irian Jaya), Jelime folyé vdlgye (Harrer, H. 1963, 128): 3. Papua

Uj-Guinea (Swadling et al. 1988, f. 65)
Kdkori élet a lengyeli telepen

Stone Age life scene at the Lengyel site
Forras/Original: Wosinsky 1896, 2. tabla

A flras technikdja: 1. Lyukasztas Utogetéssel; 2. Valddi furas: majdnem tomor és cséves (Ureges) furd;
3. A furémag a furas nyomaival

The technique of drilling: 1. Perforating by punching or pecking; 2. Real drilling with compact or nearly
compact drill and with hollow (tubular) drifl; 3. Truncated-cone-shaped bore core, with traces of drilling
Forras/Original: 1-2: A szerzé rajza/Design by the author; 3. Magangydjtemény/Private collection.
Bicskei Jozsef felvétele/Photo by Jozsef Bicskei.

Furattipusok: 1. Kllénb6z4 tipusu furatok egy kbeszkdzon: egyik oldalan majdnem témér, a masikon
Ureges; 2. Kettétort képenge, egyik oldalan mély furattal, a masikon pedig kéralakban Utdgetéssel
kialakitott bemélyedéssel az atlyukasztashoz

Types of drilling: 1. Drills of different types on the same tool: one side is nearly compact, the second

is tubular; 2. Broken stone blade, one side with a deep drilling hole, on the other side traces of pecking

to prepare perforation

Forras/Original: Janus Pannonius Muzeum, Pécs 1. Zengbvarkony, 2/29-1944; 2. Zengbvarkony,
1/358-1947. Antoni 1990. f. 66 és 67.A szerzd rajzai/Design by the author

Bazalttabla, el6lapjan fdrészelés nyomaival

Quadrangular basalt slab, sawed in two lines

Forrés/Original: Veszpréem-Kadarta-Gelemér—Rachalala leléhely/site, Szvath Marton asatasa, 2010/Excavated
by Marton Szvath, 2010. Nyilvantartasi szam/Identification number: 49.9780.583.1. A szerzd rajza; foto:
Takacs Tibor/Design by the author; photo by Tibor Takacs

Félkész kéeszkdz (kalapacs?)

Preform of a stone tool, probably hammer

Forrés/Original: Veszpréem-Kadarta-Gelemér—Rachaladla leléhely/site, Szvath Marton asatasa, 2010/Excavated
by Marton Szvath, 2010. Nyilvantartasi szam/Identification number: 49.9780.583.3. A szerz6 rajza; fotod:
Takacs Tibor/Design by the author; photo by Tibor Takacs

Flrészelés: 1. Mindkeét oldalan beflrészelt nefrit penge; 2. A flrészelés technikdja: a flirész és egy beflirészelt penge
The technique of sawing and the saw: 1. Nephrite tool, with traces of sawing on each side. 2. The
technique of sawing, the saw and a sawed blade

Forras/Original: Sutz-Lattrigen, 6557. Bernisches Historisches Musem, Bern. A szerz8 rajzai/Design by the author

A pontkalapalas nyomai egy félkész k&fokos és egy toredék fellletén
Traces of pecking on the surface of a stone axe preform and on a broken piece
Forras/Original: Magangydjtemény/Private collection; szerzé felvétele/Photo by by the author

Eszkdzkészitési kisérletek: 1. Elnagyolt forma kialakitasa szerpentinitbdl; 2.Csiszolas durvabb szemcséjl
homokkévon; 3. A kész csiszolt, fényezett penge; 4.Szerpentinitlap furdsa bodzaszarral, viz és homok
segitségével; 5. Harom éran keresztll furt lyuk; 6. Atfuirt szerpentinitiap a bodzaszarakkal és a furémaggal
Experiments on stone tool manufacturing: 1. Preforms of serpentinite; 2. Grinding on sandstone;
3. The finished, polished blade; 4. Driling a serpentinite slab with elder stem, adding water and sand;
5. A hole, drilled for three hours; 6. Drilled serpentinite slab with the elder stems and the core
Forras/Original: A szerzé felvételei/Photo by the author (Antoni 1997, 1, 3, 4. tabla)

Eszkdzkészitési kisérletek: 1-2. Flirészelés kovapengével; 3-4. Furas ijas furdval, bodzaszarral,
5. A furas helyének bejeldlése; 6. Félig atfurt csiszolt k8penge

Experiments on stone tool manufacturing: 1-2. Sawing with flint blade; 3-4. Drilling with elder stem
and a bow; 5. Tracing the area for drilling; 6. Semi-drilled hole

Forras/Original: A szerz6 felvételei/Photo by the author

K&eszkoz (szalukapa) készitése: 1. Az elnagyolt forma kialakitasa; 2. Az él csiszolasa;

3. A nyél kilsé fellletének kifaragasa; 4. A nyél pengét tarto részének faragasa szalukapaval,
5. A képenge beerbsitése a foglalatba; 6. A foglalat kotézésenek befejezd mozzanata

Making stone bladed adze: 1. Battering the blade into shape with hammer-stone. 2. Grinding the
edge. 3. Shaping under-side of foot; 4. Shaping heel; 5. Early stage of binding; 6. Last stage of binding
Forras/Original: Blackwood 1950, Figs. I-IV
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35.

K& buzoganyfej készitése: 1. A lyukasztas megkezdése a kijeldlt ponton; 2. Lyukasztas
nagyobb eszkdzzel, 3. A lyuk tagitasa; 4.A buzoganyfej végsé formajanak kialakitasa; 5. A kész,
atlyukasztott buzoganyfej és a hasznalt eszkdz; 6. A buzoganyfejet a tliz f6lé tartjak, “hogy kemenyebb legyen”
Making stone-headed club: 1. Beginning perforation at marked point on stone; 2. Early stage of
perforation using large stone; 3. Later stage, using tool as reamer; 4. Battering club-head into ball;
5. Showing finished perforation and tool for shaping club-head; 6. “Hardening” club-head in fire
Forras/Original: Blackwood 1950, Figs. Il

K& buzoganyfej, Papua Uj-Guinea, Southern Highlands Province, Kutubu t6

Stone club-head, Papua New Guinea, Southern Highlands Province, Lake Kutubu

Forras/Original: Godolléi Varosi Muzeum, Emese Molnar-Bagley gydjteménye/Town Museum of Godalls,
Emese Molnar-Bagley Collection MB 20086.96.1. A szerzé fotdja/Photo by the author

Ocednia szigetvildganak kulturalis felosztasa: Melanézia, Mikronézia és Polinézia.
Cultural areas of Oceania: Melanesia, Micronesia and Polynesia
Forras/Original: Kahuroa 2010.

Francia-Polinézia, Marquesas-szigetek, Nuku Hiva és Fiao, a kéeszkdz-készité “muhelyek”: 1. Vaitehi'i,
a nyersanyag leléhelye; 2. A domb oldalaba vagott kitermel$-arok; 3. A domb felszinét boritd félkész
kéeszkdzok és kozettdrmelék; 4. Csiszolokd; 5. Felkész kbeszkdz Eiao szigetérdl; 6. Félkész képenge
French Polynesia, Marguesas Islands, Nuku Hiva and Eiao, workshops for stone tool manufacture:
1.Vaitehi'i site, Nuku Hiva: the source of raw material; 2. The trench of extraction; 3. Preforms and
debris on the surface of the hill; 4. Grinding/polishing stone; 5. Stone tool preform from Eiao; 6. Stone
adze blade preform

Forras/Original: A szerzé felvételei/Photo by the author

Francia-Polinézia, Marquesas-szigetek, Nuku Hiva, Hatiheu falu, tohua Kamuihei: egy rekonstrualt
csaladi haz (paepae)

French Polynesia, Marguesas islands, Nuku Hiva, Hatiheu village, tohua Kamuihei: reconstructed
family house (paepae)

Forras/Original: A szerzé felvétele/Photo by the author

A nyél (esetleg fatok) nyoma a képengén

Traces of hafting (probably wooden socket) on the surface of the blade

Forras/Original: Laczko Dezsé Muzeum, Veszprém, Mihaldy-gyUjtemény/collection, Itsz./Inv.Nr.: 55.980;
szerz§ felvétele és rajza/Photo and design by the author

Ujkdkori fejszetipusok kildnbdzé nyugat-europai lelShelyekrd
Neolithic axe types from different sites in Western Europe
Forras/Original: A szerzd rajza/Design by the author

Ujkékori szalukapa-tipusok kilénbdzé svajci coldpfalvakbol

Neolithic adze types from Swiss lake-dwelling sites

Forras/Original: A szerz§ rajza Furger és Hartmann 1983, 124. utan/Design by the author after Furger
and Hartmann 1983, 124.

Szarvasagancsbdl készUlt kllénbozé tipusu Ujkékori képenge-foglalatok
Different types of Neolithic antler sockets
Forras/Original: Magangydjtemeény; a szerzd felvételei/Private collection; photos by the author

A kisérletek soran készitett fanyelek
Reconstructed wooden hafts
Forras/Original: A szerz6 felvételei/Photo by the author

Uj-Guineai nyél-tipusok
Hafting types from New Guinea
Forras/Original: A szerzd rajzai Crosby 1977. tipusai utan/Design by the author after Crosby 1977

Szalukapak és képengék Papua Uj-Guinedbdl: 1-4. Fenichel Samuel gylijteménye; 5. Biré Lajos
gylijteménye, Néprajzi Mizeum, Budapest; 6-7. Ignacz Ferenc gyljteménye, GodallGi Varosi Muzeum.
1. ltsz.: 7924, 7857; 2. Itsz.: 7925, 7765; 3. Itsz.: 7970, 73.100.231; 4. Itsz.: 7971, 7728 :, 5. lisz.:
£6.905; 6. Itsz. 1G. 2001.39.1; 7. Itsz. 1G 2001. 38.1.

Stone-headed adzes and stone adze blades from Papua New Guinea: 1-4. Samuel Fenichel Collection;
5. Lajos Bir6 Collection, Ethnographical Museum, Budapest; 6-7. Ferenc Ignacz Colllection, Town
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Museum of Godolld. 1. Inv.No. 7924, 7857; 2. Inv.No. 7925, 7765; 3. Inv.No. 7970, 73.100.231; 4.
Inv.No. 7971, 7728; 5. Inv.No. 66.905; 6. Inv.No. IG. 2001.39.1; 7. Inv.No. IG. 2001. 38. 1.
Forras/Original: Antoni J. 1990, 6-7, a szerz6 felvételei/Photo by the author

Fa kivagasa kisérleti eszkodzzel (fejsze)
The felling of a tree with reconstructed stone axe
Forras/Original: A szerzé felvételei/Photos by the author

Az eszkdzok élezése: 1. Papua Uj-Guinea, Southern Highlands Province, Kaluli nép (Briggs 1984);
2. Papua Uj-Guinea, Mount Hagen vidéke, 1933 kérll (Leahy és Jones 1994. 108); 3. Uj-Guinea (Irian Jaya),
Dani nép, Jelime folyd volgye (Harrer 1963)

Sharpening stone axe blades: 1. Kaluli people, Southern Highlands Province, Papua New Guinea
(Briggs 1984); 2. Mount Hagen area around 1933, Papua New Guinea (Leahy and Jones 1994, 108); 3. Dani
people, Jelime river valley, New Guinea (Irian Jaya) (Harrer 1963)

A szalukapa hasznélata: 1. Papua Uj-Guinea, Southern Highlands Province, Kaluli térzs (Briggs 1984);
2-3. Fakivagas és kenukészités, East Sepik Province, Papua Uj-Guinea (Swadling et al., 1988, fig.
64. és 66); 4. Duna torzsbeli férfi k6eszkdzzel hasitott deszkafall haza (Eastburn 1979)

The use of the adze in Papua New Guinea: 1. Felling of a tree (Briggs 1984); 2-3. Hollowing out a
canoe; 4. A Duna house constructed with stone axe hewn slab walls (Eastburn 1979)

Marquesas-szigetek, Nuku Hiva, bazalt keszkdzdk: 1, 3-4. Pipieiei, kdeszkdz raktarlelet az erdében;
2. Nyéllel ellatott penge

Marguesas Islands, Nuku Hiva, basalt adzes: 1, 3-4. Pipieiei site, depot find of stone tools; 2. Hafted adze
Forrds/Original: 1, 3-4 : A szerz$ fotdja és rajzai/Photo and design by the author; 2. Musée d'Ethnographie
de Genéve: MEG 8938 (Fuerst 1994, 22)

Husvét-sziget (Rapa Nui): 1. A moai szobrok nyersanyag leléhelye, Rano Raraku; 2. Félkész szobrok
a hegy oldalaban; 3. A faragashoz hasznalt bazalt k6eszkoz; 4. A hegy labdnal allo moai, Rano Raraku;
5. Vords kalapos moaik az Anakena-6bdlben

Eastern Island (Rapa Nui): 1. Rano Raraku, the source of raw material for the huge stone statues
(moai); 2. Semi-finished statues on the slopes of the mountain; 3.Basalt hammer, used for carving
statues; 4. Abandoned moai at Rano Raraku; 5. Two moai with red hats at Anakena Bay
Forras/Original: A szerz$ fotdi/Photos by the author

Gydngykészitéshez masodlagosan felhasznalt képengék, Tami sziget, Papua Uj-Guinea.

Stone adze blades used secondarily for making shell beads, Tami Island, Papua New Guinea Forras/Original:
Néprajzi Muzeum/Ethnographical Museum, Budapest Itsz./Inv.No.: 66.955, 67.021; Antoni 1990,
f. 12. A szerzé rajzai/Design by the author

A csiszolt képenge részei és a nyéllel ellatott, szalukapaként hasznalt eszkdz részeinek nevei
Stone blade and stone bladed adze illustrating terms used
Forras/Original: A szerzé rajzai/Design by the author

Fejsze

Axe

Forras/Original: Laczkd Dezsd Muazeum, Veszprém, Itsz./Inv.No.: 55.1282, 55.918. A szerz§ rajzai/
Design by the author

Balta

Hatchet

Forras/Original: Laczké Dezs6é Muzeum, Veszprém, Itsz./Inv.No.: 55.1273, 55.1028 és 55.1276. A
szerz6 rajzai/Design by the author

Szalukapa (Vajobalta)

Adze

Forras/QOriginal: Janus Pannonius Muzeum, Pécs, Zengévarkony, Itsz./Inv.No.: 11/76-1938. A szerzé
rajza/Design by the author

Vésd, 1. tipus (kaptafa-alaku)

Chisel, type 1. (shoe-last adze/chisel)

Forras/Original: 1. Janus Pannonius Mazeum, Pécs, Zengd&varkony, ltsz.: 17/53-1937; 2. Zengdvarkony,
ltsz.: 5/29-1939; 3. Zengdvarkony, ltsz.: 6/6-1934. A szerzb rajzai/Design by the author
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Véso, 2. tipus

Chisel type 2.

Forras/Original: 1. Janus Pannonius Muzeum, Pécs, Zengdévarkony, ltsz./Inv.No.: 5/159-1939; 2.
Magyar Nemzeti Muzeum, Budapest, Enese—-Pippani-dilg, Itsz./Inv.No.: 1.51434.510.27. A szerz6
rajzai/Design by the author

Vésé, 3. tipus.

Chisel type 3.

Forras/Qriginal: 1. Janus Pannonius Mlzeum, Pécs, Zengdvarkony, Itsz.: 1/148-1947; 2. Szent Istvan
Kirdly Muzeum, Székesfehérvar, Csabdi—Télizdldes, Szdrvany/Stray find 23. (a penge kllsé élén a
hasznalat nyomaival/ with traces of utilisation on the outer surface of the blade); 3. Csabdi-Télizoldes,
Szorvany/Stray find 2. A szerzd rajzai/Design by the author

Kdbaltas isten, Szegvar—Tlizkdves
Statue of a Neolithic God with stone axe, Szegvar—Tlzkéves, Hungary
Forras/Original: Trogmayer 1990. 69.

Csiszolashoz hasznalt homokkdvek és Utékd

Sandstones and hammerstone used in making stone tools

Forras/Original: 1. Janus Pannonius Muzeum, Pécs, Zeng@varkony, Itsz./Inv.No.: 14/8-1936; 2. Magyar
Nemzeti Mlzeum, Budapest, Enese—Pippani-dlilé, Itsz.Inv.No.: 1.51434.20.28; 3. Enese—Pippani-duils,
ltsz./Inv.No.: 1.51434.239.37. A szerzé rajza/Design by the author; Fotd Bicskei Jozsef/Photo by Jozsef Bicskel

51. Mennykdvek — kilonboézé tipust csiszolt kdeszkdzok: 1, 3. Vizes menk(; 2. Ekes menky;
4, 6. Szekercés menkU; 5. Furd menkd; 7-9. Lancos menki
Thunderstones — different types of polished stone blades: 1, 3. Wet thunderstone; 2. Wedged
thunderstone; 4, 6. Hatchet thunderstone; 5. Drill thunderstone; 7-9. Chained thunderstone
Forras/Original : Génczi 1902, Il. tabla

52.  Kujtorgd menkd
Roving thunderstone
Forras/Original: Magangydjtemény/Private collection; A szerzd fotdja/Photo by the author

KézremUkoddk:

Bicskei Jozsef - fotd, szamitdgépes grafika 15, 16, 48, 50, 51

Falchetto Alfréd — kisérletek 22, 36

Romankovics Nora — szamitdgépes grafika 16, 19, 26, 27, 29, 32, 33, 35, 39, 40, 43, 45, 46, 49

Takacs Tibor - fotd, szamitogépes grafika 18, 23, 24

Vig Anita — szamitogépes grafika 1,2,8,4,5,6,7,8,9, 10,12, 13, 14, 15, 20, 21, 25,

28, 30, 31, 34, 37, 38
Bedd Valér - angol forditas flusztraciok jegyzéke (80—-84. oldal)
Németh Bori — angol forditas Summary (76. oldal)
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A Magyar Nemzeti Mizeum Nemzeti Orokségvédelmi Kozpont I1. szamU, szombathelyi kdzponttal létez6 régidja 2008.
junius 1-t6l kezdte meg miikodését, Ilon Gabor régész vezetésével. A kezdéskor kozel 50 — jelenleg 30 — f6s stab a
Nyugat-Dunantulon, jelenleg Gyor-Moson-Sopron, Vas, Veszprém, és Zala megyék teriiletén fejti ki tevékenységét.
Elvégezték a megel6z6 régészeti feltarasokat a 85. szamu fout Enese elkerilé szakaszan és a
Sopron-Szombathely—Szentgotthard vasitvonal korszer(sitése altal érintett lel6helyeken (Gy6r-Moson-Sopron megye);
a 86. szamu fout, Szeleste elkeriild és a Vat-Szombathely 0sszekoto szakaszan, a Lukacshazi arvizcslics-csokkentod
tarozo beruhazas teriletén (Vas megye); tovabba a 76. szamu fout, Heéviz elkerll6 szakaszan (Zala megye). 2010 jiniu-
saban fejezodtek be a 8. és a 72. szamu féutak Un. litéri csomopontjanak atalakitasaval érintett régészeti leléhelyek
kutatasai (Veszprém megye). Napjainkban is folynak a nagyfellilet asatasok egy bevasariokézpont, illetve egy szalloda
létesitését megel6zen GyGr-Ménfécsanakon (28 ha) és Badacsonytomajban (1 ha). Majus végén a 76. szamu fout
rekonstrukcidjahoz kapcsoloddan Gsszesen 3 lel6helyen fejezték be a megel6z6 feltarasokat. 2011. junius végéig 39
lel6helyen 655.000 ezer négyzetméternyi fellilet feltarasa tortént meg.

A Régi6 munkatarsai koordinaltak a 71. szamu fout Keszthely elkeriilo szakaszan végzett feltarasi munkalatokat. A Mura
arvizvédelmi szakasz fejlesztése, a 8. szamu f6ut Kamond-Ajka és Veszprém-Hajmaskér szakaszok, valamint az M8
autopalyava fejleszthet6 autout Kormend-kelet — Orszaghatar kozotti szakasza beruhazasokhoz kapcsoldéddan elvégezték
a régészeti lelhelyek felderitését és Orokségvédelmi Hatastanulmanyokat készitettek. Most is tartanak a 71., a 76.,
valamint a 86. szamu foutak épitéséhez kapcsolddo szakfelligyeleti munkalatok Zala és Vas megyében.

2009 tavasza 6ta Eke Istvan régész-térinformatikus vezetésével sajat geodéziai csoportjuk végzi a terepi felméréseket és
késziti a feltarasi dokumentaciokat.

Szombathelyen olyan 942 m?-es bazis kertilt kialakitasra, amely kivaldan alkalmas a feldolgozasi utémunkalatok elvégzé-
sére a feltarasi dokumentaciok osszeallitasatol kezdve a napvildgra hozott nagy mennyiségli leletanyagok tisztitasan,
restauralasan (Archeolore Kft., Bp.) keresztiil a leletek nyilvantartasba vételéig, valamint a tudomanyos feldolgozashoz
sziikséges targyfotok és rajzok elkészitéséig bezardlag. A feldolgozasban torténeti embertanos és allattanos szakember
is részt vesz. A mar feldolgozott és a befogadd mizeumoknak atadott 12 lelGhely 18 légkobméternyi leletanyagan tdl a
még feldolgozatlan leletanyag mennyisége a szeptember végéig befejez6d6 ménfécsanaki feltarasokkal kb. 150 légkob-
méter. A feltarasokkal parhuzamosan jelenleg 3, az 6szt6l induld feldolgozasi peridédusban pedig tovabbi 5-6 anyagkozlé
VIA-kismonografia kotet elémunkalatai kezd6dnek meg részben kiils6 szakemberek bevonasaval.

Eddig a régioban folytatott tevékenységrél a munkatarsak kozremiikodésével a Tudomanyos-népszer(sitd sorozat két
flzetét (2009: 400 kV-os tavvezeték régészeti munkalatai, 2010: lukacshazi arvizvedelmi tarozo megel6zé feltarasai),
valamint egy VIA-kGtetet (2011: Zanat lelGhelyrél) adott ki az Intézmény. A Vas megyei mizeumi szervezettel kozdsen
2009. tavaszan megrendezték a hazai Oskoros kutaték VI. konferencidjat, amelynek anyaga 2009. karacsonyara a két
intézmény kiadvanyaként megjelent.
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